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测试起到了典范作用；已能制造国内仅有少数厂

家能够生产的多种型号雪地轮胎、跑气保用轮胎

等产品；自行研制的微型特性化半钢子午线轮胎

和高性能子午线轮胎(如玲珑雪地轮胎等50个规

格100多个花纹品种轮胎)的轮辋设计技术及其

高速性能等达到国内领先水平，带动了轮胎行业

产品结构的发展。创造性地提出了60系列全钢

子午线轮胎的设计方法，为该系列轮胎的研发积

累了成功的经验。到2007年，玲珑集团的综合经

济实力已强势进入世界轮胎企业20强和中国轮

胎企业前3强。

玲珑集团博士后工作站的设立，开创了民营

轮胎企业建立博士后工作站的先河，为企业吸引

国内外高层次研发人才搭建了畅通的桥梁，为技

术攻关、产学研结合、科技成果转化提供了崭新的

平台，为持续发展创造了新的契机，对提升玲珑品

牌形象、提升企业技术创新能力及增强企业核心

竞争力都将产生积极而深远的影响。 刘纯宝

贵轮公司市场信誉度不断提升

近年来，贵州轮胎股份有限公司将质量管理

体系与产品质量紧密结合，实施品质管理，有效保

证了轮胎质量，成效显著，市场信誉度不断提升。

为改变传统的单一现场质量控制模式，对产

品质量实施有效监控，2005年贵轮公司设立了由

质量管理体系人员、技术产品设计人员和工艺现

场技术管理人员参与的品保部，建立了由工艺技

术人员和设计人员组织的原材料、胶料、轮胎、成

品检验、退赔轮胎、质量管理体系及设备维护等负

责人员参加的质量管理体系网络，并根据公司的

轮胎技术标准编制的《品保质量控制计划》、《检

验作业指导书》、《贵州轮胎股份有限公司轮胎理

赔标准》等核心品质保证技术文件，对轮胎的设计

工艺规程、生产制造质量控制、售后质量信息反

馈、退赔轮胎监督、复检和质量信息收集的全过程

进行监控。

近年来，贵轮公司品保部通过退赔轮胎专题

例会、产品质量分析会等形式，将各种分散的、零

碎的质量信息整理、归纳、汇总，为技术部门的下

一步技改和分厂现场质量控制整改提供有效的依

据和具体数据。品保部技术人员除做好现场检

验、统计工作外，还要做好建议、协调、组织参与技

术部门以及分厂的各项工艺改进、质量事故分析

和预防等工作，有效解决产品质量问题。近年来，

公司攻克了造成轮胎退赔率较大的“轻载轮胎脱

接头的攻关改进”、“载重矿用轮胎脱层／脱接头

的攻关改进”、“无内胎工程机械轮胎漏气脱层的

攻关改进”等难题，提高了轮胎使用质量，大大降

低了市场的轮胎退赔率和损耗率。

贵轮公司品保部在质量管理体系与产品质量

结合方面还实施了“做精品，创名牌”战略，针对加

强产品质量现场管理、控制和提高产品质量的要

求，修订、完善了《质量管理手册》和《支持性文

件》，落实完善了《首检制度》，减少了质量事故的

发生率，提高了职工的质量意识。

品质保证体系构建的质量管理体系，有效覆

盖了公司销售、供应、企管、生产、设备、计划等环

节，轮胎产品质量合格率不断提高，轮胎退赔率不

断下降，贵轮公司在市场上的信誉度不断提升，产

品的市场占有率不断扩大。 钟明贵

玲珑集团海外营销部实行自理报关

2008年以来，玲珑集团海外营销部积极与海

关沟通协商，设立海关报关点和专职报关员，将代

理报关改为自理报关，收到明显成效。据统计，公

司上半年出口额达3亿多美元，比去年同期增长

近70％。

自理报关，节省了时间，提高了通关速度。以

前报关需先将各项资料准备好，寄送到海关报关

行，再由报关行将资料递送至海关，进行预录通

关，而现在自理报关只需将资料备齐后在公司直

接进行预录报关，海关网上放行，货物直接通关。

自理报关，大大减少了报关费用，有效降低了

报关成本，从而降低了出口成本。

自理报关，降低了代理报关的风险。代理报

关要将一些货物信息和公司信息传给报关行进行

通关，这些信息都是商业秘密，自理报关则不用将

这些信息报给关行，因而报关风险也随之降低。

刘纯宝


