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适用于 R ev l ut ex 浸渍产品的凝固剂

唐翠芳
(天津三九乳胶有限公司 天津 3 01 1 4 0)

在所有预硫化胶乳产品的浸渍工艺过程 中
,

正确 的选用凝 固剂溶液不论对于产品质量还是对

于生产效率都是至关重要的
。

下面将要介绍的是

如何正确的选用预硫化胶乳的凝 固剂
。

适用于透明度特别好的产品
,

比如婴儿奶嘴
。

表 1 F r e
d
e r i e k A l l

e n
及 S o n s C h

e m ie a l s 公司

产品典型的微量元素含且

硝酸钙中 / p p m 氯化钙 B p 1 9 68 晶体中 / p p m
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1 凝固剂成分

1
.

1 酒精溶剂

R ve ul t e x 胶乳所使用 的酒 精溶液应该是不

褪色的
,

而且在玻璃或瓷轴上蒸发时
,

不能 留有痕

迹
,

特别是应该尽量避免在模具上留下油或油脂

的痕迹
。

一般技术型号的酒精是 比较适用的 (有

时会是乙醇 )
。

例如在英国
,

技术等级的乙醇是作

为
“
工业用加了 甲醇 的酒精

”
(I

.

M
.

)S
,

其 中甲醇

及水的浓度达到了 15 %
。

常用技术等级酒精 中纯组分的沸点是
:

甲醇

6 5℃
,

乙醇 78
.

5℃
,

乙醇
、

异丙醇 82
.

4℃
。

虽然技术等级酒精含水
,

但它的沸点 是比较

高的
。

酒精溶液的选择主要是取决于当地的酒精

供应情况及价格
,

但值得注意的是
,

如果乙醇溶剂

的沸点是比较低
,

那么在热带气候条件下
,

就会增

加罐表面的蒸发损耗
。

在 20 ℃ 时
,

以上这些酒精的密度接近 0
.

80

g
· c m

一

3 ,

通过测量技术等级酒精的密度就可以了

解水的含量是多少
。

1
.

2 凝固剂结晶

硝酸钙及氯化钙 晶体是最常用的
。

它们应该

是纯 白的而且是不变色的
。

有些时候
,

硝 酸钙及

氯化钙只能是无水 的
,

而且是不太容易溶于水
。

由于没有水
,

所 以甘们 的分量就 比较轻
。

晶体 的

分子式是 C a ( N O
3
)
2 ·

4 H
:
O 及 C a C I

J : ·

6 H
:
O

,

无水的是 C a( N O
3
)

:

或 C a C L : 。

乙酸环乙胺只是

1
.

3 适用于凝固剂的防粘结的粉子

在一些产品的生产工艺过程中
,

粉子 被悬 浮

在凝 固剂 内
,

以便减少 内粘结并易于脱模
。

在这

种情况下使用 的是经过微化 的粉子
、

白云石及硅

藻土
。

在凝固剂内
,

这些粉子必须被容易分解掉
,

其粒径大小必须使其能够悬浮
。

另外
,

在罐 内进

行搅拌时
,

不 能有过渡的沉淀
。

一般 的供货商都

提供这种粒径的详细情况
。

例如
,

由 N or w ie gl o n

T al c 公司提供 的用于生产 医用手套 的粉子的典

型粒径分配情况 为
:

镇 20 微 粒 占 1 00 %
,

簇 10 微

粒占 99 %
,

毛 5 微粒 占 85 %
,

毛 2 微粒占 40 %
。

硅藻土是从沉淀的岩石中开采出来的
。

其粒

径大小使它们在凝 固剂 内沉淀的特别慢
,

因此在

凝固剂罐内只需很少的搅拌
。

2 凝固剂配方

一些典型凝固剂配方见表 2
,

其中凝固剂的浓

度可能会有变化
,

应根据工厂的具体情况及工艺要

求进行选择
。

在凝固剂 中有一种湿润剂是 比较好

的
,

即环氧乙烷与脂肪醇 的聚合物
,

计算方法可以

是 0
.

2%的含量
。

奶嘴制品使用的凝固剂见表 3
。

水基凝固剂 比较便宜
。

如果水蒸发的速度不
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够快
,

可以用酒精代替部分水
。

当使用乙酸环 乙

醋凝固剂时
,

在模具被浸人 R ve ul t e x 预硫化胶乳

之前
,

模具上的凝 固剂必须被烘干成晶体状
,

过程

所需的时间也会较长
。

表 2 一些典 型凝 固剂配 方 k g
s

医 用手套 家用手套 气球

乙 醇

水

微粒粉子

硅藻土

硝酸钙或氯化钙

;: ;:

的乙醇
。

控制试验的种类
: 1

.

试验 p H (特别是当凝固

剂被酸化的时候 )
。

2
.

粉子的含量
:

取 1 00 m l s 的

凝固剂放在一个 圆桶 内
,

在完全沉淀之后
,

测量被

沉淀的粉子含量
,

然后过滤
、

干燥
、

称重并做其它

的准确实验
。

3
.

使用一个浮动密度计
,

试验无粉

凝固剂的密度
。

在 25 ℃时
,

不同浓度的硝酸钙溶

液在水
、

工业用酒精中不同密度见表 5
。

;: 表 5 2 5℃ 时不 同浓度 的硝酸 钙溶液

在水
、

工业用酒精中不同密度

表 3 奶嘴制品使用的凝 固剂 k g s
浓 度 /% 在水中 (/ g

·
c m

3
) 在工业 用酒精 中 / ( g

·
c m

一

“ )

醋酸环 乙醋的最好透明度 硝酸钙

乙 酸环乙胺

硝酸钙晶体

乙 醇

水

丙酮

20 % 非离子 的稳 定剂

注
:

非 离子 的稳定剂可 以 是环氧乙烷与脂肪醇的聚合物 及芳

香聚乙二醇
。

其它凝固剂

据资料显示
,

其它凝固剂的应用配方见表 4
。

表 4 一些凝 固剂的应用配方 k g
s

气球 手套 手套 气球

3308250

儿肠一90一一巧一12

甲酸或乙 酸

硝酸钙

无水氯化钙

氯化锌

乙酸胺

乳酸乙醋

乳酸丁酷

乳酸

甲醇

丙酮

水

乙 醇

注
: 1

、

2
、

3 是 未标 明种类 的产 品
。

4 凝固剂的控制试验

在许多工厂
,

在不做任何控制试验的时候
,

凝

固剂会被使用几周或几个月
。

当这个工艺对工厂

不是关键问题的时候
,

结果还是令人满意的
,

但是

对于一些 自动机器或一个敏感的过程
,

为了保持

凝固剂的质量
,

还需要做某些试验
。

在使用凝 固

剂过程 中
,

特别应该 注意的是别让凝固剂 受到污

染
、

褪色
,

或是不要 因为蒸发及接触大气损失过多

5 凝固剂的蒸发

在模具上
,

以无机盐为主要成份的硝酸钙
、

氯

化钙及其它凝固剂应该被稍微烘干些
。

如果模具

上的凝固剂烘干 的不到位
,

就会 出现挂不住胶乳

的情况
。

另外
,

还应该避免出现针空
。

5
.

1 模具的湿度

要想避免蒸发
,

模具 的烘干温度应该是在 40

一 5。℃
。

比较理想的做法是
,

模具从凝固剂槽中提

出时
,

就应立即吹干
,

以避免出现流痕及凝结现象
。

5
.

2 乙酸环 乙酉旨

一般都是把模具烘干
,

直到凝固剂结 晶为止
。

如果不把凝固剂烘 干
,

那 么就有可能会存在凝 固

剂穿透胶乳 的危险
。

5
.

3 水基凝固剂

为了补偿水蒸发慢 的缺 陷
,

水基凝 固剂会被

加热到 65 一 70 ℃
,

而且所使用 的浸渍模具应被预

热到接近相 同的温度
。

酒精 内可能会有 10 % 的

适用微化粉
,

作为防粘粉子
。

滑石粉是不适用的
,

因为它不能完全溶于 0
.

1份的水或 0
.

2 份的环氧

乙烷与脂肪醇的聚合物
。

硝酸钙在水中的典型浓

度及大概溶剂密度见表 6
。

表 6 硝酸钙在水 中的典型浓 度及 大概溶剂密度

硝酸钙晶体的浓度 / w
t% 溶液密度 (/ g

·
。 m

一

“ ) 应用

7~ 15

1 5~ 3 0

4 5

1
.

0 5一 1
.

1 0

1 1 0一 1
.

20

1
.

3

医用手套

家用手套

重工业手套


