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全钢工程轮胎变温硫化工艺
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本发明介绍了一种全钢工程轮胎变温硫化工

艺。轮胎硫化加热系统由外至内为模具、轮胎和胶

囊。胶囊内温度为内温，模具外温度为外温，内外

温都采用变温过程。前期胶囊内通入170～180 ℃
高温蒸汽，使轮胎迅速升温，再切换成高温高压循

环水，硫化一定时间，保压不循环，使内温自然降低

15～40 ℃；后期闭气，使胎面表面的高温继续向内

传导，而胎面表面温度逐渐降低。

本发明优点为：（1）在保证轮胎内部达到正

硫化前提下，最大程度地保持各部件胶料的最佳

性能，从而使轮胎整体性能提升，较等温等压硫化

轮胎耐磨性能提高10%～15%，室内耐久性能提高

15%～30%。（2）因后期不再补充热量，缩短了热

水循环时间和外温蒸汽的供应时间，节约了约30% 
能源。

一种宽基载重子午线轮胎成型机

带束鼓及设计方法
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本发明介绍了一种宽基载重子午线轮胎成型

机带束鼓及设计方法。将带束鼓的中间段设计为

凸出的曲面结构，带束鼓表面的轮廓线由两段直

线段与位于两直线段间的弧形段组成，根据理论

材料分布图，主带束层的宽度、曲率半径、1#带束层

直径、伸张率初步确定弧形段的宽度、曲率半径、

带束鼓的直径、两段直线段的长度。然后通过轮

胎成型仿真方法，以帘线伸张率和胎面胶料流动

均匀性作为判断标准，优选确定最佳参数。

本发明有效控制了带束层的帘线伸张率，解

决了定型时带束层帘线受力不均问题，消除了机

内定型过程中宽基轮胎胎肩胶向胎冠中心流动的

异常现象，提高了轮胎的耐久性能。

一种模拟变速轮胎行驶在微表处

路面噪声室内测试装置及方法
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本发明介绍了一种模拟变速轮胎行驶在微表

处路面噪声室内测试装置及方法。本发明装置包

括长方形隔音盒体、轮轴、轮胎、控制电源、声级计

固定件、声级计、车轮固定轴承、两个发射方向电

磁铁、两个接收方向电磁铁和4个弹簧，长方形隔

音盒体内底面沿长度方向开有试件固定卡槽，试

件设置在试件固定卡槽内，长方形隔音盒体的内

侧壁上对称开有两个滑槽，轮轴的两端对应插装

在两个滑槽内，轮胎通过车轮固定轴承套装在轮

轴的中部。本发明解决了用于微表处路面轮胎噪

声室内模拟测量的问题。

轮胎压合装置及轮胎成型机
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本发明提供一种轮胎压合装置及轮胎成型

机，包括支架、气缸、摆臂和压辊机构。气缸和摆臂

可转动地连接在支架上，气缸的活塞杆端部铰接在

摆臂上；压辊机构包括安装支撑板、压合机头和用

于驱动压合机头往复滑动的第一驱动机构，压合机

头包括安装架、第一转臂、第二转臂以及用于驱动

第一转臂和第二转臂反向同步转动的第二驱动机

构，第一转臂和第二转臂的自由端部设置有压辊组

件，压辊组件包括压辊、导向轴套、压缩弹簧和安装


