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和后的废水静置分层，再在含絮状物的水相中加

入萃取剂萃取并静置分层，然后将水相送入污水

处理系统处理，油相返回缩聚反应釜内再利用。

萃取剂为苯胺、防老剂TMQ单体或合成液，主要为

防老剂TMQ合成原料或中间体，以使物质内部循

环回收利用。本发明有效物质的萃取回收率达到

33%以上（絮状物中约1/3的有效成分回收），提高

了防老剂TMQ收率，降低了废水中污染物浓度，从

而达到降低能耗和废水排放量的目的。

一种含氟离子液体共价键修饰的石墨烯/

氟醚橡胶的制备方法
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专利权人： 航天材料及工艺研究所、中国运载

火箭技术研究院、中国科学院化学

研究所

发明人：王 昊、张继华、张 辉等

本发明公开了一种含氟离子液体共价键修

饰的石墨烯/氟醚橡胶及其制备方法。该方法利

用有机官能团间的化学反应，使离子液体接枝于

氧化石墨表面并热还原得到功能填料，然后将功

能填料、氟醚橡胶和配合剂混炼并硫化成型，制得

石墨烯/氟醚橡胶。本发明制备的石墨烯填充氟

醚橡胶有效克服了石墨烯易自聚、与橡胶相容性

差的缺陷，具有良好的物理性能、耐磨和耐高温性

能，且制备方法简单，应用前景良好。

一种橡胶胶块破碎用破碎刀具
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本发明公开了一种橡胶胶块破碎用破碎刀

具的制备方法。该刀具包括主轴和设置在主轴

上的动切刀，动切刀包括沿主轴轴线方向顺次设

置的两齿螺旋动切刀组、三齿螺旋动切刀组和飞

刀。本发明刀具结构简单、切削效果好，可以将橡

胶标准块加工成质量分别为4～40 g，40～80 g，
80～150g，150～200 g等规格的橡胶粒（块）。刀具

切削速度快、使用寿命长，为整体式结构，不会因

螺栓松而使动切刀片掉入胶块中，在切削过程中

始终有多把动切刀处于切割状态，降低了现有碎

胶机的冲击与噪声。

一种反应性增容丁基橡胶/聚酰胺热塑性

硫化胶及其制备方法
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本发明涉及一种反应性增容丁基橡胶/聚酰

胺热塑性硫化胶及其制备方法。该制备方法为：

将丁基橡胶、双官能团化合物、自由基引发剂在高

温下混合，制备双官能团化合物接枝改性的丁基

橡胶，然后将改性丁基橡胶作为增容剂，进行橡塑

预混和动态硫化，制备物理性能和气密性能优异

的丁基橡胶/聚酰胺热塑性硫化胶。

一种橡胶辊的制造方法
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本发明公开了一种高电阻、耐混酸橡胶辊的

制造方法。橡胶辊包括金属辊体和包覆在金属辊

体外的复合橡胶，从内到外结构依次为丁腈橡胶

层、粘结层和氟橡胶层。制备方法为：先对金属辊

体预处理，再进行丁腈橡胶底层包胶、预硫化、加

工、表面涂刷粘结剂，然后进行氟橡胶层包胶，初

步得到复合橡胶辊并进行硫化，最后加工制得成

品。本发明橡胶辊使用寿命长，可达7～8个月，旧

辊修复只需车除表面的氟橡胶层，丁腈橡胶底层

可再次使用，修复成本远低于其他胶辊，经济效益

和社会效益显著。
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