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内模具外温(145±2)℃，外压 0．32～O．35 MPa。 

高压水压力 7．5～10 MPa，防止压力过大将模具 

顶变形。风压 0．40 MPa以上。模具外冷却水压 

力 0．40 MPa以上，水温 45℃以下。打内压水 

(2．5 MPa)闷罐 10 rain，升温E(o～0．32)MPa] 

18 rain，正硫化 (145℃)95 rain，降温 60 min，硫 

化工序时间合计 183 min o． 

4 成品轮胎性能 

4．1 外缘尺寸 

在标准充气压力 825 kPa下，安装在标准轮 

辋上轮胎的 D 和 B 分别为 1360 mm和380 mm， 

均符合设计要求。 

4．2 物理性能 

成 品轮胎 的物理性能见表 1。可以看出，成 

品轮胎的各项物理性能均达到企业标准和国家标 

准要求。 

s 

表 1 成品轮胎物理性能 

5 结语 

本设计 14．00—25 28PR矿山型工程机械轮 

胎 已批量生产 ，产品受到了用户一致好评 ，为企业 

创造了良好的经济效益。 

赣 镌建威 

吨 丁 蘩 

日前，国家科技支撑计划项 目之“稀土顺丁橡 

胶工程化及其在子午线轮胎中应用的关键技术研 

究”通过科技部组织的项目验收。 

该项目立项于 2007年，由新疆科技厅组织实 

施 ，包含稀土顺丁橡胶的工程化关键技术开发 、稀 

土顺丁橡胶在子午线轮胎中的应用技术研究和环 

保型轮胎橡胶填充油的研制 3个课题。其中独山 

子石化公司、中科 院长春应用化学研究所和新疆 

大学承担了前 2个课题，克拉玛依石化公司承担 

了环保型轮胎橡胶填充油的研制课题。 

4年来，项 目组针对稀 土顺 丁橡 胶工 业化生 

产中存在的催化剂消耗高、能耗物耗高、连续化稳 

定生产难等问题，开展了催化剂配方研究，确定了 

最佳催化剂制备工艺以及工业化生产工艺条件， 

解决了稀土顺丁橡胶生产过程中胶液黏度大引起 

的聚合搅拌、胶液输送及凝聚结团等问题，在独山 

子石化公司改造建成了万吨级稀土顺丁橡胶工业 

生产装置，并实现连续稳定运行。同时，该项目还 

以新疆稠油中的重质馏分油为原料，开发出溶剂 

精制一加氢精制组合工艺，在克拉玛依石化公司建 

设投产了年产 2万 t环保型橡胶填充油工业生产 

线，生 产 的环 保 型 橡胶 填 充 油 可 满 足 欧 盟 

REACH法规要求。 

据介绍，稀土顺丁橡胶具有强度高、耐屈挠性 

能好、生热低、抗湿滑性能好及滚动阻力低等特 

点 ，性能优于镍系顺丁橡胶 ，是发展高性能轮胎和 

节能轮胎的优选胶种。与广泛使用的镍系顺丁橡 

胶相比，稀土顺丁橡胶有助于减小轮胎滞后损失 

和生热，降低滚动阻力，提高轮胎耐磨性和抗湿滑 

性，改善轮胎耐老化龟裂性能，提高轮胎的耐久性 

能和高速性能。 
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