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德国马牌公司在亚洲市场 

推出静音运动型轿车轮胎 

德国马牌轮胎公司宣布在亚洲市场推出静音 

运动型轿车轮胎 ContiMaxContact MC5。此款 

轮胎在具有路面抓着性和操控性优势之外，在静 

音方面也有优异表现，噪声比普通运动型轿车轮 

胎低 8 ，并提升了普通轿车轮胎的高速稳定性。 

与颇受市场青睐的静音舒适型轿车轮胎CC5 
一 样，MC5静音运动型轿车轮胎同样采用德国马 

牌公司创新的 3D主动降噪系统，而且 MC5轮胎 

还采用了BioPoly复合材料配方技术，在正常行 

驶时轮胎能快速变形以适应路面变化，尤其在抓 

着性能和干湿路面刹车性能方面表现更优异。德 

国马牌公司的研发人员开展大量的研究和测试， 

把连块式仿生学花纹设计应用到 MC5轮胎，以 

提升轿车在高速行驶时的稳定性。 朱永康 

固特异胎压 自控技术 

被评为未来最具潜力技术 

固特异轮胎公司的胎压 自控技术(AMT)日 

前被美国《名车志》杂志评为“未来十大最具潜力 

的技术”之一。借助于胎压 自控技术系统，轮胎可 

保持最佳的充气状态，而无需额外配置气泵或电 

子装置。胎压 自控系统的所有组件都设置在轮胎 

内部。固特异表示，目前这项技术的开发工作正 

在固特异在美国阿克隆和卢森堡的两大全球创新 

技术中心进行，并取得了令人振奋的进展。轮胎 

在路面上滚动时，即可为胎压 自控系统提供所需 

动力。 芦 笛 

常温常压废橡胶连续再生还原新技术 

通过鉴定 

日前，由河北瑞威科技有限公司和河北科技 

大学共同承担的石家庄市科学技术研究与发展计 

划课题——常温常压废橡胶连续再生还原新技术 

通过鉴定。鉴定认为，该项目成果突破了动态脱 

硫罐和常压塑化法的高温(高于 200℃)再生工 

艺，整个工艺过程实现了常温(低于 i00℃)、常压 

操作，并且采用 自创新型还原助剂和双螺杆固相 

剪切法，再生过程实现了连续化，工艺技术达到国 

际先进水平。 

该技术是在环境友好的条件下，利用河北瑞 

威科技有限公司研发的橡胶复塑(还原)助剂和橡 

胶螺杆挤出的剪切等作用，将硫化橡胶的交联键 

断裂，并且较少切断橡胶分子主链，以最大程度恢 

复硫化橡胶塑性。该技术整个工艺过程能耗低， 

没有废气和废水排放，达到了环保要求。该技术 

已成功将废轮胎、胶鞋边角料、特种合成橡胶废胶 

以及混炼焦烧胶料等再生利用。 

废橡胶再利用是世界各国普遍关注的问题， 

常温常压废橡胶连续再生还原新技术为再生橡胶 

生产企业和橡胶制品制造企业提供了一条安全、 

高效、环保、节能的材料循环利用途径，在国内外 

具有广阔的推广前景。 王 嫒 

▲风神轮胎股份有限公司日前连续第 12年 

被评为东风汽车公司商用车公司“年度最佳供应 

商”，也是唯一一家获此殊荣的轮胎企业。东风商 

用车公司有近 1000家供应商，每年该公司从产品 

质量、交付能力、技术服务等方面对供应商进行综 

合评定，从中选出1O余家“年度最佳供应商”。 

薛红英 

▲山东万达宝通轮胎有限公司“易程德”注册 

商标被山东省工商行政管理局认定为“山东省著 

名商标”，这是继“万达宝通”商标被认定山东省著 

名商标之后公司又一商标荣获此项殊荣。 

徐兴国 

▲桂林橡胶机械厂 日前通过国家发展和改革 

委员会国家认定企业技术中心 2011年度考评，成 

绩为 79．6分，这是该厂历届考核中获得的最高分 

数，该厂成绩在全国列第 248位(全国共 729家考 

评企业)，在广西例第 3位(广西共 7家考评企业)。 
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