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世博会让废旧橡胶综合利用再受关注

据悉，本届上海世博会园区的人行道上，共铺

设了9 km全部用废旧橡胶加工而成的盲道，虽

然其成本比一般盲道要增加20％，但一般盲道平

均5年就要翻修，而这种盲道至少可使用10年。

不仅如此，生产这种盲道的能耗只是一般盲道

{g 10％。

上海世博会对废旧橡胶的利用使人们将目光

再次投向这一领域。废旧橡胶主要来自报废的汽

车轮胎，目前全球积压的汽车废旧轮胎已达30亿

条，每年还在以10亿条的速度增长。堆积如山的

废旧轮胎引发多种环境问题。美国俄亥俄州

1999年一处轮胎堆场发生火灾，而处理这场火灾

造成的水污染先后用了9年时间，花费3200万

美元。

为解决废旧橡胶产生的环境问题，各国都作

出了积极努力。现在，废旧橡胶可以通过机械方

法粉碎或研磨成微粒，成为胶粒和胶粉；可以通过

脱硫技术破坏硫化胶的化学网状结构制成再生橡

胶。其市场应用领域也在不断扩大。比如，美国

首创将废旧橡胶制成的胶粉作为改性剂添加到沥

青中，成为橡胶沥青，用于路面工程。

我国是世界橡胶消耗第一大国，每年产生的

废旧轮胎将达3亿条。据工信部介绍，近几年来，

我国废旧橡胶综合利用已经取得了较大成就，旧

轮胎翻新量逐年上升，再生橡胶产业蓬勃发展，目

前已建成十几条万吨级以上的胶粉生产线。废橡

胶热裂解技术的推广应用将不能加工再形成橡胶

类资源的废橡胶分解成燃料油，实现了废橡胶的

完全综合利用。

但是，在废旧橡胶的再利用过程中还存在着

产品质量不能完全保证、生产过程面临环保考验，

尤其是应用市场开发不力等问题。因此，北京化

工大学、江苏省交通科学研究院等专家认为，应大

力开拓类似世博会盲道、橡胶沥青等精细化应用

途径。

据介绍，江苏省2005年引进橡胶沥青技术并

在一些高速公路和普通公路建设中应用，目前其

橡胶沥青技术已处国内领先水平。用橡胶沥青铺

路可以降低行车噪声，适当减小路面厚度，抗开

裂、抗滑、抗水损。但总体来看，橡胶沥青的应用

还没有普及开来。5年来，江苏省橡胶沥青铺路

路面仅有200 km，在全省建成的各类公路中只占

很小的比例。影响橡胶沥青普及的主要是价格问

题。与普通沥青相比，橡胶沥青的成本要提高约

15％，其他一些废旧橡胶回收利用产品也遇到了

同样的问题。

从全球来看，废旧橡胶的资源化利用大多是

亏损的。发达国家一般是对废旧轮胎的产生者征

收排污费，然后补贴给废旧橡胶的回收利用企业。

如美国政府不仅对废旧橡胶利用实行免税政策，

而且规定每处理1条废旧轮胎，政府补贴2．5～4

美元；力Ⅱ拿大政府规定，处理1条废旧轮胎补贴3

加元。我国2008年12月已将废旧轮胎再利用产

业列入增值税全免产品目录，2010年1月1日又

颁布了《循环经济促进法》，对部分废旧橡胶利用

产业进行扶持。专家认为，国家应加大扶持力度，

才能加快这一产业的发展，而相关企业也不能坐

等国家的扶持政策，应尽快拓展自身的产业。要

通过技术开发和改善管理，努力降低生产成本，开

拓市场，逐步提高废旧橡胶回收利用产品的竞

争力。 宇 虹

废轮胎高温热解制氢气

据美国《能源与燃料》杂志报道，英国利兹

(Leeds)大学正在开发一种由废轮胎高温催化热

解制备氢气的方法。该方法采用热解一气化两段

式固定床反应器。在第一反应器中，在镍一镁一铝

催化剂存在下废轮胎于500℃催化热解；热解产

物送入第二反应器，在800℃下进行蒸汽催化气

化。在催化剂和蒸汽存在下，废轮胎经热解气化，

可使氢气的产率从0．68％提高到5．43％，最高可

达15．26％。所产生的氢气可用作合成丁二烯橡

胶的原料气，而热解过程的副产物炭黑和钢丝也

可回收利用。 郭艺




