
相关行业
关于安全使用 “脱硫罐 ”的几点建议

目前 ,社会上有好几种 “脱硫罐 ” ,不同的脱

硫罐及安全系数是不同的 。在利益的驱动下 ,有

的企业会夸大安全系数 ,有的把设备说成完美无

缺 ,甚至说成 “天下第一 ”,这是不正确的 ,任何事

物只能是完善和提高。因此 ,用户在选购时要多

听多看一些 ,选择何种脱硫罐 ,应以脱硫效果好 、

使用安全 、操作方便 、总投资少 、生产效率高为前

提 。有些人认为 “快开门 ”好 ,其实不然 ,一般低

压的使用快开门是可行的 ,高压的有些不宜采用

快开门 ,先进国家在 20㎏以上压力大都采用螺栓

式 ,以确保安全。

国家劳动部门对 “快开门 ”装置有严格的标

准 ,并制订快开门的适应范围。如上海市劳动局

对 16kg以上规定不准使用 “快开门装置 ”,如要

使用必须装附加的安全装置 ,以确保设备的安全。

但在有些地区对 “快开门装置”的认识及执行上 ,

有不同的认识 ,因此 “快开门 、上下口 ”的脱硫罐

更要注意安全操作 ,要做到:

1.经常检查液压件磨损程度 ,密封效果 ,一旦

发现有异常时应及时检修 ,不能拖延 ,以免操作不

当造成重大事故 。

2.对 “上下口脱硫罐”下料时 ,进料口不准打

开 ,当出料完毕后要及时合上 ,不要让上下口串风。

众所周知 ,罐外有大量的氧气 ,而罐内温度较高 ,一

旦串风易发生火警现象 ,操作时必须十分注意。

3.在夏天 ,由于温度较高 ,出料后要及时摊

开 ,有的企业是流水作业的 “一面出料 ,一面进行

炼胶”,这种流水作业就不存在脱硫后堆放引发

自然的问题 。有几家企业管理很差 ,缺乏对职工

的教育 ,职工也缺乏相应的防火知识 ,如下班后将

脱硫后的料堆在一起引起自燃 ,造成设备毁坏 ,车

间无存 ,橡胶结焦 ,损失惨重。

4.热态下的脱硫罐是严禁敲打的 ,有个别的

企业操作人员不懂 ,用铁锹等铁器敲打脱硫罐及

管道等 ,这是不允许的 ,应加强对职工的教育。设

备上有灰尘应扫除为宜 ,如果导热油碰到明火极

易燃烧 ,一些企业对此现象深有体会 。

5.脱硫罐本身的工作条件十分恶劣 ,一会儿

热一会儿冷 ,非常容易使液压件的密封件老化 ,造

成一些问题 ,因此要提高维修人员和操作人员的

本身素质。

放气时压力表必须到 “0”位 。有些单位的职

工由于赶产量 ,抓时间 ,压力表的指针还没有到

“ 0”位 ,就打开罐口 ,这样容易造成工伤 ,这是很

不应该的。而这类事故是可以避免的 ,只要操作

人员严格遵守 “规程” ,操作就不会出现意外的事

情 ,所以要引起重视 ,加强这方面的教育 ,提高职

工对安全操作重要性的认识 。据所知 ,有的企业

非常重视对职工的安全教育 ,包括学习 《安全生

产须知 》、《设备保养维修知识》,订立 《操作规程》

等 ,这些经验值得同行借鉴 。这里要强调的是 ,企

业的法人本身要有这种意识 ,要善于加强职工的

教育 ,更要愿意拿出一小部分资金 ,安排出一些时

间让职工受教育 ,这样做有利于企业 ,有利于职

工 ,也有利于维护企业的权益。

对尾气的处理 。现在 ,节能减排已成为国家

的一种政策 ,符合本国国情。环保的好差直接影

响到人类本身 ,因此加强对尾气的处理是十分必

要的 ,现介绍几种尾气处理的方法:

1.简易法:在一个池(罐)中放 60%的水 ,将

尾气排入到水池中 ,然后在这个池中用大口径的

管道连到另一个池或罐中 ,放入石灰或能中和酸

性的物质 ,如果水少了再放些水 ,这样排放气体基

本上没什么污染了。

2.循环利用废气:可以用一个能承受 20kg压

力的容器 ,当脱硫罐需要排气时排入这个容器中

(容器必须得到当地劳动部门的认可),具体原理

如下 ,脱硫罐 20kg→排气到废气容器为 10kg→脱

硫罐为 5kg→满足下一罐生产所需的条件 10kg→

水池 →水池。

3.整套尾气处理装置:这种装置价格较贵 ,江

西国燕橡胶公司有售 ,大约 20万元左右 ,有条件

的企业可考虑购买。

总之 ,要重视对尾气的处理 , 热能的再次使

用 ,对企业 、社会和环保都有益处。
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对 40㎏脱硫罐的一些看法 。现在 ,在橡胶行

业中一些人说脱硫要用 30 ～ 40㎏压力的罐 ,才能

生产出高强力复原胶 ,这是一种不正确的说法。

如今 ,全国有几家企业能年产万吨的 “高强力复

原胶”? 没有 !再说 ,我国能耐高温的钢板是一

种合金钢板 ,长期在特高温下使用 ,促使钢板里蠕

变 ,缩短其使用寿命 ,况且一般的钢板长期承受

30 ～ 40㎏的压力 ,那它的厚度要多少呢 ?导热油

长期能行吗 ?合成橡胶的合成温度大都在 215℃

左右 ,当再生利用时 ,只要满足这个临界点就已符

合脱硫的条件 ,当前许多合成废橡胶脱硫难 ,并不

是需要 30 ～ 40㎏高压力的问题 ,合成橡胶做成的

制品是经过树脂硫化的 ,而现在脱硫用的一些助

剂 、活化剂不适应树脂脱硫 ,因此造成脱硫较难的

现象。

关于微波脱硫。早在 2001年 ,曾对微波脱硫

进行了严密的论证 ,走访了相关的专家 ,召开了几

次座谈会。专家们认为:目前我国还没有生产出

工业用的大功率微波管 ,一般只有民用的 ,如微波

炉等 ,现在行业中有的人说 “微波脱硫 ”比什么都

好 ,其实这是片面的。众所周知 ,微波对人的身体

是有害的 ,如果长期处在这种辐射中 ,那么这种伤

害是任何药物都治不好的 。 徐培福 　

益阳橡机八项创新成果获国家专利

金秋十月 ,益阳橡胶塑料机械集团有限公司

“一种密炼机转子 ”、“平板硫化机的钢丝绳预紧

检测电路”、“开炼机紧急停车装置 ”共 8项实用

新型专利获国家知识产权局授权 ,这是该公司走

自主创新之路 ,创新知识产权管理体系取得的又

一丰硕成果 。

这 8项专利目前都全部应用在由该公司自主

创新的密炼机 、平板硫化机和开放式炼胶机等橡

机主导产品中 ,并都取得了较好的经济效益 ,凝聚

着该公司工程技术人员立足本职岗位 ,开展科技

攻关和技术创新智慧的结晶。

近几年来 ,益阳橡机奉行 “以人为本 ,不可替

代就是人才 ,培育有作为员工 ”的人本观 ,在狠抓

科技人员队伍建设和创新观念培养的同时 ,加强

科技人员的知识产权保护意识 ,完善技术创新的

激励机制 ,使科研人员的创新火花在产品设计开

发生产中频结硕果 ,促进企业在创新中实现跨越

式发展 。为打造企业核心竞争力 ,该公司制订出

一套完善的企业知识产权管理规章制度 , 包括

《公司知识产权管理规定 》、《公司知识产权保护

暂行办法》、《公司商标管理办法》、《公司著作权

管理办法》、《公司专利工作管理规定 》等一系列

制度和措施 ,并明确规定对职务发明创造的发明

设计人授予的专利给予奖励 ,发明创造奖励 2万

元 、实用新型专利奖励 6000元 、外观设计奖励

3000元 ,并且每年还通过总结表彰的形式 ,对效

益较好的专利项目进行提取酬金奖励 ,对确有市

场价值的新产品 、新技术 ,给予重奖 。

一系列举措 ,作为一种强效的激励机制 ,为企

业走自主创新之路提供了有力的支持和保证。

李中宏　

吉林石化中分子量聚异丁烯中试项目

顺利通过中油公司中期检查

由吉林石化公司精细化学品厂开发的 “三氟

化硼催化剂体系中分子量聚异丁烯中试及工业化

试验研究 ”项目 ,日前在北京顺利通过中油公司

中期检查。

中分子量聚异丁烯具有无色 、无味 、无毒和优

异的耐酸 、耐碱 、耐盐 、耐水 、耐臭氧和耐老化性以

及优异的气密性和电绝缘性 ,同时与沥青 、蜡 ,聚

乙烯等有良好的相容性 ,因此在粘合性 、密封性 、

中控玻璃砖用密封材料 、抗振材料 、压敏胶 、润滑

油粘度指数改性剂 、润滑脂粘增剂 、填隙材料和口

香糖胶基方面得到较为广泛应用。特别是在中控

玻璃专用密封材料 、抗振材料 、润滑油粘度指数改

性剂和口香糖胶基方面得到重点应用。目前 ,国

内中分子量聚异丁烯的年需求量在 4000t左右 ,

除了少量低档产品以外 ,其余全部依赖进口 ,特别

是用于口香糖胶基方面的食品级中分子量聚异丁

烯国内尚无法生产 ,只能依靠德国进口。

目前 ,国内部分厂家采用三氯化铝催化剂体

系生产中分子量聚异丁烯 ,由于所采用的催化体

系和工艺技术所限 ,产品纯度低 ,分子量分布宽 ,

外观差 ,达不到医用级和食品级 ,使应用范围和数

量受到了较大影响。而采用三氟化硼催化体系制
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