
加入其它低成本物质 ,因此降低了助剂的有效含

量 ,造成实际配方中有效含量的不足 ,出现欠硫 、

喷霜 、提早老化等质量问题 ,导致企业经济损失。

某胶鞋生产企业 ,胶鞋配方使用了 10 多年 ,但近

年来出现了严重的喷霜现象 ,同种原材料质量的

变化可能是导致喷霜的主要原因。利用薄层色谱

法可以对橡胶有机配合剂进行原材料的进厂质量

检验 ,不同企业生产的同种助剂 ,如果存在差别 ,

在色谱图上就能反映出来 。可将达标助剂做一系

列半定量色谱图 ,通过半定量的方法 ,筛选优劣原

材料 。若检测样低于标样含量 ,即应加大该助剂

在配方中用量 ,才能达到配方要求的实际含量。

图 4为分别在两个不同厂家取样的防老剂 SP-C ,

在相同试样条件下的薄层色谱图 ,通过色谱图中

斑点大小和颜色深浅就可鉴别出有效含量的区

别 ,图中 1号斑点比 2号斑点明显要小得多 ,且只

显现了一个斑点 ,并且颜色也要浅得多 ,说明 1号

中的 SP-C有效含量比 2号要低得多。另外 ,还可

通过此分析原理鉴别和筛选橡胶原材料中的假助

剂 ,使企业生产的所需有机配合剂得到有效的质

量控制。

图 4　防老剂 SP-C薄层色谱图

1-防 SP-C(A厂产品);2-防 SP-C(B厂产品)

4 防老剂 、促进剂标准参比图

本实验室对收集到的 33种防老剂和 33种促

进剂标样进行了薄层色谱分析 ,建立了常见防老

剂 、促进剂标样参比图谱库。

由于防老剂 、促进剂多为有机化合物 ,在实验

条件下有不同颜色和不同比移值的斑点显现 ,未

知样可与标样参比图进行对比 ,即可鉴别出是何

种防老剂或促进剂。薄层色谱法还可通过选择不

同的抽出物溶剂 、展开剂 、显色剂及配合紫外荧光

等技术 ,对更广泛的橡胶有机助剂及无机元素等

进行检测分析 ,因此薄层色谱法在橡胶工业分析

中的应用是一种直观 、简单 、快捷 、经济的方法 ,尤

其是薄层色谱移动实验室 -橡胶助剂质量检测箱

的出现 ,使得这项实用分析技术更易于推广普及。

双星集团多举措节能降耗

双星集团始终把节能降耗工作作为企业降低

产品成本 ,增强市场竞争力的有效途径之一 。目

前 ,该集团通过在各车间 、机台推行承包的企业管

理新办法 ,很好地促进了节能降耗工作的开展。

首先 ,他们加强了对全体干部员工的节能教

育 ,通过企业报 、板报 、宣传画等多种形式向广大

干部员工宣传节能降耗工作 ,提高员工的节能意

识 ,实现“节约能源人人抓” 。其次 ,从抓车间的

“跑 、冒 、滴 、漏”基础管理抓起 ,细微处杜绝能源的

浪费 。尤其从去年以来 ,双星在全集团开展车间、

机台“承包 、买断 、租赁”的管理新办法 ,在各车间、

机台安装能源计量器具(目前二级能源计量器具

配备率已达 95%以上),并根据多年的能源消耗

数据 ,给车间 、机台制订能源消耗定额 ,每月进行

数据统计 ,对车间 、职工按承包合同奖惩兑现 ,超

罚节奖 ,使承包人和员工认识到“工作是为自己

干” ,千方百计地进行节约 ,彻底杜绝了“长明灯” 、

“长流水”和“设备空车运转”的能源浪费现象 。相

应 ,职工还提出了很多节约能源的好办法。如 ,用

小功率电机代替大功率电机 ,解决“大马拉小车”

的现象;积极开展修旧利废活动;每天临近生产结

束 ,先关闭热源 ,利用余热来完成最后的生产等活

动 ,达到了节能降耗的目的 。今年 1 ～ 6月份 ,双

星各鞋厂共节约能源费用 170多万元 ,双星轮胎

总公司节能 200多万元。

为达到节能效果 ,该集团加大设备管理力度 ,

购买先进节能的新设备 ,改造落后的耗能设备 ,淘

汰国家禁止使用的高能耗设备 ,先后投资 500多

万元 ,在各鞋厂用有机热载体锅炉代替蒸汽锅炉

供热 ,提高煤炭的热效率 ,每年可节约煤炭费用

1000多万元 。风机 、水泵等能耗较大的设备均采

用变频器进行节能 ,节能效果在 30%以上 。为提

高用电质量 ,在大型用电机台和配电室采用电容

补偿 ,使功率因数都在 95%以上。合理安排生

产 ,实行避峰用电 ,大型耗电设备尽量安排在低谷

电价时运转。另外 ,通过使用循环水 ,使水资源也

得到很好的重复再利用 ,对于生产中用于冷却、降

温的水全部经过冷却塔进行循环使用 ,大大降低

了水资源的浪费。 张艾丽　
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