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创新让成山品牌更具竞争力

近年来 ,库珀成山(山东)轮胎有限公司每年

用于新产品研究和开发费用的投入都保持在增幅

15%以上 ,仅 2005年就开发新产品 85 个 ,申请专

利 16 项 ,现已获得授权专利 39 项 ,具有独立自主

知识产权 ,高新技术产品 69 个规格 。在新型国产

化原材料和装备应用 、产品研发设计 、新工艺应用

等方面处于国内技术创新前沿 。

该公司一直坚持科研投入优先的资金分配原

则 ,研发费用的投入占销售收入的 4%以上 ,仅

2005 年轮胎研发费用就高达 6000 万元 ,是历年

来最高的 。去年完成新产品 85 个 ,其中载重子午

线轮胎 31 个 ,乘用子午线轮胎 27 个 ,斜交轮胎

17 个 ,并形成系列化生产 ,新产品贡献率达到

30%以上 。

利用同时拥有国家技术中心和博士后工作站

的优势 ,加强与国内外科研机构 、专家 、学者的合

作交流 ,先后邀请数百名国内外知名专家、学者来

成山进行技术咨询 ,并组织近百名工程技术人员

到美国 、德国 、日本等进行考察 ,学习先进技术与

管理经验 。技术中心每年都承接省级和国家级多

项科研项目 ,年年都有重大突破。在承担国家科

技攻关项目中 ,有两项获得国家科技进步二等奖 ,

一项获得国家科技进步三等奖 ,4 项获得部级科

技进步二等奖 , 5 项分别获得山东省科技进步一

等奖和二等奖 ,成为国内轮胎行业获科技进步奖

励档次最高 、获奖最多的企业 。

为加快产学研结合创新步伐 ,该公司还与清

华 、北大 、山科大在人才培养、基础研究 、新工艺应

用等方面进行了全方位合作 ,互补优势得以充分

发挥 。开发了多项计算机优化设计软件;还开发

应用新硫化工艺 ,提高了胶囊使用寿命;采用库珀

公司技术对成山原有轮胎和钢帘线进行技术的改

造 ,产品质量得到进一步提高 。

该公司承担了国家总投资 2 亿元的 100 万套

高性能子午线轮胎生产线建设项目 ,采用自主攻

关的软件技术和大部分国产原材料和装备 ,引进

部分关键设备 ,成功地研发出具有独立自主知识

产权的 11 种规格高性能子午线轮胎 ,顺利通过国

家技术鉴定。公司果断投资 4 亿元新上了 100 万

条全钢子午线轮胎生产线 ,开发生产的无内胎全

钢载重子午线轮胎满足了欧美市场需求。同时 ,

对原有 30 万套全钢子午线轮胎生产线进行升级

改造 ,使全钢子午线轮胎生产能力提高到 120 万

套。目前全钢子午线轮胎已形成年产 260 万套的

生产能力 ,成为公司支柱产品 。 董兆清　

风神“迅驰系列”载重汽车轮胎

又添新品种

日前 ,继 11.00-20-18PR Q-25 花纹“迅驰系

列”载重汽车轮胎试制完成后 ,风神轮胎股份有限

公司又成功试制出 12.00-20-18PR Q-25 花纹“迅

驰系列”载重汽车轮胎 ,这是该公司继“风神 2000

系列”载重汽车轮胎 、“风神 3000 系列”载重汽车

轮胎后又推出的一个载重汽车轮胎系列 ,为载重

汽车轮胎又增添新的成员 。 何红卫　

黄海橡胶全钢销售创历史最高水平

2006 年 1 ～ 6 月 ,黄海橡胶集团有限公司全

钢载重子午线轮胎实现销售回款较上年同期增长

56.07%, 6 月份实现销售回款较上年同期增长

85.59%,创下历史最高水平。

今年以来 ,该公司针对销售市场竞争依然激

烈的严峻形势 ,始终以市场为中心 ,适时调整销售

思路 ,根据市场需求组织生产 ,并积极努力开发新

的客户群 ,不断完善市场网络体系 。

截止到 6 月份 ,黄海橡胶累计开发新客户近

30 家 ,进一步使全钢载重子午线轮胎市场销售格

局得到完善。由于积极加强厂商之间的沟通 ,能

够及时准确的掌握市场需求动向 ,7 月份需求订

单已经全部到位 ,为实现产销紧密衔接奠定了基

础。另外 ,为提高全钢载重子午线轮胎产品的市
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