
术在生物功能橡胶材料、电磁功能橡胶材料、导热

功能橡胶材料、声学功能橡胶材料 、光学功能橡胶

材料 、力学功能橡胶材料 、高阻尼功能橡胶材料以

及其他橡胶功能材料中的应用 ,使辐射加工技术

作为橡胶材料高性能化 、高功能化的一种重要手

段而发挥更大的作用 。

“玲珑”自主创新又出新成果

近日 ,受山东省科技厅的委托 ,烟台市科技局

主持了由山东玲珑橡胶有限公司研制的具有自主

知识产权的“295/60R22.5规格低断面无内胎载

重子午线轮胎的研究开发 、低断面微型强载子午

线轮胎 195/55R10C 的研究和 245/35ZR20 95Y

L688高性能轿车子午线轮胎设计开发”的成果鉴

定会 。

经鉴定委员会认为 ,山东玲珑橡胶有限公司

生产设备及检测仪器手段齐全 ,生产布局合理 ,工

艺先进可靠 ,质量控制体系有效。提供的技术资

料完整 、数据真实可靠 ,符合技术鉴定要求。具有

自主知识产权的“295/60R22.5规格低断面无内

胎载重子午线轮胎的研究开发 、低断面微型强载

子午线轮胎 195/55R10C 的研究 、245/35ZR20

95Y L688高性能轿车子午线轮胎设计开发”的成

果通过省级鉴定 ,标志着山东玲珑子午线轮胎的

生产技术和应用达到了较高的水平 ,并且进入了

技术创新的新阶段。

295/60R22.5规格无内胎载重子午线轮胎由

该公司自主设计开发 ,拥有自主知识产权 ,各项性

能指标经检测都达到了 ETRTO-2004标准要求 ,

通过了 EC E认证 ,达到或高出客户要求 ,并且通

过了国家橡胶轮胎质量监督检测中心的检测 。

295/60R22.5规格轮胎建立了基于设计参数

的轮胎力学特性模型 ,对轮胎的内部应力分布 、温

度场分布特性进行了充分的预测研究 ,同时对轮

胎的稳态滚动力学特性进行了定向分析研究 ,进

行了轮胎产品设计参数与力学模型关键参数的对

应关系研究 ,提出了 60系列全钢载重子午线轮胎

的设计方法 ,为该系列轮胎的研发提供了成功的

经验和方法。

195/55R10C低断面微型强载子午线轮胎各

项性能指标经检测都达到了 E TRTO-2004标准

要求 ,通过了 ECE认证 ,并达到或高出客户要求 ,

轮胎具有较好的使用性能 ,通过了国家橡胶轮胎

质量监督检测中心的检测 。

该特性化轮胎的研制成功 ,其科技创新点表

现在制作低断面微型强载子午线轮胎的技术新突

破 ,其“生产低断面微型强载子午线轮胎的制造方

法” 、“制造反包胶囊的方法”均获国家发明专利受

理。

245/35ZR20 95Y 高性能轿车子午线轮胎 ,

经过设计 、评审 、试制 、中试 、批量试产和投产完整

的开发阶段 ,应用了多项新材料和新工艺 ,采用先

进检测手段 ,产品生产质量稳定 ,表明本产品设计

开发合理 。

该产品速度级别达到了 Y级 ,产品经检测符

合国家标准 , 通过了欧洲 ECE 认证和美国

U TQG 测试 ,开展了轿车轮胎的室内噪声测试 、

分析和优化 ,经测试轮胎噪声达到了世界名牌产

品水平。

该产品花纹为流线性大块花纹 、大角度花纹

沟剖面 、强有力的肩部支撑 ,花纹设计取得了中

国 、美国和澳大利亚专利 ,具有完全自主知识产

权。

该公司开发的产品全部出口到欧美国家 ,受

到客户的欢迎 ,产品利润率高 ,是高技术含量 、高

附加值的产品 ,具有显著的经济效益和社会效益。

王洪涛　

Lord公司的金属耐腐蚀加工技术

为防止金属部件的腐蚀 ,Lord公司推出金属

部件的表面处理及表面覆胶技术 ,这项技术被称

为 MetalJacket系统 。并且公司开发了几个关键

的加工工艺 ,不断改进 MetalJacket系统 ,明显的

降低成本和节省生产空间 。

1 工艺介绍

利用自动化控制对部件进行处理 ,并且使用

一个感应加热系统对金属表面清洁 、干燥和硫

化 ,使生产过程成为一体化的自动控制过程 。

这项技术在保证原有生产速度的同时 ,增加了

简单的 MetalJacket系统。由于只增加较小的资
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金和运行成本 ,大多数生产商可以把这项技术

应用到目前的生产线上对金属部件进行处理和

涂层 ,不需要增加额外的生产线或者破坏当前

的生产过程。

这项技术据说代表了目前最好的生产单元技

术。在一个会议桌大小的平面上 ,就可以对单一

或多块金属部件进行快速自动化的 M etalJacket

耐腐蚀控制和覆胶 ,同时省去了其他喷涂工艺需

要的几个湿法化学阶段。

这项被申请的专利技术主要包括:用于金属

表面清洁 、干燥和硫化的热感应系统 ,快速精确的

金属表面处理机器人系统 ,加工控制一体化自动

控制和快速精确的复合钢部件 MetalJacket耐腐

蚀控制系统。感应加热过程工作时像一个微波

炉 ,在耐腐蚀处理和覆胶的不同阶段清洁、干燥和

硫化金属部件。

感应加热作为 M etalJacket 金属表面处理和

覆胶的一道工序被完成 ,省略了除覆胶以外的所

有的湿化学处理过程。对于多个金属部件来说 ,

省略了酸碱清洗和锌磷酸盐处理过程 ,节省了成

本 、加工过程和检测要求 。

MetalJacket 覆胶系统通过自动喷镀完成。

在这个过程中 ,钢表面含有活跃的铁元素与覆盖

的胶相互作用 ,在部件的每个部位形成均衡的覆

胶。不管金属形状和尺寸如何都能形成均衡覆

胶 ,并且不需要高压电的帮助或清洗步骤 。厚度

适宜的覆胶片可以在几秒钟的时间里被喷镀 。

快速加工步骤的组合 ,包括光电清洗 、 Met-

aljecket覆胶喷镀 、感应干燥和感应硫化 。由于使

用机器人连接过程 ,可以使部件处理和移动精度

准确 ,保证耐腐蚀处理和覆胶在小的空间里完成 ,

与其它加工过程一体化 ,资金投入比其它的覆胶

加工过程少 ,而以前这是不可能实现的 。由于生

产线占用空间小 、周期短 , 省略了多个步骤。

Metaljecket覆胶所有的成本加起来比其他耐腐

蚀控制系统都低 。节约的成本包括减少了部件在

工厂内的搬动、减少了投资 ,并且省去了运到覆胶

设备的运输成本 。

2 结论

为得到最适宜的 、耐腐蚀的 、粘合的金属部件

Metaljecket耐腐蚀控制系统有两个步骤。第一

步 ,M J1100金属部件处理 ,这是个环保调节 、自

动喷镀 ,不需要清洗金属 ,代替原来的锌盐处理 ,

为下一步覆胶作好准备 。第二步 ,M J2100覆胶 ,

是耐腐蚀覆胶自动喷镀过程 ,和 M J1100相互配

合。MJ2100覆胶相当于在金属和橡胶粘合处涂

了一层胶浆 ,对部件没有遮掩的部位提供了保护

的覆胶 ,是非键合的。M J2100 覆胶形成的是厚

度有限的 、均匀的薄胶片 ,即使在外形复杂的金属

部件表面也能保证均匀覆胶。

当作为一个系统使用时 , M J1100 金属进行

表面处理 ,MJ2100提供极佳的耐腐蚀保护 ,目前

已通过了通用汽车公司、福特汽车公司 、戴姆勒-

克莱斯勒汽车公司 、福来纳汽车公司和尼桑汽车

公司的耐腐蚀规格的要求 。由于不需要后喷涂工

序 ,为粘合部件提供了全面的环保 。

MetalJacket系统是环保型的水溶液 ,不包含

有毒的有机挥发物质 ,不产生有毒的废物或者像

锌盐这类残渣 ,不使用有毒的酸和重金属锌电镀。

另外 ,MetalJacket满足了汽车所用物质的要求 ,

符合欧洲要求的物质直接再生循环的理念。

梁金兰　编译　

“玲珑”全钢子午线工程轮胎下线

日前 ,山东玲珑橡胶有限公司首条 23.5R25

全钢子午线工程轮胎顺利下线 ,这标志着山东玲

珑橡胶有限公司在工程轮胎生产技术上的重大进

步。

23.5R25全钢子午线工程轮胎是由全钢子午

线轮胎技术室独立开发设计完成 ,拥有自主知识

产权 。该产品具有载重量高 、牵引力大 、通过性

好 、耐磨耗 、耐切割 、耐刺扎 、减震性能好 、驾驶舒

适等特点 。与斜交工程轮胎相比 ,具有重量轻 、安

全可靠 、翻新率高等优点 ,行驶里程可提高 30%

以上 ,油耗可降低 10%以上 ,尤其在多岩矿区作

业 ,耐刺扎性能 、耐切割性能更为明显 ,使用寿命

可提高一倍 ,防止了爆胎事故的发生 ,使用更加安

全可靠。目前国外已广泛使用 ,国内仅有少数工

厂能生产 。

该产品设计开发成功 ,为其它规格全钢子午

线工程轮胎产品的设计开发提供了有益的经验。

马小刚　董立强　
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