
图 4　内冷管道压力自动控制图

采用日本三菱生产的 PLC对电路进行控制 ,

设置了手动 /自动转换 、变频启动 、换泵的延时启

动 、水箱低水位报警 、管网超压报警 、变频故障报

警 、变频故障复位 、压力水位故障复位等控制功能。

4 改造效果

用变频前和变频后的电能消耗数据进行对

比 ,见下表 。

表　变频前后的电能消耗数据对比

控制方式
管网压力 /

M Pa

75kW 水泵
消耗功率 /
(kW h)

132kW水泵
消耗功率 /
(kW h)

平均
日耗电 /
(kW h)

工频 2. 2～ 3. 6 890 1713 2603

变频 2. 8～ 3. 2 1153 505 1658

　　从表中数据对比可看出 ,虽然 75kW 的水泵

因 132kW 的水泵休眠功耗上升 ,但 132kW 的水

泵的功耗下降幅度远大于 75kW水泵功耗的上升

值 , 变频使用后 , 电耗的节约效率为:(2603 -

1658) /2603=36. 3%,比前面预计的 31. 4%提高

了4. 9%。以表中数据计算 ,恒压供水系统比工频

方式运行时每天可节约 2603 - 1658=945(kW 

h),按分厂一年生产日为350天 ,一年可节约电耗

为:945×350=330750(kW h),电费以0. 38元 /

kW h 计算 ,一年可产生的直接经济效益为:

330750×0. 38≈12. 5(万元)。安装这套变频控制

所需的各项费用是 11万元 ,在不到一年的时间里

就已投资收回 。

此外 ,改造后水泵实现了软启动 ,大大降低了

水泵的机械和电器损耗 ,提高了水泵的运行效率 ,

这部分的损耗也节省了 ,改造后使用至今 ,132kW

的水泵未出现过机械和电器部分的故障 。变频控

制柜运行稳定 、易操作 ,无工频柜的噪音 ,改善了

操作人员的工作环境 。

水泵变频控制改造后 ,内冷低压管网的压力

达到生产工艺的要求 ,提高了轮胎的产品质量 ,同

时还大幅度地节约了电能消耗 ,降低了生产成本 ,

并在我公司内推广使用。

国际特种产品公司准备翻番乳聚丁苯橡胶生产能力

　　国际特种产品公司(下简称 ISP 公司)计划在

未来两年内抓住市场良好机遇 ,将其在德克萨斯

州 Po rt Neches 厂的乳聚丁苯橡胶生产能力翻

番 ,以满足不断增长的终端市场的需求 。

ISP 公司 2003年收购了 Ameripo l Synpo l公

司的 Port Neches厂。当时该厂乳聚丁苯橡胶产

量已下降到 5000万磅。国际特种产品公司接管

后 ,投资 2000万美元 ,2004年产量已恢复到 3亿

磅。销售额从 2003 年的 2570 万美元增加至

1. 701亿美元 ,而营业额则从 2003 年的亏损 330

万美元到 2004年赢余 740万美元 。

ISP 公司正实施数百万美元的扩产计划 ,计

划将乳聚丁苯橡胶的生产能力从现在的 4亿磅提

高到 7. 5亿磅。该项目包括几个新的反应器及几

条新的生产线。 ISP 公司没有说明具体的投资规

模。此投资 /扩产项目还包括提高产品品质及扩

充产品等级范围。目前 ISP 公司的热塑性聚合物

和热固性聚合物系列产品共有 40个产品等级。

ISP 公司看好乳聚丁苯橡胶应用于轮胎及非

轮胎领域的潜力。一是由于美国轮胎厂对乳聚丁

苯橡胶的需求增加。尽管北美市场乘用轮胎的产

量下降 ,但北美轮胎厂正增加大直径轮胎的产量 ,

这种轮胎耗胶量大 ,使得北美地区橡胶消耗量总

体上升。二是其它橡胶产品如软管 、胶带 、胶粘

剂 、密封剂及地板等对乳聚丁苯橡胶的需求增加。

此外 ,固特异化学部去年决定停止供货给外部客

户 ,等于将商机给了国内具有生产能力的供应商。

现在美国每年从国外进口 3亿磅乳聚丁苯橡胶。

除 ISP 公司外 ,美国还有 DSM 共聚物公司

生产乳聚丁苯橡胶产品。 陈维芳　
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