
橡胶科技 信息·资讯

· 56 ·

2019 年第 17 卷

橡胶行业多项专利荣获第二十届 
中国专利优秀奖

日前，国家知识产权局公布了第二十届中国

专利奖评审结果。第二十届中国专利奖共评选出

中国专利金奖30项，中国外观设计金奖10项，中国

专利银奖60项，中国外观设计银奖15项，中国专利

优秀奖698项，中国外观设计优秀奖61项。其中，

橡胶行业6项专利荣获第二十届中国专利优秀奖，

具体如下。

（1）专利“一种预处理黏土/橡胶纳米复合材

料的制备方法”，专利号为ZL 201310351902. 5，
专利权人为北京化工大学，发明人为张立群、查

超、王益庆等。本发明涉及一种预处理黏土与橡

胶复合制备纳米复合材料的方法。首先将黏土

进行酸处理，提高黏土表面可反应羟基数量；将

酸处理黏土与硅烷偶联剂在水相中发生接枝反

应，黏土接枝量为（0. 1～1. 1）×10-3 mol·g-1；

将硅烷偶联剂接枝黏土的水悬浮液与橡胶乳液

搅拌混合，经过絮凝、洗涤、干燥、混炼以及硫化

过程得到黏土/橡胶纳米复合材料。通过酸处理

增加了黏土表面的可反应的羟基数量，提高了硅

烷偶联剂的接枝量，从而提高了黏土与橡胶之

间的相互作用。该发明不仅明显提高了黏土和

橡胶之间的界面强度，同时还解决了硫化过程中

高温和高压使黏土严重聚集的难题，得到了高界

面强度、高性能、高分散的黏土/橡胶纳米复合 
材料。

（2） 专 利“一 种 轮 胎”，专 利 号 为 ZL 
201310050881. 3，专利权人为万力轮胎股份有限

公司，发明人为黄俊奇。本发明介绍了一种轮胎，

其表面设置有具有防滑功能的防滑纹，防滑纹成

波浪形结构设计，防滑纹具有多个端点；防滑纹具

有底壁，防滑纹各个端点处的底壁高度相异。防

滑纹中相邻的两个端点之间，其一端较高，另一端

较低。底壁较高的一端其防滑纹深度较浅，能够

保证轮胎具有较高的结构强度；底壁较低的一端

其防滑纹深度较深，能够避免异物的填堵，保证轮

胎具有较高的防滑性能。本发明提供的轮胎通过

上述结构设计，通过调整防滑纹沟槽深度，能够明

显提高轮胎的结构强度，减少出现崩花掉块的情

况发生，同时还能够保证轮胎具有较高的防滑性

能。本发明仅对轮胎的结构进行改进，不改变其

胎面胶料配方就能够保证轮胎同时具有较高的结

构强度以及防滑性能。

（3）专利“一种轮胎花纹沟泵吸噪声声源识别

方法”，专利号为ZL 201410071700. X，专利权人

为风神轮胎股份有限公司，发明人为周海超、王国

林、杨建等。本发明公开一种轮胎花纹沟泵吸噪

声声源识别及方法，包括如下步骤：（1）建立带混

合花纹的轮胎-路面有限元模型，计算轮胎静态加

载力学分析；（2）建立轮胎稳态和瞬态滚动状态

下的动力学分析；（3）建立接地区花纹沟噪声数

值模型；（4）花纹沟内部流场特性；（5）采用涡声

理论建立流场与声场之间的联系，通过求解Lamb
矢量得到花纹沟泵吸噪声声源分布位置。在产生

噪声的位置，改进轮胎花纹沟结构，重新进行轮胎

花纹沟泵吸噪声声源识别，直至达到噪声的设计

要求。基于涡声理论识别轮胎在滚动过程中，花

纹沟噪声声源分布位置，从而实现通过控制声源

来降低轮胎花纹沟噪声的目的，为低噪声轮胎胎

面花纹的设计提供指导。

（4）专利“一种气象气球及其生产方法”，专

利号为ZL 200910043069. 1，专利权人为中国化

工株洲橡胶研究设计院有限公司，发明人为肖

迪娥。本发明介绍了一种气象气球及其生产方

法。气象气球的质量为700～800 g，球身长度为

205～255 cm，球柄宽度为9～10 cm，球柄长度

为10～14 cm。其原料由固体原料、油性原料、胶

性原料组成，固体原料的组成及质量（份）为：离

心浓缩天然胶乳　100，氢氧化钾　0～0. 3，酪素

　0～0. 15，平平加O　0～0. 1，防老剂D　1～2，
防老剂4010NA　1～2，硫黄　1～3，促进剂PX
　1. 5～3，氧化锌　0. 20～5。油性原料为机械

油，质量（份）为7～10，胶性原料为氯丁胶乳，氯

丁胶乳的添加量按固体原料和油性原料的混合

物与氯丁胶乳混合质量比为1∶10添加。其原料

配方中增加了氯丁胶乳，提高了气象气球的耐老

化性能和整体加工性能，确保气球流线型外观，

提高球皮的均匀程度，使球皮在施放过程中均匀 
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膨胀。

（5）专利“一种低密度高硬度聚氨酯微孔弹性

体及其制备方法”，专利号为ZL 200810191723. 9，
专利权人为浙江华峰新材料股份有限公司，发明

人为温文宪、李善军、袁水华等。本发明公开了

一种低密度高硬度聚氨酯微孔弹性体及其制备方

法，将聚酯多元醇A1、聚酯多元醇A2、聚酯多元醇

A3、二元醇扩链剂、交联剂、叔胺或有机金属催化

剂、有机硅匀泡剂和水发泡剂置于反应釜中，混合

后得到A组分；将异氰酸酯、聚酯多元醇B1、聚醚

多元醇和副反应抑制剂置于反应釜中，反应制备

得到B组分；再将两组分充分混合，注入模具反应

成型即得聚氨酯微孔弹性体。通过该方法生产的

聚氨酯微孔弹性体具有密度低、硬度高、产品收缩

率低等优点，可广泛用于中底、大底等鞋底材料的 
生产。

（6）专利“一种温拌沥青混合料用橡塑合金

及其制备方法”，专利号为ZL 201010562411. 1，
专利权人广东银禧科技股份有限公司，发明人为

傅轶、郑怀宇、谭颂斌。本发明公开了一种温拌

沥青混合料用橡塑合金及其制备方法。该温拌橡

塑合金由塑料（用量占5%～30%）、胶粉（用量占

70%～95%）、裂解蜡和橡胶油（用量为塑料和胶

粉总质量的10%～50%）组成。其制备方法是将塑

料、胶粉、裂解蜡和橡胶油按比例经单螺杆挤出机

挤出、水冷模面切粒设备造粒制得。其用途是将

橡塑合金投入到沥青混合料拌和设备中与热矿料

拌和，再由沥青泵泵送液态基质沥青至拌合锅得

到性能优良的温拌橡塑合金改性沥青混合料。该

温拌橡塑合金应用于沥青混合料改性，达到湿法

橡塑沥青对混合料的改性效果，温拌橡塑合金生

产过程简单，能耗低、可连续生产，使用时直接投

放、克服了橡胶沥青湿法工艺中耗能高和烟气污

染等问题。

“中国专利奖”由国家知识产权局于1989年设

立，截至目前已评选了20届，它是中国唯一对授予

专利权的发明创造给予奖励的国家级奖项，该奖

项得到联合国世界知识产权组织的认可，在国际

上具有一定的影响力。

（本刊编辑部）

E系再生胶团体标准发布

2018年11月29日，中国橡胶工业协会（以下简

称“中橡协”）发布了《E系再生胶团体标准》，该

标准将于2019年2月1日正式实施。

中橡协副秘书长、技术经济委员会主任朱红

表示，废旧轮胎是重要的再生资源，但如果不加以

规范化回收利用，则可能变成“黑色污染”的重要

源头。因此，要把开展行业自律、绿色发展、规范

企业行为和技术进步等，作为义不容辞的责任，通

过制定标准、行业自律来规范市场和规避风险，促

进行业技术进步，建立行业诚信机制，实现行业的

绿色发展。

据中橡协废橡胶综合利用分会秘书长祁学智

介绍，2015年协会就已经发布了《E系轮胎再生胶

标准》，但只对轮胎再生胶的各项指标要求进行

了规定，一些特种再生胶却未被纳入。此次发布

的《E系再生胶团体标准》相较《E系轮胎再生胶

标准》，增加了部分再生胶产品品种，如乙丙再生

橡胶、丁基再生橡胶等，并参照国家关于大气环境

的法律法规、技术性标准，以及欧盟Reach法规、

ROHS指令，对多环芳烃和重金属含量进行了限量

控制，将再生橡胶中含量最多的橡胶烃和炭黑两

个关键参数列入到检测项目中。

朱红强调，下一步，再生胶行业在依据《标准》

生产的同时，还要建立良好的回收体系，助力行业

绿色转型。

（摘自《中国化工报》，2018-12-04）

东洋公司名称变更

日本东洋橡胶株式会社宣布，从2019年1月1
日起，公司名称（商标）由Toyo Tire & Rubber Co. ，
Ltd. 更改为Toyo Tire Corporation。公司组织结构

也随之发生变化。

东洋公司以名称变更为契机，在新的管理架

构下推动业务运转，以实现业绩进一步增长的目

标。组织结构调整的重点是加强总部职能，以加

强管理基础，提升制造技术，加强销售力量，扩大

业务运营。

（余 雯）


