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国内外丁基橡胶市场分析

崔小明

（中国石化北京北化院燕山分院 橡塑新型材料合成国家工程研究中心，北京 102500）

摘要：分析国内外丁基橡胶（IIR）[包括普通IIR和卤化丁基橡胶（HIIR）]的市场现状及发展前景。2015年世界IIR总

年生产能力为171. 1万t，总消费量为125万t，预计2020年世界IIR总年生产能力将达到250万t，总消费量将达到150万t。

2015年我国IIR年生产能力为36万t，表观消费量为36. 66万t，预计2020年我国IIR消费量将达到50万～55万t。目前我国

IIR产量不能满足需求，进口量较大，但自给率有所提高，预计未来几年我国IIR价格将持续低位运行。我国IIR企业应慎

重扩能，积极开发新产品和新工艺，注重IIR的应用推广。
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丁基橡胶（IIR）是由异丁烯与少量异戊二烯

通过低温阳离子聚合反应合成的线形高分子化合

物，可分为普通IIR和卤化丁基橡胶（HIIR）两大

类，HIIR主要包含溴化丁基橡胶（BIIR）和氯化丁

基橡胶（CIIR）。IIR具有优异的气密性和良好的

耐热、耐老化、耐酸碱、耐臭氧、耐溶剂、电绝缘、

减震、低吸水性能，在轮胎内胎、气密层和胎侧，水

胎，硫化胶囊，电线电缆护套，防水建材，减震制

品，耐热输送带，橡胶水坝，防毒用具，防腐蚀制

品，粘合剂，以及食品辅料（口香糖基料），护舷等

领域具有广泛的用途[1]。

1 世界IIR市场分析

1. 1 生产现状

近年来，世界IIR的生产能力稳步增长，新增

生产能力主要来自我国大陆、日本、俄罗斯和新加

坡。截至2015年12月底，世界IIR的总年生产能力

达到171. 1万t，其中北美地区的年生产能力为49. 5
万t，占世界总年生产能力的28. 93%；西欧地区的

年生产能力为33. 0万t，占世界总年生产能力的

19. 29%；中东欧地区的年生产能力为25. 3万t，占
世界总年生产能力的14. 79%；亚太地区的年生产

能力为63. 3万t，占世界总年生产能力的36. 99%。

世界IIR生产装置主要集中在美国、俄罗斯以及我

国大陆等，我国是世界最大的IIR生产国家，年生产

能力为36. 0万t，占世界总年生产能力的21. 04%；

其次是美国，年生产能力为34. 5万t，占世界总年生

产能力的20. 16%。埃克森美孚化学公司是世界

最大的IIR生产企业，年生产能力为61. 15万t，占世

界总年生产能力的35. 74%，分别在美国、英国、法

国和日本建有生产装置；其次是朗盛公司，年生产

能力为40. 0万t，占世界总年生产能力的23. 38%，

分别在比利时、加拿大和新加坡建有生产装置。

2015年世界IIR主要生产企业生产情况见表1，
世界IIR生产国家或地区的生产能力分布情况见 
图1[2-4]。

1. 2 新建与扩建装置情况

埃克森美孚化学公司与沙特阿拉伯基础工业

公司合资在沙特阿拉伯朱拜勒新建年生产能力为

11万t的IIR生产装置，生产普通IIR和HIIR，产品主

要供应中东和亚洲市场，该装置已于2016年4月建

成投产。

印度信诚工业公司与俄罗斯西伯尔公司合资

成立信诚西伯尔弹性体公司，在印度西部的贾姆

纳加尔建设年生产能力为10万t的IIR生产装置，其

中印度信诚工业公司持股74. 9%，俄罗斯西伯尔公

司持股25. 1%，俄罗斯西伯尔公司提供IIR溶液聚

合工艺及后处理专利技术，印度信诚工业公司供

应单体并提供基础设施与公用工程，该装置2016
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表1 2015年世界IIR主要生产企业生产情况

生产企业 所在地
年生产
能力/万t 产品

俄罗斯下卡姆斯克石化

 公司 下卡姆斯克 20. 0 普通IIR和HIIR
埃克森美孚（美国）化学

 公司 贝敦 19. 5 HIIR
埃克森美孚（美国）化学

 公司 巴吞鲁日 15. 0 HIIR
朗盛（比利时）公司 兹韦恩德 15. 0 普通IIR和HIIR

 雷赫特

朗盛（加拿大）化学

 公司 萨尼亚 15. 0 普通IIR和HIIR
北京燕山石化公司 北京 13. 5 普通IIR和BIIR
埃克森美孚（英国）化学

 公司 福利 11. 0 普通IIR和HIIR
朗盛（新加坡）公司 裕廊岛 10. 0 普通IIR和HIIR
日本丁基公司1） 川崎 9. 8 普通IIR和HIIR
日本丁基公司1） 鹿岛 7. 5 普通IIR和HIIR
埃克森美孚（法国）化学

 公司 格拉旺雄 7. 0 普通IIR
浙江信汇合成新材料有

 限公司 浙江嘉兴 6. 5 普通IIR和HIIR
盘锦振奥化工有限公司 辽宁盘锦 6. 0 普通IIR和HIIR
俄罗斯西伯尔公司 陶里亚蒂 5. 3 普通IIR和HIIR
台塑合成橡胶工业（宁波）

 有限公司 浙江宁波 5. 0 普通IIR
山东京博石油化工有

 限公司 山东滨州 5. 0 普通IIR
合计 171. 1

注：1）日本合成橡胶公司与埃克森美孚化学公司按1/1股份组

建的合资企业。
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图1 2015年世界IIR生产国家或地区的生产能力分布情况

年已开始商业化操作。

埃克森美孚化学公司将在新加坡石化公司新

建年生产能力为14万t的HIIR生产装置，计划2017
年建成投产。

台塑合成橡胶工业（宁波）有限公司除了在宁

波新建的年生产能力为5万t的普通IIR生产装置之

外（2015年投产），2014年7月又在宁波新建年生产

能力为5万t的HIIR生产装置，该装置正在建设中。

如果上述项目能够按时完成，再加上我国大

陆的IIR新增生产能力，预计2020年世界IIR的总生

产能力将达到250万t，亚洲地区将成为IIR的重要

生产基地。

1. 3 消费现状与发展前景

汽车工业的发展和对汽车安全性和舒适性的

要求提高，加速了汽车轮胎子午化的进程及无内

胎轮胎的发展。过去几年，世界IIR总消费量呈稳

定增长趋势。2008年世界IIR总消费量约为88万
t，2015年增长到125万t，主要集中在北美、西欧和

亚太地区，其中北美地区IIR消费量占世界IIR总

消费量的18%，西欧地区IIR消费量占世界IIR总

消费量的19%，亚太地区IIR消费量占世界IIR总

消费量的56%。预计到2020年，世界IIR总消费量

将达到150万t，其中HIIR消费量将超过IIR总消费

量的85%。

2 我国IIR市场分析

2. 1 生产现状

我国IIR的研发始于20世纪60年代，但由于各

种原因一直未建成工业化生产装置。1999年，中国

石化北京燕山石油化工公司引进意大利PI公司技

术，建成1套年生产能力为3万t的IIR生产装置，结

束了我国无IIR工业生产装置的历史，2008年该装

置年生产能力扩建至4. 5万t，2010年该装置进行了

改建（其中BIIR年生产能力为3万t，IIR年生产能力

为1. 5万t），2014年新建1套年生产能力为9万t的IIR
生产装置，该公司IIR总年生产能力达到13. 5万t。

2010年9月，浙江信汇合成新材料有限公司

与清华大学合作在嘉兴建设的年生产能力为5万
t的IIR生产装置投产，2012年其生产能力扩建至

6.5万t。2013年8月，盘锦振奥化工有限公司采用

俄罗斯Yarsintez公司技术建设的年生产能力为6
万t的IIR生产装置投产。2015年，台塑合成橡胶工 
业（宁波）有限公司和山东京博石油化工有限公司

建设的年生产能力为5万t的IIR生产装置均投产，

生产普通IIR。

截止到2015年12月，我国IIR的总年生产能

力达到36万t，是世界最大的IIR生产国。此外，江

苏南通东腾特种橡胶有限公司、珠海澳圣聚合物

材料有限公司以及浙江龙盛集团股份有限公司等
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企业也分别建成千吨级CIIR和BIIR中试或示范 
装置。

2. 2 新建与扩建装置情况

近年来，由于子午线轮胎的发展与国家政

策的鼓励，我国盘锦振奥化工有限公司、山东神 
驰（东营）石化有限公司及台塑合成橡胶工业（宁

波）有限公司等多家企业准备新建或扩建IIR生

产装置。如果这些装置能够按照计划投产，预计

2020年我国IIR的总年生产能力将超过70万t。但

由于近几年我国IIR市场受合成橡胶行业以及下游

轮胎行业发展趋缓的影响，部分IIR项目的建设将

会延迟。2016—2020年我国IIR新建与扩建装置

情况见表2[5]。

表2 2016—2020年我国IIR新建与扩建装置情况

生产企业 所在地
年生产
能力/万t 产品

盘锦振奥化工有限公司 辽宁盘锦 6 HIIR
山东神驰（东营）石化有

 限公司 山东东营 6 普通IIR和HIIR
台塑合成橡胶工业

 （宁波）有限公司 浙江宁波 5 HIIR
东辰控股集团有限公司 山东东营 5 普通IIR和HIIR
中海油能源发展股份有 用液化石油气

 限公司惠州分公司 福建莆田 5  冷能生产

兰州金浦石化有限公司 甘肃兰州 6 普通IIR
天津陆港石油橡胶公司 天津 6 普通IIR

2. 3 进出口情况

由于目前我国IIR的生产能力和产量还不能满

足实际生产需求，因而每年需要大量进口IIR。随

着我国IIR产量逐年提高，近年来IIR进口量增速有

所放缓，甚至出现下降。根据海关统计，我国IIR进

口量2005年为12. 56万t；2010年为24. 92万t，同比

增长11%；2015年为24. 88万t，同比降低7. 47%。

由于我国高性能子午线轮胎与药用胶塞等产

品的需求快速增长，导致HIIR进口量2014年前逐

年提高，但近两年增长趋缓，甚至出现下降。我国

HIIR进口量2005年为8. 24万t，2010年为17. 02万
t，同比增长8. 75%；2015年为18. 02万t，同比降低

11. 84%。

在进口的同时，我国IIR也有部分出口。2005
年IIR出口量为1万t；2010年为0. 97万t；2015年为

1. 72万t，同比增长50. 88%。

2005—2015年我国IIR的进出口情况见表3。

表3 2005—2015年我国IIR的进出口情况        万t

年份
普通IIR HIIR 合计

进口量 出口量 进口量 出口量 进口量 出口量

2005年 4. 32 0. 95 8. 24 0. 05 12. 56 1. 00
2006年 5. 89 0. 41 11. 20 0. 01 17. 09 0. 42
2007年 5. 92 0. 12 12. 30 0. 05 18. 22 0. 17
2008年 6. 29 0. 17 12. 62 0. 06 18. 91 0. 23
2009年 6. 80 0. 57 15. 65 0. 09 22. 45 0. 66
2010年 7. 90 0. 86 17. 02 0. 11 24. 92 0. 97
2011年 6. 70 1. 75 16. 84 0. 08 23. 54 1. 83
2012年 4. 60 2. 18 18. 46 0. 08 23. 06 2. 26
2013年 5. 52 1. 50 19. 66 0. 07 25. 18 1. 57
2014年 6. 45 1. 01 20. 44 0. 13 26. 89 1. 14
2015年 6. 86 1. 44 18. 02 0. 28 24. 88 1. 72

2. 3. 1 进口国家或地区

我国IIR进口主要来自美国、比利时、新加坡

和俄罗斯等国家或地区。2015年来自这4个国家

的IIR进口量合计达到20. 02万t，占IIR总进口量的

80. 47%，同比增长1. 93%。

近几年，来自俄罗斯和新加坡的IIR进口量逐

年增长。来自俄罗斯的IIR进口量2013年为3.94万
t，占IIR总进口量的15.65%；2015年增长到5. 02万
t，占IIR总进口量的20. 18%，同比增长12. 56%。

来自新加坡的IIR进口量2013年只有0. 88万t，占
IIR总进口量的3. 49%；2015年增长到4. 70万t，占
IIR总进口量的18. 89%，同比增长12. 44%。来

自美国和比利时的IIR进口量变化不大。来自美

国的IIR进口量2013年为6. 52万t，占IIR总进口量

的26. 89%；2015年为6. 74万 t，占IIR总进口量的

27. 09%，同比降低3. 30%。来自比利时的IIR进口

量2013年为3. 79万t，占IIR总进口量的15. 05%；

2015年为3. 56万t，占IIR总进口量的14. 31%。来

自日本和加拿大的IIR进口量逐年减小。来自日

本的IIR进口量2013年为3.14万t，占IIR总进口量

的12.47%；2015年为1.83万 t，占 IIR总进口量的

7.36%，同比降低24.38%。来自加拿大的IIR进口

量2013年为5.46万t，占IIR总进口量的21.95%；

2015年为1.28万t，占IIR总进口量的5.14%，同比

降低57.75%。

2013—2015年我国IIR各进口国家或地区的

进口情况见表4。
2. 3. 2 进口贸易方式

我国IIR的进口贸易方式主要为一般贸易和

进料加工贸易。2015年这两种贸易方式的IIR进
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口量合计达到19.43万t，占IIR总进口量的78.09%，

同比降低8.09%。其中，一般贸易的IIR进口量

为10.86万t，占IIR总进口量的43.65%，同比增长

0.28%；进料加工贸易的IIR进口量为8.57万t，占
IIR总进口量的34.44%，同比降低16.88%。

2013—2015年我国IIR各进口贸易方式的进

口情况见表5。

表4 2013—2015年我国IIR各进口国家或地区的进口情况

国家或
地区

2013年 2014年 2015年

进口量/
万t

所占比
例/%

进口量/
万t

所占比
例/%

进口量/
万t

所占比
例/%

美国 6. 52 25. 89 6. 97 25. 92 6. 74 27. 09

俄罗斯 3. 94 15. 65 4. 46 16. 59 5. 02 20. 18

新加坡 0. 88 3. 49 4. 18 15. 54 4. 70 18. 89

比利时 3. 79 15. 05 4. 04 15. 02 3. 56 14. 31

日本 3. 14 12. 47 2. 42 9. 00 1. 83 7. 36

加拿大 5. 46 21. 68 3. 03 11. 27 1. 28 5. 14

英国 0. 59 2. 34 0. 66 2. 46 0. 74 2. 97

法国 0. 69 2. 75 0. 77 2. 86 0. 59 2. 37

其他 0. 17 0. 68 0. 36 1. 34 0. 42 1. 69

合计 25. 18 100. 00 26. 89 100. 00 24. 88 100. 00

表5 2013—2015年我国IIR各进口贸易方式的进口情况

贸易方式
2013年 2014年 2015年

进口量/
万t

所占比
例/%

进口量/
万t

所占比
例/%

进口量/
万t

所占比
例/%

一般贸易 8. 87 35. 23 10. 84 40. 31 10. 86 43. 65
进料加工贸易 10. 31 40. 94 10. 31 38. 34 8. 57 34. 44
保税区仓储

 转口货物 5. 05 20. 06 5. 03 18. 71 4. 52 18. 17
边境小额贸易 0. 69 2. 74 0. 42 1. 56 0. 46 1. 85
保税仓库进出

 境货物 0. 14 0. 55 0. 20 0. 74 0. 39 1. 57
其他 0. 12 0. 48 0. 09 0. 34 0. 08 0. 32
合计 25. 18 100. 00 26. 89 100. 00 24. 88 100. 00

2. 3. 3 进口省市

我国IIR的进口省市主要为山东省、江苏省、

浙江省、上海市和福建省等。2015年这5个省市的

IIR进口量合计达到19. 41万t，占IIR总进口量的

78. 01%，同比降低8. 18%。其中，山东省IIR进口

量为8. 70万t，占IIR总进口量的34. 97%，同比降低

8. 23%；江苏省的IIR进口量为3. 52万t，占IIR总进

口量的14. 15%，同比降低5. 88%；浙江省的IIR进

口量为2. 80万t，占IIR总进口量的11. 25%，同比降

低4. 44%；上海市的IIR进口量为2. 38万t，占IIR总

进口量的9. 56%，同比降低22. 73%；福建省的IIR

进口量为2. 01万t，占IIR总进口量的8. 08%，同比

增长5. 23%。2013—2015年我国IIR各进口省市的

进口情况见表6。

表6 2013—2015年我国IIR各进口省市的进口情况

省市
2013年 2014年 2015年

进口量/
万t

所占比
例/%

进口量/
万t

所占比
例/%

进口量/
万t

所占比
例/%

山东省 8. 80 34. 95 9. 48 35. 25 8. 70 34. 97
江苏省 2. 95 11. 72 3. 74 13. 91 3. 52 14. 15
浙江省 2. 91 11. 56 2. 93 10. 90 2. 80 11. 25
上海市 3. 24 12. 87 3. 08 11. 45 2. 38 9. 56
福建省 1. 64 6. 51 1. 91 7. 10 2. 01 8. 08
广东省 0. 89 3. 53 1. 03 3. 83 0. 88 3. 54
安徽省 0. 76 3. 02 0. 90 3. 35 0. 86 3. 46
辽宁省 0. 86 3. 41 0. 99 3. 68 0. 70 2. 81
黑龙江省 0. 70 2. 78 0. 53 1. 97 0. 52 2. 09
天津市 0. 53 2. 10 0. 42 1. 56 0. 51 2. 05
重庆市 0. 46 1. 83 0. 44 1. 64 0. 37 1. 49
贵州省 0. 38 1. 51 0. 26 0. 97 0. 31 1. 25
湖北省 0. 23 0. 91 0. 39 1. 45 0. 24 0. 96
北京市 0. 13 0. 52 0. 10 0. 37 0. 23 0. 92
宁夏 0. 25 0. 99 0. 19 0. 71 0. 05 0. 20
其他 0. 45 1. 79 0. 50 1. 86 0. 80 3. 22
合计 25. 18 100. 00 26. 89 100. 00 24. 88 100. 00

2. 3. 4 进口价格

近年来，我国IIR的进口价格总体呈现先上

涨后下降的趋势。2009年我国初级形状普通IIR
的进口价格为3 057. 48美元·t-1，2011年上涨到 
4 823. 55美元·t-1，此后进口价格开始降低，2015
年降低到3 375. 01美元·t-1，同比降低25. 46%。

2009年我国初级形状HIIR的进口价格为3 596. 18
美元·t-1，2012年上涨到5 009. 37美元·t-1，2015
年降低到3 311. 91美元·t-1，同比降低17. 41%。

2009—2015年我国IIR的进口价格走势见图2。
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◆—普通IIR；■—HIIR。

图2 2009—2015年我国IIR的进口价格走势
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2. 4 消费现状与发展前景

随着我国汽车工业和轮胎工业的不断发展，

近年来我国IIR表观消费量不断增长。2005年我国

IIR表观消费量仅为15. 46万t，自给率为25. 23%；

2010年IIR表观消费量增长到28. 15万t，自给率为

14. 92%；2015年IIR表观消费量增长到36. 66万t，
自给率为36. 82%。2005—2015年我国IIR的供需

情况见图3。
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图3 2005—2015年我国IIR的供需情况

目前，我国IIR主要用于轮胎和药用瓶塞等领

域。其中，84.6%用于轮胎，10.5%用于药用瓶塞，

4. 9%用于其他领域。

轮胎是我国IIR最大的消费领域。近年来，作

为国民经济支柱产业的汽车产业发展迅速，并逐

步向大型化、高速化、专业化方向发展，轮胎也向

子午化、扁平化、无内胎化方向转化，促进了高性

能轮胎的发展，也带动了IIR消费量增长。与发达

国家相比，我国轮胎（包括农业轮胎）子午化率和

内胎丁基化率仍然较低，IIR在轮胎领域还具有较

大的发展空间。

药用瓶塞是我国IIR的第二大消费领域。为保

证用药安全，国家医药主管部门已规定我国所有

药用瓶塞（包括粉针剂、输液及口服液等各剂型瓶

塞）一律停止使用天然橡胶药用瓶塞，IIR药用瓶塞

成为更安全和方便的替代品。随着我国制药行业

的快速发展，IIR药用瓶塞需求量将不断增大。

另外，随着我国城市化进程的加快，各种基

础设施建设步伐加速，也将使IIR在胶带、胶管、粘

合剂和防水卷材等方面的需求增大。预计到2020
年，我国IIR的总需求量将达到50万～55万t，其中

HIIR的需求量将达到43万～45万t，轮胎仍将是我

国IIR最主要的消费领域。普通IIR的消费量将逐

渐下降，而HIIR的需求量将稳步增长。

2. 5 市场价格

我国IIR的市场价格主要受原材料异丁烯与

下游需求的影响。近几年，由于整个化工市场行

情走低，我国IIR市场价格总体呈现下降趋势。以

我国某牌号IIR为例，2014年1月市场价格为每吨

2. 35万元·t-1，5月降至1. 98万元·t-1，12月降至

全年最低价格1. 97万元·t-1。2015年我国IIR市

场价格继续低位运行，7月市场价格为全年最高价

格1. 81万元·t-1，12月市场价格为全年最低价格

1. 62万元·t-1。2016年上半年我国IIR市场价格呈

现先上涨后下降趋势，4月市场价格为上半年最高

价格1. 7万元·t-1。预计今后一段时间，由于轮胎

需求乏力以及橡胶行情低迷，IIR的需求量增长缓

慢，再加上异丁烯等原材料价格低迷，IIR的市场价

格仍将低位运行。与我国IIR相比，国外IIR的市场

价格虽然也不断降低，但降幅较小，这也从一个侧

面反映出国外IIR产品质量稳定性好，值得我国IIR
生产企业思考。

2014—2016年我国IIR市场价格走势见图4。
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◆—国产产品；■—进口产品。

图4 2014—2016年我国IIR市场价格走趋

3 发展建议

（1）埃克森美孚化学公司和朗盛公司等世界IIR
巨头在亚洲地区不断新建IIR生产装置，其主要目标

就是我国市场。这将对我国IIR的发展带来重压。

因此，我国应该密切关注世界IIR市场，尤其是新加

坡和印度等周边国家或地区的动向，并采取积极的

应对措施，尽可能避免由此所导致的不良影响。
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（2）未来IIR合成工艺的主要发展方向为聚合

温度升高和能耗降低。此外，溶液法新技术、茂金

属等新型催化剂，接枝和离子化改性等新技术也

将在IIR的生产和应用中不断发展。我国己建或

在建的IIR装置均采用淤浆法。今后应进一步完

善淤浆法生产工艺技术，重点是聚合物反应器的

研发、工艺技术和过程控制等，以节约能源，降低

生产成本，减少对环境的污染。此外，还应该加快

新型溶液法等聚合技术的开发，以提高IIR生产的

整体技术水平。

（3）随着我国汽车工业对轮胎性能要求的提

高，对普通IIR的需求量将逐渐减小。而目前我国

企业生产的主要品种为普通IIR，且同质化现象严

重，产品品种和质量与埃克森美孚化学公司和朗

盛公司等企业的产品相比仍然存在一定差距。今

后我国IIR企业除了与国外IIR企业竞争之外，国内

IIR企业之间的竞争也将加剧。因此，提高普通IIR
的质量、降低生产成本、规范市场是我国IIR行业努

力的方向。此外，新建或扩建IIR装置应该慎重，不

宜盲目扩能，以免导致资源浪费和无序竞争。

（4）HIIR既保留了普通IIR的性能，又具备与

天然橡胶和丁苯橡胶快速共硫化的性能，是生产

子午线轮胎不可替代的高端合成新材料。随着轮

胎工业的迅速发展与轮胎子午化率的提高，HIIR
的需求量与日俱增，并在很多应用领域正逐步替

代普通IIR，因此HIIR将成为未来发展重点。目

前，我国HIIR的生产和应用均仍处于起步阶段，技

术水平还不成熟，产品自给率低，IIR供应在近年内

仍将主要依赖进口。因此，努力完善HIIR生产技

术，提高产品质量和产量，加强应用技术服务和推

广，尽快占领国内市场是我国HIIR发展的当务之

急。此外，新建普通IIR生产装置最好配套HIIR，

以适应轮胎高性能化的需要。

（5）我国IIR的高端产品现在仍然较少，远远

不能满足高性能橡胶制品发展的需求。因此在保

证现有IIR生产装置稳定运行的前提下，应积极开

发新产品，如星形支化IIR、全饱和IIR、磺化IIR、马

来酸酐改性IIR、交联IIR、长链支化轻度交联IIR、

液体IIR、高阻尼IIR以及聚氧化乙烯接枝HIIR等，

增加国产IIR的品种，改善目前我国IIR产品结构单

一的现状，更好地满足市场需求。

（6）加快IIR技术开发与创新，加强应用研究

和产品的推广力度，扩大内需，同时积极提高IIR出

口量，避免造成装置开工状况不佳的局面，为提升

我国IIR产业的整体技术水平提供支撑。
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Analysis of Global and Domestic Markets of IIR

CUI Xiaoming
（Yanshan Branch，SINOPEC Beijing Research Institute of Chemical Industry，National Engineering Research Center of New Synthetic Rubber and 

Plastic Materials，Beijing 102500，China）

Abstract：In this study，the present situation and development prospects of the global and domestic 
markets of butyl rubber（IIR），including ordinary IIR and halogenated butyl rubber（HIIR），were analyzed.  
The total annual production capacity of 2015 world IIR was 1. 711 million tons and the consumption was 1. 25 
million tons. It is expected in 2020 total annual production capacity of IIR globally will reach 2. 5 million 
tons and the total consumption will reach 1. 5 million tons. In China，2015 annual production capacity of IIR 
was 0. 36 million tons with apparent consumption of 0. 366 6 million tons. It is expected in 2020 China’s 
consumption of IIR will reach 500 000 to 550 000 tons. At present，China IIR production cannot meet the 
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demand and so a large amount is imported. However，the self-sufficiency rate has increased，and in the next 
few years IIR price in China will continue to drop. Local companies should be careful of capacity expansion，
actively develop new products and processes，and focus on the promotion of IIR application.

Key words：butyl rubber；halogenated butyl rubber；market analysis；production capacity；consumption；
imports and exports

轮胎智能制造大咖青岛论剑

中图分类号：TQ336. 1；TP2  文献标志码：D

2016年9月27－28日，以“第四次工业革命：互

联网工业的创新实践”为主题的第二届世界互联网

工业大会在青岛隆重举行。由软控股份有限公司

承办的轮胎智能制造论坛成为大会的一大亮点。

论坛由橡胶谷集团董事长兼总裁张焱主持。

中国橡胶工业协会名誉会长范仁德致辞，国内外

知名轮胎、装备制造企业负责人及专家做了主题

演讲，多方位、全面分享和探讨了轮胎智能制造的

发展模式、关键技术与实践应用，并以“轮胎智能

制造的机遇与挑战”为主题展开高峰对话，共谋轮

胎“智”造新升级。

范仁德表示，以信息化为基础、以机器人为代

表的智能制造在橡胶行业开始受到普遍重视，中

国橡胶工业协会提出的关于落实橡胶工业智能制

造的10条自动化生产线已经取得重大进展，轮胎

生产也正在由传统制造向智能制造的时代大步迈

进，智能制造这一新的发展模式成为促进橡胶工

业转型升级的有效推手。

论坛上，合肥万力轮胎有限公司总经理石峥

介绍了新建工厂全面信息化的战略布局，希望通

过自动化、信息化、智能化三化融合，创新轮胎制

造模式，实现智慧管理、绿色制造和低碳经济；青

岛森麒麟轮胎股份有限公司总经理林奕龙从智能

制造装备升级、物流优化、轮胎质量精准均一、模

式创新、坚持绿色环保五方面分享了森麒麟轮胎

在轮胎智能制造模式上的创新实践，对亟待转型

升级的中国轮胎制造企业来讲具有很强的推广性

和借鉴性；软控智慧智造事业部总经理焦清国谈

到，工业4. 0的一个重要特点是从关注产品制造过

程向关注产品使用过程延伸。轮胎制造数据针对

轮胎企业内部生产改善进行信息反馈，而轮胎使

用数据是未来轮胎销售模式实现大规模定制的基

础。未来将从关注轮胎制造数据逐步延伸、扩展

到关注轮胎使用数据，大数据将为轮胎企业带来

制造和市场方面的综合收益；软控物联网事业部

总经理陈海军则以轮胎用RFID电子标签典型应

用——公交轮胎管理为例，介绍了通过RFID技术

实现轮胎全生命周期历史数据的追溯与管理；西

门子数字化工厂集团轮胎行业经理骆焱分享了西

门子轮胎行业数字化之路，并介绍了实现工业4. 0
的7个步骤：确定范围和工具、定义数据和接口、不

可用性策略（减少失效和维护的负面影响）、设计

网络结构、确定区域监控和数据采集、标准化行为

和运行、仿真和优化制造。

软控总裁郑江家主持高峰对话。嘉宾针对当

前轮胎制造行业的痛点、轮胎企业转型升级的方

向、在推动智能制造发展的过程中全球资源的协

同共享等问题进行交流，探索全球智能制造大背

景下中国轮胎行业的转型升级之路。

郑江家表示，在全球智能制造的大背景下，中

国轮胎企业选择融入这个浪潮并力争走在前列。

尽管轮胎行业的智能制造面临很多困难和挑战，

但对未来充满憧憬。各轮胎企业状况不同，需要

基于自身的基础和条件寻找适合的转型升级之

路，通过在智能制造方面的不断投入，提高企业的

生存力和竞争力。期待未来随着各项新技术的发

展和应用，业界相互充分尊重，在做好知识产权保

护的前提下，将有价值的设备、技术、数据等充分

共享，让智能制造在轮胎行业落地，促进轮胎行业

的转型升级和发展。

不难看出，轮胎行业实现智能制造，岗位布局

和操作技能将发生新变化，对当下及未来的从业

人员提出了更高、更广的要求。各类人员的职责

界限将变得模糊，取而代之的将是岗位技能、方案

执行准确度、目标完成效率等综合考核指标，业界

同仁当未雨绸缪！

（黄丽萍）


