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均匀剂 RH一100在全钢载重汽车 

子午线轮胎气密层胶中的应用 

崔玉叶 

(江苏通用科技股份有限公司，江苏 无锡 214199) 

摘要：研究采用国产均匀剂 RH一100等量替代进 口均匀剂 UB4000对全钢载重 

汽车子午线轮胎气密层胶性能的影响。结果表明：采用 2种均匀剂胶的性能基本相 

当，国产均匀剂 RH一100可以替代进口均匀剂 UB4000用于全钢载重汽车子午线轮 

胎气密层胶中。 
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均匀剂在气密层胶中的主要作用是改善配合 

剂在胶中的分散性，降低胶料的门尼黏度，缩短混 

炼时间，改善加工工艺性能。目前用在气密层胶中 

的均匀剂主要是进口均匀剂 UB4000或 40MSF，价 

格较高。本工作研究国产均匀剂 RH-100在全钢 

载重汽车子午线轮胎气密层胶中的应用。 

l 实验 

l-l 原材料 

溴化丁基橡胶(BIIR)，埃克森化工有限公司产 

品；均匀剂 RH-100，连云港锐巴化工有限公 司 

产品；均匀剂 UB4000，美 国 Pedormance additives 

公司产品；炭黑 N660，江西黑猫炭黑有限公司产 

品；高芳烃油，上海绿菱特种蜡制品厂产品；氧化 

锌(ZnO-80)，昆山亚特曼化工有限公司产品。 

1．2 配方 

生产配方：BIIR，100；炭黑 N660，60；硬脂 

酸，2；均匀剂 UB4000，6；芳烃油，10；氧化锌， 

3．7；促进剂 DM和硫黄，2；其它，5．43。 

试验配方：用均匀剂 RH-100等量替代均匀 

剂 UB4000，其它不变。 

1．3 主要设备和仪器 

XSK-150型开炼机，庄河橡胶机械有限公司 

产品；F370型密炼机，大连橡胶塑料机械股份有 

限公司产品；GK400N型密炼机，益阳橡胶塑料机 

械集团有限公司产品；MV2000型门尼黏度计、 

MDR2000型硫化仪，美国阿尔法科技有限公司 

产品；XLB-Q型平板硫化机，浙江湖州东方机械 

有限公 司产 品；JGL-lO0型橡胶屈挠龟 裂试 

验机，江 都市 精艺 试 验机 械有 限公 司产 品； 

AI一20O0M型拉力试验机，高铁检测仪器有限公司 

产品；401A型热空气老化箱，江都市真威试验机 

械有限责任公司产品。 

1．4 混炼工艺 

1．4．1 小配合试验 

胶料在开炼机上混炼。加料顺序为：生胶一 

硬脂酸等小料一炭黑一芳烃油一硫黄、氧化锌和 

促进剂一下片。 

1．4．2 大配合试验 

胶料采用两段混炼工艺混炼。一段混炼在 

F370型密炼机中进行，转子转速为 40 r·rain_。， 

压砣压力为 0．55 MPa。混炼工艺为：生胶、3／5 
n 

炭黑和部分小料一压压砣-二二 2／5炭黑一 压压 

砣 l二芳烃油—一压压砣竺三排胶(125～130℃)
。 

二段混炼在 GK400N型密炼机中进行，转子 

转速为 20 r·min～，压砣压力为 0．55 MPa。混 
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炼工艺为：一段混炼胶、剩余小料一 压压砣 _三 

提压砣—— 压压砣 三提压砣——压压砣竺 排 

胶(90~95℃)。 

1．5 性能测试 

胶料的各项性能均按相应国家标准进行测试。 

2 结果与讨论 

2．1 理化分析 

均匀剂 RH一100的理化分 析结果 如表 1所 

示。从表 1可以看出，均匀剂 RH一100的理化性 

能符合企业技术指标要求。 

袭 1 均 匀剂 RH-100的理化 分析结果 

2．2 红外光谱分析 

委托江南大学实验室检测的均匀剂 RH一100 

和 UB4000的红外光谱分别见图 1和 2。 

从图 1和2可以看出，均匀剂 RH一100的红 

外光谱与均匀剂 UB4000基本一致，说明这 2种 

均匀剂的成分基本接近。 

2．3 小配合试验 

小配合试验结果如表 2所示。 

从表 2可以看 出，与生产配方相 比，试验配 

方胶料的拉断伸长率有所提高，300 定伸应力稍 

有下降，其他性能基本相当。 

图 l 均匀剂 RH-100的红 外光谱 

图2 均匀剂 UB4000的红外光谱 

表 2 小配合试验结果 

2．4 大配合试验 

大配合试验结果如表 3所示。 
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表3 大配合试验结果 从表 3可以看出，大配合试验结果与小配合试 

验结果基本一致，试验配方胶料与生产配方胶料 

性能接近。 

2．5 工艺性能 

混炼工艺性能：试验配方胶料的混炼工艺与 

生产配方胶料相同，胶片表面光滑，从胶片断面观 

察没有未分散的粉料。 

挤出工艺性能：试验配方胶料的挤出工艺与 

生产配方胶料一致，挤出的气密层表面光滑，与过 

渡层复合正常，无气泡产生。 

试验配方胶料的成型工艺、硫化工艺与生产 

配方胶料相同。 

2．6 成品轮胎试验 

用试验配方胶料生产千里马牌 12 2．5Ⅺ 66 

和 315／80R22．5 XR268轮胎并进行实际道路试 

验。试验轮胎的使用条件与正常生产轮胎相同， 

试验轮胎尚无任何问题反馈。 

3 结论 

(1)国产均匀剂 RH一100应用于全钢载重汽 

车子午线轮胎气密层胶中，胶料的性能与生产配 

方胶料无太大差别，均匀剂 RH一100可以等量替 

代均匀剂 UB4000。 

(2)采用国产均匀剂 RH-100代替进口均匀剂 

UB4000，不仅打破了国外对该类产品的垄断，而且也 

降低了生产成本，能给企业带来较好的经济效益。 

(上接第27页) 

5 结语 

水轮机叶片底涂层材料为 HTPB／环氧树 

脂(质量比1：5)混合反应后加四乙烯五胺制成 

的 HTPB改性环氧树脂复合材料；面涂层复合材 

料为HTPB改性环氧树脂复合材料加入陶瓷微 

珠耐磨填料制成。实际使用证明，水轮机叶片 

HTPB改性环氧树脂复合材料涂层无脱层现象， 

有效延长了水轮机使用寿命。 
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