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我国轮胎产业的当前形势及主要任务
蔡为民

(中国橡胶工业协会轮胎分会，上海 200002)

摘要：概述我国轮胎产业的当前形势及主要任务。我国轮胎整体产品结构已形

成，基本能够适应国内外市场需要。我国轮胎产业面临的主要任务是提高轮胎生产

技术水平，增强自主品牌产品培育；发展循环经济，推进节能减排；转变增长方式，提

高生产力；进一步强化产品质量管理和规范市场经营。
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近期，我国轮胎产业经受了国内外许多不确

定因素的考验，在汽车产业和公路运输业快速发

展的拉动下，通过转变增长方式，走低碳环保和循

环经济的道路，节能减排，调整轮胎产品结构，积

极化解天然橡胶价格高涨的压力，生产经营情况

总体较好，在美国对中国轮胎实施特保案的第2

年就取得了出口稳定增长的成绩，实属不易。

1轮胎整体产品结构基本形成。基本适应

国内外市场要求

我国轮胎整体产品结构已基本形成：①轿车

轮胎和轻型载重汽车子午线轮胎基本实现无内胎

化，高性能轿车子午线轮胎有所发展；②载重汽车

子午线轮胎发展较快，无内胎轮胎比例逐步提高；

③工程机械子午线轮胎和农业子午线轮胎有较大

的突破，巨型工程机械子午线轮胎打破国际垄断，

三角集团有限公司研制的巨型工程机械子午线轮

胎荣获国家科技进步一等奖；④曙光橡胶工业研

究设计院研制的航空子午线轮胎已用于国产军用

机配套：⑤轮胎生产设备基本实现国产化，并达到

一定的技术水平，一些跨国轮胎公司已购买我国

制造的轮胎生产设备。

2010年我国轮胎总产量4．43亿条，其中子

午线轮胎3．75亿条，子午化率达85％。目前，我

国能够生产子午线轮胎和斜交轮胎两大系列的载

重汽车轮胎、轻型载重汽车轮胎、轿车轮胎、农业

轮胎、工程机械轮胎、航空轮胎和工业车辆轮胎七

大类产品，轮胎产品规格品种2000多个，基本上

能够适应国内外市场的需求。

2轮胎生产技术水平提高，自主品牌产品

培育加强

我国轮胎产业对自主知识产权技术开发和自

主品牌产品培育加强：①自主知识产权意识进一

步增强，自主知识产权技术研发投入力度不断加

大；②自主品牌产品培育取得了可喜进展，一批自

主品牌轮胎在国内外市场上享有较高的声誉；

③人才梯队，多层次研发体系，以及产、学、研、用

合作开发轮胎前沿技术具有一定的成效，基础理

论基本达到国际水平；④新材料、新工艺、新产品

应用比例逐步提高。

3轮胎产业循环经济、节能减排有序推进

多数轮胎企业注重从橡胶资源开发、轮胎生

产制造与销售、旧轮胎修复翻新等各个环节进行

综合利用，提高橡胶资源利用率。
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4轮胎产业转变增长方式，提高生产力

“十二五”是我国轮胎产业科学发展、转型发

展、创新发展的重要时期。前几年，轮胎产业在生

产经营和产品结构调整等方面已取得了较大进

展，但从总体上看，轮胎产业的发展模式仍处于粗

放型状态。因此，建议行业和企业共同处理好3

个关系：一是规模扩大与技术投入的关系；二是国

外市场扩展与国内配套市场发展的关系；三是眼

前利益与长远利益的关系。

从轮胎市场需求分析看，轮胎产业必须转变

增长方式、提高生产力：①增大高技术附加值产品

的产能，减少生产和经营用地，符合节能减排新要

求，采用新技术提高环保型绿色轮胎、高性能轿车

轮胎、无内胎载重汽车子午线轮胎的比例和适度

发展巨型工程机械子午线轮胎；②降低橡胶等原

材料消耗，采用环保型新材料、新工艺、新装备，把

能耗降低到国家标准范围；③重视技术，不断创

新，开发自主知识产权技术，生产自主品牌产品；

④企业生产规模的扩展不局限于本企业或本地

区，在国内应考虑兼并重组，淘汰落后产能，促进

产业集中度提高，在国外应考虑跨国性发展。

5 恳请国家对轮胎产业发展继续支持

国家工信部2010年已经颁布了《轮胎产业政

策》，为轮胎产业发展指明了方向。目前的关键问

题是采取有力措施将政策落到实处。①建议政府

和地方有关部门对不符合轮胎产业发展方向、不

符合安全环保节能要求以及会加剧市场无序竞争

的落后产品项目不予以审批，严格贯彻行业和市

场准入标准，抑制轮胎产业盲目投资，淘汰落后企

业和产能，进一步优化产业结构。②建议国家工

信部和税务部门关注《轮胎产业政策》第3章第

10条规定：“按照税收法律法规，企业用于开发新

技术、新产品、新工艺发生的费用，可享受相关税

收优惠政策”，将这项法规尽快落实到相关企业，

鼓励企业提升自主创新能力和新产品开发能力，

同时建议对采取包税制等不公平税赋的地区进行

查处。③建议国家标准化管理委员会和轮胎轮辋

标准化技术委员会共同组织行业专家修订完善轮

胎工艺技术标准，并与国际标准按轨，使国产轮胎

质量适应国内外市场需求。④建议国家工信部组

织制定轮胎召回的具体实施细则，使轮胎召回有

法可依。⑤建议国家认监委和北京中化联合认证

有限公司对轮胎产品3C认证标准进行修改。随

着轮胎产业的不断发展，原有认证标准显得滞后，

因此应及时修改，对不符合标准的企业不予认证。

同时要加强对轮胎3C认证企业的监督管理，严

格按照标准进行检查，对达不到标准的企业要停

止使用认证证书。

6轮胎产业进一步强化产品质量管理和

规范市场经营

(I)轮胎企业严格工艺纪律。2011年3月15

日中央电视台报道天津锦湖轮胎事件后，中国橡

胶工业协会已及时发布了《关于轮胎企业认真执

行工艺纪律确保产品质量的通知》。该通知的重

点归纳如下：一是轮胎企业要强化质量意识，通过

各种形式的教育使每位员工做到企业在心中，质

量在手中，提高执行工艺技术规定的自觉性；二是

轮胎企业要举一反三，开展工艺技术纪律大检查，

堵塞漏洞，整改完善，把推行先进的6S管理方法、

加强工艺管理、严格执行工艺纪律等措施落到实

处；三是轮胎企业要从原材料进厂检验、半成品检

验到成品检验全方位加强管理，不留质量管理死

角，真正做到全部生产工序标准化、规范化、制度

化，生产出让消费者满意和放心的轮胎。

(2)行业和企业进一步修订完善轮胎工艺技

术规定。一是各企业根据自身的工艺和设备情

况，进一步制定更为详细、严密的内控标准；二是

橡胶工业协会拟组织制定新版《子午线轮胎工艺

技术若干规定及检验办法》的行业自律规范；三是

行业组织和企业共同继续做好品牌培育和品牌推

荐活动，不断扩大自主品牌产品的影响力。

(3)按照国家商务部2008年颁发的《轮胎经

销企业经营规范、理赔要求》的规定，轮胎企业要

对经销产品实行“三包”服务。现在有些企业仍销

售不“三包”轮胎，既违反经营规定，扰乱市场秩

序，又损害企业自身品牌形象；一旦轮胎出现质量

事故，企业必须承担责任，因此轮胎企业不能因为

销售不“三包”轮胎输掉市场。行业再次呼吁轮胎

企业彻底消除不“三包”轮胎的产销，维护消费者

的合法权益。




