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我国翻新轮胎行业发展存在的问题
及应对措施

孙方寿

(四川省轮胎翻修与利用协会，四川成都610043)

摘要：介绍我国翻新轮胎行业发展存在的问题以及相应的解决措施。我国翻新

轮胎行业存在产量低、规模扩张过快、翻新轮胎胎体严重不足、翻新轮胎企业效益差、

免税政策难以落实等问题。相应的解决措施为严格制订行业准入制度、完善相关税

收政策、探索资产重组、组建集团公司等。
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2010年是我国轮胎翻修与循环利用行业艰

难曲折的一年，也是在困境中奋进的一年。鉴于

目前我国翻新轮胎行业尚无权威的经济运行统计

数据，现通过对四川省翻新轮胎行业的经济运行

情况分析来探究我国翻新轮胎行业发展存在的问

题并提出相应的解决措施，以期对轮胎翻修与循

环利用行业的发展起到积极的作用。

l 四川省翻新轮胎行业经济运行情况

1．1 2010年翻新轮胎产销量走低，经营惨淡

四川省轮胎翻修与利用协会对四川地区会员

企业2010年上半年经济运行情况统计得出：翻新

轮胎产量完成211412标条，与上年同比减小

23．1％；超过80％的企业减产，其中热翻新轮胎

产量减小18．4％，冷翻新轮胎产量减小28．9％；

工业总产值完成6518．2万元，与上年同比降低

14．8％；销售收入完成5540．5万元，与上年同比

降低19．5％。由于原材料价格上涨，成本上升，

加之市场竞争使翻新轮胎销售价和加工价均难以

提高，全省翻新轮胎行业利润平均下降36．47％，

多数企业处在亏损边缘。全省翻新轮胎产销率与

上年同比下降5个百分点，全行业经营惨淡。

2010年下半年翻新轮胎行业效益持续滑坡，

进入谷底，2010年四川省翻新轮胎产量仅达约40

万标条，企业全面减产，全行业出现普遍亏损的局

面。四川省翻新轮胎龙头企业已处境困难，有的

甚至举步维艰，如成都捷力轮胎翻修有限公司过

去年产量均在10万标条以上，2010年只达到约5

万标条，不少翻新轮胎企业处于半停产的“饥饿”

状态。

1．2“十一五"期间翻新轮胎产量逐年递减

我国翻新轮胎产量下降的主要原因是：行业

规模扩张太快，新建小型企业较多，可翻新轮胎胎

源不足；原材料涨价，翻新轮胎成本上升，而翻新

轮胎加工费又因同行相互竞争而无法提价；国家

给予的减免税收优惠政策难以落实等。

“十一五”期间四川省翻新轮胎产量变化如图

1所示。“十一五”期间，四川省翻新轮胎产量总

计为279．4万标条，比“十五”期间的220万标条

增长了27％。但是在“十一五”期间，四川省翻新
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圈l。十一五”期间四川省翻新轮胎产■变化

轮胎产量呈逐年下降趋势；2007，2008，2009，2010

年产量同比下降的速度分别是2．69％，16．26％，

10．27％，16．00％。

四川省是我国西部轮胎翻修与循环利用较发

达的地区，全国其他省市翻新轮胎行业的情况与

其差异不大。

2我国翻新轮胎行业发展存在的主要问题

2．1 行业规模扩张过快。打破翻新轮胎供

需平衡

．全国从事翻新轮胎的企业号称近1000家，四

川省有70多家，但是真正达到国家标准要求的企

业并不多，最多只能达到40％左右。从四川省70

多家企业来分析，其中40多家是近两三年盲目发

展而建立的。这些企业大多是设备简陋的小作

坊、小操作间，因技术落后、设备不合格、经营能力

差、质量不达标而相继停产或倒闭；就是苦苦支撑

暂时保持下来的约10家企业，年产量也只是在

5000条左右。这些新增企业大部分是不了解市

场而盲目投资建设的。在武汉、北京两地，花几万

元、十几万元购置不规范翻新轮胎设备的企业，翻

新轮胎的质量得不到保证，企业短期夭折。这样

不仅投资者利益受损，而且这类企业还要同正规

企业争胎源、抢市场，既浪费了胎体资源，又影响

行业声誉，这种盲目、无序的自由发展，使行业规

模恶性膨胀，打破了翻新轮胎供需的平衡。

2．2‘翻新轮胎胎体严重不足。不少企业产

量下降

翻新轮胎胎体严重不足的主要原因是如下。

(1)伪翻新轮胎和劣质翻新轮胎的出现使用

户对翻新轮胎质量产生疑虑，翻新轮胎形象受损，

用胎单位送翻积极性不高。

(2)不规范小翻新轮胎企业与正规翻新轮胎

企业抢胎体、争市场，生产出不合格的翻新轮胎，

造成胎体浪费，胎源减少。四川省的一些翻新轮

胎企业由于胎源不足，2010年产量下降30％～

50％。目前四川省翻新轮胎企业因胎体不足而停

产的现象不在少数。

(3)载重汽车超载现象严重，使胎体早期报

废，翻新率降低，可翻新胎源减少。

(4)一些新轮胎企业生产的不“三包”轮胎投

放市场，使用后胎体达不到翻新要求，一次性报废

率高。

(5)用废旧轮胎土法炼油小作坊屡禁不止，抢

占了部分胎源。这些小作坊受利益的驱使，采用

游击战术，流动性生产，不易查找，根除困难。

2．3翻新轮胎企业效益差。免税政策难以

落实

原材料价格上涨过快，翻新轮胎成本上升，企

业经济效益差，甚至出现翻新轮胎产量越大，亏损

越大的不正常现象。如热翻新1条23．5—25工

程机械轮胎，生产成本约1700元，但有的企业为

了抢客源不惜将翻新轮胎价格降至1600元。

其次国家对翻新轮胎行业实行全免增值税的

优惠政策，体现了国家对翻新轮胎行业的关怀和

支持。但是，由于这一政策采用的是“征税抵扣，

免税不抵扣”的规则，即企业申请免征增值税获准

后就不能再开增值税发票，但若免税，翻新轮胎企

业就会失掉物流车队、工厂矿山、公交汽车公司、

车站码头等大用户，因此翻新轮胎企业实际难以

享受这一优惠政策。

3应对措施

通过对影响翻新轮胎行业发展的原因分析，

我们认为当前翻新轮胎行业存在的问题比较严

重，到了不得不整顿的关键时期。我们要向政府

部门进言，向行业呼吁，翻新轮胎行业整顿势在必

行。全行业要用科学发展观，开展整顿工作，克服

困难，重振雄风，开创新局面。为此提出以下

建议。
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3．1制定行业准入制度

制定行业准入制度是抑制行业规模扩张过快

的有效措施。据悉，全国轮胎轮辋标准化委员会

拟将《轮胎翻修企业开业条件》上升为国家标准。

新标准将确定一个适合我国国情的科学合理的翻

新轮胎企业准入条件，规范轮胎翻新行业的准入

制度。这个标准将明确规定产品质量指标、生产

规模(至少1万条)、生产人员素质、技术人员配

备、质量管理水平、生产设备条件以及场地、安全

生产、节能环保等要求。

希望这一标准尽快出台，各级政府部门严格

按照企业准入条件，对翻新轮胎企业进行监督管

理；符合准入条件的企业才能办理企业工商税务

登记及相关手续。这一标准出台后将有利于翻新

轮胎行业走向规范化、标准化；同时也对翻新轮胎

行业提出了更高的要求。因此，凡是不规范的翻

新轮胎企业要在短期内尽快采取有效措施，在生

产规模、产品质量、安全环保、工艺技术等方面达

到国家标准要求，否则将会在行业的调整整顿中

被淘汰出局。

3．2 加强新轮胎生产和使用管理。增大轮

胎资源循环利用率

请求国家有关部门加强对新轮胎生产的管

理，制定新轮胎的翻新设计制造标准，新轮胎要注

明翻新标识如翻新次数等。禁止不合格的新轮胎

进入市场销售。不“三包”轮胎也是不合格产品。

轮胎既然实行了3C认证，就必须达到3C要求才

能出厂，否则不能在市场上销售。另外，公安部门

要采取有力措施解决公路运输超载问题，并采取

强制措施检查轮胎磨耗情况和建立处罚制度，防

止轮胎早期报废，以便提高轮胎的翻新率。

3．3完善翻新轮胎税收政策

当前，全国都在深入开展学习、实践科学发

展观活动。实践是检验真理的唯一标准。翻新轮

胎免征增值税的政策出发点是好的，但是翻新轮

胎企业很难享受这一优惠政策，四川省只有2个

翻新轮胎企业享受了这一政策。建议完善翻新轮

胎税收政策，将全免增值税改为减免50％～70％

增值税。这样既体现翻新轮胎企业向国家纳税的

社会责任，又使具有一般纳税人资格的翻新轮胎

企业可以出具增值税发票，不影响企业的正常经

营和销售工作。同时希望对废旧轮胎资源循环利

用作出巨大贡献的再生胶行业也能与翻新轮胎企

业一样享受同等待遇。

3．4整顿翻新轮胎设备行业

国家应尽快制定翻新轮胎设备的技术标准，

不达标的设备坚决不准出厂，从源头上抑制翻新

轮胎行业规模的恶性膨胀，从设备上确保生产出

的翻新轮胎质量合格。设备生产企业还要从产品

制造向产品创新方向转型，生产高新技术的翻新

轮胎设备。

3．5国家应允许进口可翻新旧轮胎

进口旧轮胎是一个长期议而未决的问题。有

专家称，这是一个政策导向、法规制约和认识习惯

的综合治理问题，需要政府部门来解决。我国的

翻新轮胎生产能力、技术水平、设备都达到或接近

国外水平，翻新轮胎也可以出口，可翻新的旧轮胎

也应该进口。这是我国自从加入WTO以后就应

该解决的问题，但至今未能解决。如果解决了，就

可以在现有条件下改变制约翻新轮胎生产发展存

在的胎源不足的瓶颈问题。

3．6行业组织要带头执行行业准入条件

行业组织要担负起行业振兴的重任，不仅要

呼吁国家尽快出台行业准入标准，各级行业组织

还要带头维护行业的利益，在企业人会等方面

要以行业整体利益出发，按照行业准入条件办

事，切勿从小团体利益出发办事，在各种报刊、

杂志中不能再刊登质量不合格的翻新轮胎产品

宣传广告，更不能让那些“三无”(无工商执照、

无环保设施、无质量鉴定)小作坊式企业加入行

业组织。

3．7探索资产重组。组建集团公司

翻新轮胎行业曾遇到不少困难和挫折，都一

一克服了。现在是翻新轮胎行业极困难的时期，

全行业要正视问题，积极应对，互相帮助，共同发

展。同时，处于低谷时期也意味着即将迎接新的

发展时期。为此，面对困难，我们要总结过去，增

强走出困境的信心；强化科技创新，不断调整经营
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策略；积极应对各种不利因素，维护行业整体利

益；规范管理，提高行业整体实力。

改革创新是翻新轮胎行业生存和发展之本，

为了摆脱困境，增强竞争实力，必须探索翻新轮胎

行业的整合方式。四川省轮胎翻修与利用协会进

行了翻新轮胎行业如何走出困境的讨论，成都翻

新轮胎企业提出了资产重组的设想。企业兼并重

组既可以推动产业结构调整，转变经营发展方式，

又能适应国内外市场竞争，抢占市场份额。无论

是采用“以大并小”的兼并方式，还是组织联合体

将生产要素进行集体整合，目标都是组建人财物

和产供销集中管理的股份制集团公司；无论是实

现连锁经营的四统一(统一生产、统一品牌、统一

销售、统一价格)连锁翻新轮胎公司，目标都是联

合出资组建翻新轮胎销售公司，在不改变原有生

产格局的前提下，统一销售联合体企业生产的翻

新轮胎。

4结语

翻新轮胎行业整顿势在必行。严格制定行业

准入制度、完善税收政策、探索资产重组、组建集

团公司等是振兴翻新轮胎行业十分重要的措施。

各翻新轮胎企业应全力为轮胎翻修与循环利用行

业的发展作出积极贡献。
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；獯锄蒸
宝镳钢藏窜斌麓造能彦达戳国际意逑水罨

宝钢集团有限公司最近成功生产出了

B96LX极高强度钢丝帘线盘条。经检测，盘条

各元素成分均达到内控标准，铸坯偏析度控制在

1．04以下，夹杂物尺寸全部控制在5“m以下。

成品盘条完全达到了极高强度帘线用盘条质量要

求，盘条偏析度按照ISO 16120标准评级为一级。

这标志着宝钢钢丝帘线制造能力达到国际先进水

平，实现了钢丝帘线盘条产品的全系列覆盖。

近年来，宝钢钢管事业部紧盯国际钢丝帘线

发展动态，先后研发并批量生产了B86LX和

B92LX等钢丝帘线产品，满足了国内汽车行业发

展的需求。极高强度帘线B96LX为当今钢丝帘

线中的极品，目前同类产品在世界上只有El本个

别企业进行试生产。该产品的成功生产标志着宝

钢成为当今世界上为数极少的能制造该产品的企

业之一，对国内钢丝帘线行业走高强度路线具有

引领作用。

宝钢已成为国内给米其林供货的最大钢丝帘

线供应商，同时还为世界最大的钢丝帘线、钢丝及

制品制造商贝卡尔特公司稳定供货。 明 月

底锋餐霉H基础设施栎准绽改造臻壤
适撼静键

日前，中国化工集团公司IT标准化中心

专家组对风神轮胎股份有限公司IT基础设施

标准化改造项目进行了验收。风神公司顺利

通过合规性验收，成为中国化工橡胶总公司第

1家通过IT基础设施标准化改造项目验收的

企业。

本次验收严格按照《IT基础设施建设标准化

规范》执行，验收范围包括机房环境和网络环境。

专家组认为，风神公司IT基础设施标准化改造

成果显著，符合集团公司IT基础设施标准化规

范。专家组还对风神公司进一步完善IT基础设

施提出了若干建设性建议。 牛东方


