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21世纪我国橡胶工业的进展(一)

许春华

(中国橡胶工业协会，北京100107)

摘要：介绍21世纪以来我国橡胶工业发展概况，回顾我国橡胶工业发展历史。分

析21世纪以来我国天然橡胶、合成橡胶．橡胶助剂、骨架材料、炭黑等橡胶原材料的生

产状况，概述我国橡胶机械和检测设备的经营状况，阐述我国轮胎及橡胶制品持续稳定

增长的形势。提出我国橡胶工业可持续发展的方向和建议。
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1我国橡胶工业发展概况

我国橡胶工业从创建于1915年的广东兄弟

树胶公司开始起步，1934年在上海诞生了第1条

轮胎，到现在历经90余年，目前我国已成为世界

橡胶工业大国。进入2l世纪，我国橡胶工业保持

持续稳定的发展，2002年生胶消耗量达306万t，

2005年轮胎产量达2．5亿条，自此生胶消耗量和

轮胎产量一直居世界第1位，主要非轮胎制品如

胶管、胶带、输送带、自行车轮胎、摩托车轮胎和胶

鞋等产品产量均列世界第一。橡胶消耗量是衡量

橡胶工业发展的重要标志，2009年世界耗胶量约

2200万t，我国为588万t，超过全世界的1／4。21

世纪以来我国橡胶消耗量年均增长率约为9．6％，

表1为2001～2009年我国天然橡胶(NR)和合成

橡胶(SR)的消耗量。

2009年我国轮胎总产量3．8亿条，其中子午

线轮胎3亿条，子午化率超过79％，轮胎出口量

约占总产量的40％。进入21世纪以来，我国

橡胶工业总产值年均增长率为23％。表2为

2001"一2009年我国橡胶工业总产值。

2008年下半年我国橡胶工业受到国际金融

危机的严重冲击，随着经济的逐步回暖，预计

2010年前我国橡胶工业增长率仍将超过10％。

橡胶工业持续稳定的发展和与其配套的汽车工业

表1 200l 2009年我国橡胶消耗量 万t

表2 2001～2009年我国橡胶工业总产值

和交通运输业(包括公路和铁路事业)的发展是密

切相关的。

2009年我国已成为世界第一大汽车生产国，
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汽车总产量1300万辆。我国也是世界轨道交通

建设之最，2009年我国高速公路总长5．8万km，

仅次于美国的约6万km，居世界第二，正在建设

的7918公路网将使我国10万人口以上的城市均

被高速公路覆盖，我国正成为世界高速公路发展

最快的国家。我国铁路运行总里程8．5万km。居

世界第2位。近10年我国铁路经历了6次大提

速，时速200 km的铁路线长达6200 km。从

2008年开始，时速300 km以上的高速铁路专线

总长将提升至5500 km。高速铁路全部建成后，

从北京至各省会的列车运行时间均在8 h以内。

其中，武广铁路已于2009年12月投入运行，时速

达380 km。到2010年年底，我国将有700组自

主开发的动车组投入运行，这也为我国列车橡胶

配件和减震橡胶制品开辟了新市场。

2我国橡胶工业发展历史回顾

我国橡胶工业的发展经历了令人难忘的岁

月，以下对我国橡胶工业发展历史作一简要回顾。

1904年，我国开始引入橡胶树种，建立橡

胶园。

1915年，广东兄弟树胶公司成立，标志我国

橡胶工业的起步。

1927年，上海第一橡胶机械厂创建，标志我

国橡胶装备的起步。

1934年，上海大中华轮胎厂诞生了中国第l

条轮胎。

1949年。新中国成立，迎来了我国橡胶工业

的新生，当年轮胎产量2．65万条。

】952年，南京化工厂和沈阳新生化工厂生产

了第1批橡胶助剂，当年产量38 t；抚顺炭黑厂建

成投产，炭黑工业迎来新起点；国家部署大面积种

植橡胶树。

1953年，国家“一五”计划开始，橡胶工业进

入“有计划、按比例”的计划经济发展时期，由国家

逐步培育了15个国营橡胶企业。

1958年，兰州石化公司和重庆长寿化工厂先

后建成丁腈橡胶(NBR)、丁苯橡胶(SBR)和氯丁

橡胶(CR)生产装置，标志我国合成橡胶工业的起

步；锦州石化公司建成年产1000 t锦纶生产装

置，标志我国橡胶骨架材料工业起步。

1978年，我国橡胶工业步人改革开放时期。

1982年，上海正泰橡胶厂诞生了我国第1条

子午线轮胎。

1984年，桦林橡胶厂正式弓l进倍耐力年产10

万条全钢子午线轮胎生产技术。

1985年，子午线轮胎原材料和装备技术国产

化科技攻关开始；锦纶帘线轮胎优质轻量化科技

攻关开始。

1987年，采用国产化技术的子午线轿车轮胎

生产线在荣成橡胶厂建成。

2000年，我国轮胎产量突破1亿条，子午化

率达30％。

2002年，我国橡胶消耗量达306万t，居世界

第一。

2004年，我国轮胎子午化率超过50％，10家

企业荣获全钢子午线轮胎中国名牌称号。

2005年，我国轮胎产量达2．5亿条，居世界

第一。

2007年，三角轮胎股份有限公司和天津赛象

科{川2fj，仃限公司联合开发的“巨型工程子午线

轮盼{戊f：乍产技术与装备开发”项目获得国家科

技进步一等奖。

2009年，我国成为世界第一大汽车生产国，

全年汽车产量1300万辆，预计2010年将达到

1600万辆。汽车工业的快速发展有力的促进了

我国橡胶工业的进步。

3橡胶原材料的发展

3．1 生胶

我国橡胶消耗量从2002年起已连续8年居

世界第1位，约占全球橡胶消耗量的1／4，NR产

量居世界第6位。我国从1904年开始建立橡胶

园，但是1949年NR产量仅为200 t，1952年党中

央号召大面积种植橡胶树以后，我国NR产业才

取得真正的发展。“橡胶树在北纬18～24。大面

积种植技术”和“橡胶树优良无性系的引种选育与

大面积推广应用”2项技术分别获得国家技术发

明一等奖和科技进步一等奖，这2项种植技术对

我国NR的发展起到了积极的推动作用。但受地
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理位置的影响，我国NR年产量始终在50万～

60万t，2／3以上的需求量来自进口。目前全世界

NR年产量约983万t，主要生产国为泰国、印度尼

西亚、马来西亚、印度、越南和中国，这6个国家的

产量占全世界产量的90．9％。其中，前5个国家

的橡胶树种植面积占世界总种植面积的67％，

NR产量占世界总产量的85％。2001～2009年

我国NR及复合橡胶的产量和进口量见表3。

表3 200l～2009年我国NR及复合橡胶

产量和进口量 万t

NR是一种战略物资，也是一种稀缺物资，对

我国来说靠扩大种植面积和快速提高单位面积产

量的可能性不足，必须提高科技力量使我国NR

产业取得持续的发展，并采用良好的配套政策和

国际合作的方式来保障NR的供给。
“

我国SR生产始于1958年，生产能力不断增

大，2008年我国SR生产能力达277万t，产量

238万t，仅次于美国，列世界第二。我国SR主

要包括SBR[乳聚丁苯橡胶(ESBR)和溶聚丁苯

橡胶(SSBR)]、顺丁橡胶(BR)、NBR、丁基橡胶

(IIR)、CR、乙丙橡胶(EPR)和苯乙烯一丁二烯一苯

乙烯嵌段共聚物(SBS)七大品种。随着中石化齐

鲁石化公司年产10万t ESBR项目、中石油兰州

石化公司年产5万t NBR项目和中石化巴陵石

化公司年产5万t SBR项目的建成，2009年我国

合成橡胶生产能力达到308万t。其中七大SR

的总年生产能力达230万t，约占我国SR总生产

能力的74％。我国七大SR产量及生产能力分别

见表4和5。

从表4和5可以看出，我国SR经过50年的

发展，已形成了以七大胶种为主的完整的产品

表4近年我国七大SR产量 万t

体系，主要胶种的自给率均在60％以上，其中

SBR和BR的自给率为70％～80％，根据需求还

可以进一步扩大其生产能力。我国SR目前存在

的主要问题是，品种牌号仍不够齐全，轮胎行业急

需的异戊橡胶(IR)、卤化丁基橡胶(XIIR)和高性

能集成橡胶以及制品行业所需的特种橡胶等仍然

不能满足需求，产品自给率提高不快。因此。我国

SR必须进一步调整产品结构，向多品种、高性能、

多功能和安全环保的方向发展，以满足橡胶工业

和轮胎工业日益发展的需求。

3．2橡胶助剂

我国橡胶助剂工业起始于1952年，虽然由原

化工部南京化工厂和公安部沈阳新生化工厂(现

东北助剂化工有限公司)生产的防老剂和促进剂

当年总产量仅38 t，但却开辟了我国橡胶助剂的

新纪元。经过58年的发展历程，我国现已成为世

界橡胶助剂生产大国和消耗大国，在当前橡胶原

材料品种基本稳定的情况下，橡胶助剂已成为橡

胶工业产品结构和性能调整的“魔方”。

1．生产稳定增长

我国橡胶工业持续稳定发展，我国橡胶助剂

工业随之快速增长，进入21世纪以来，我国橡胶

助剂产量年均增长率为23％。2009年我国橡胶

助剂产量66万t，占世界总产量的50％以上，工

业总产值130亿元，出口量占总产量的30％左

右，多个产品产量名列世界前茅，如防焦剂CTP、

防老剂4020、促进剂NS和偶联剂Si69等在世界

上具有举足轻重的地位。2001～2009年我国主

要橡胶助剂企业统计产量和年增长率见表6。
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表5 2009年我国七大sR生产能力分布 万t

生产企业 ESBR SSBR BR NBR IIR cR EPR’SBs 小计

中石化

燕山石化公司

齐鲁石化公司

高桥石化公司

巴陵石化公司

茂名石化公司

南京金浦公司

小计

中石油

吉林石化公司

兰州石化公司

大庆石化公司

独山子石化公司

锦州石化公司

小计

其他

0

23．O

0

0

0

10．0

33．O

14．0

15．5

0

0

0

29．5

3．O

0

5．0

0

3．0

0

11．0

12．0

4．0

18．0

3．0

1．O

1．0

39．0

0

0

8．0

3．5

5．0

16．5

1．0

7．0

0

0

0

8．O

4．5

0

0

0

0

0

4．5

4．5

0

0

0

0

4．5

9．0

0

0

20．0

8．0

0

37．O

28．5

27．0

23．0

23．0

12．0

11．0

124．5

19．5

22．5

8．0

3．5

5．0

58．5

南通申华化学工业有限公司 17．0 0 0 0 0 0 0 0 17．0

重庆长寿化工有限责任公司0 0 0 0 0 3．0 0 0 3．0

山西合成橡胶集团有限责任公司0 0 0 0 0 3．0 0 0 3．0

镇江南帝化工有限公司0 0 0 2．0 0 0 0 0 2．0

惠州李长荣橡胶有限公司0 0 0 0 0 0 0 10．0 10．0

普利司通(惠州)合成橡胶有限公司 5．0 0 0 0 0 0 0 0 5．0

台橡(南通)实业有限公司0 0 0 0 0 0 0 2．0 2．0

台橡宇部(南通)化学工业公司0 0 5．0 0 O 0 0 0 5．0

小计 22．0 0 5．0 2．0 0 6．0 0 12．0 47．0

合计84．5 11．0 60．5 10．0 4．5 6．0 4．5 49．0 230．0

占七大SR生产能力比例／％ 36．7 4．8 26．3 4．3 z．0 2．6 2．0 21．3 100．0

表6 2001～2009年我国主要橡胶助剂企业统计产量和增长率

年 度 防老剂产量／万t 促进剂产量／万t 不溶性硫黄产量／万t 加工助剂产量／万t合计产量／万t 增长率／％

注：数据来自中国橡胶工业协会橡胶助剂专业委员会会员单位统计数据。

2008年科技部组织了“橡胶助剂清洁生产工 包括橡胶促进剂的氧气氧化新工艺、废水处理、高

艺和特种功能性产品开发”科技攻关项目，该项目 热稳定性不溶性硫黄和预分散橡胶助剂的开发等

O

O

0

O

O

O

0

O

0

O

0

O

0

O

O

O

O

O

O

O

0
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内容，它的实施大大提升我国橡胶助剂工业的国

际竞争力。
。

2010年我国橡胶助剂产量将超过70万t，目

前未能实现国产化的少数品种如高热稳定性不溶

性硫黄和均匀剂生产也将初具规模。预计未来3

年，我国橡胶助剂全部品种可满足国内需求并扩

大在全球的供应。

2．产品结构调整、清洁生产工艺取得显著成效

橡胶助剂中少数品种存在有毒、有害甚至致

癌嫌疑，20世纪50年代防老剂D的伊萘胺致癌

问题已经被证实，防老剂D的淘汰已是大势所趋。

20世纪末，国际上提出了仲胺类次磺酰胺促进剂

的亚硝胺致癌问题，特别是以促进剂NOBS为代

表的产品，这类促进剂主要用于轮胎生产，其用量

大、危害大。经过多年调整，我国促进剂NOBS的

产量逐年下降，如今已基本得到控制，其占同类产

品的比例由30％下降至5％以下。2009年防老剂

D和促进剂NOBS被列入“国家环保部高风险、高

环境污染产品”目录，秋兰姆类促进剂TMTD和

TMTM与塑解剂五氯硫酚也被列入产业结构调

整的对象，对人体有毒有害的助剂产品逐渐被替

代。优秀品种如促进剂CZ和NS、防老剂4020和

RD等将是未来占主导地位的产品。

21世纪初，对苯二胺类防老剂中间体RT一培

司清洁工艺的突破是我国橡胶助剂工业的重大科

技成果，使我国对苯二胺类防老剂产量跃居世界

第1位，生产技术达到国际领先水平，该项目获得

国家科技进步二等奖。目前需要集中解决的问题

是完善次磺酰胺类促进剂生产的氧化工艺和从源

头上突破促进剂M的清洁生产工艺技术。全面

开发和实现清洁生产技术将为我国真正成为世界

橡胶助剂大国、强国打下良好的基础。

3．3橡胶骨架材料

我国橡胶骨架材料起步于1958年，为纪念锦

州石化公司年产1000 t尼龙6的投产，将尼龙产

品命名为锦纶。

21世纪我国橡胶骨架材料产品结构调整取得

显著成效。随着我国子午线轮胎的发展，2005年

钢丝帘线成为第一大骨架材料并迅速提升，聚酯

帘布产量也增长较快。2008年受国际金融危机的

影响，骨架材料产量总体回落，2009年继续回升。

根据中国橡胶工业协会统计，2009年我国橡

胶骨架材料产量180万t，同比增长16％。其中锦

纶帘布24．7万t，聚酯帘布8．6万t，钢丝帘线

91．6万t，胎圈钢丝49．4万t。2001～2009年我

国主要橡胶骨架材料企业统计产量见表7。

表7 2001 2009年我国主要橡胶骨架材料

企业统计产量 万t

年度 锦纶帘布 聚酯帘布 钢丝帘线

2001焦

2002矩

2003薤

2004拒

2005拒

2006矩

2007矩

2008正

2009拒

5．0

8．9

16．0

30．9

45．9

56．2

72．5

69．5

91．6

注：数据来自中国橡胶工业协会橡胶助刑专业委员会会员单

位统计数据。

在20世纪50～80年代，锦纶和聚酯纤维代

表了合成纤维的先进产品，进入21世纪，芳纶纤

维材料成为高性能纤维材料的代表。芳纶分为对

位芳纶和间位芳纶2类，可以分别用于轮胎、输送

带、高强力线绳、防弹衣、头盔、航空航天用品和体

育用品等。芳纶帘线与目前轮胎用骨架材料聚酯

帘线、锦纶帘线和钢丝帘线等相比，具有强度高、

变形小、热收缩率小、耐热性能好和蠕变极小等优

点，其强度是钢丝帘线的5～6倍，模量是钢丝帘

线的2倍，相对密度仅为钢丝帘线的1／5，分解温

度为560℃，既具备合成纤维的弹性，又具备钢丝

帘线的刚性。几种骨架材料主要性能对比见表8。

世界主要汽车轮胎生产商都在关注芳纶帘线在轮

胎中的应用，特别重视采用芳纶帘线作为骨架材

料生产超轻、超薄和低滚动阻力子午线轮胎的

技术。

“十五”期间，广州市华南橡胶轮胎有限公司

承担了国家科技部攻关项目，分别在60，65，40系

列轿车子午线轮胎中采用芳纶帘线和芳纶与锦纶

或聚酯复合帘线作为骨架材料，使成品轮胎质量

2
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4

4

6

6

1

6

l
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明显下降，滚动阻力平均下降12．8％，轮胎耐久性

能和高速性能均有大幅提高，特别是芳纶和锦纶

复合帘线的推广应用取得显著成效。芳纶短纤维

的应用领域也不断拓宽，山东玲珑轮胎股份有限

公司、北京首创轮胎有限责任公司、广州市华南橡

胶轮胎有限公司、青岛双星轮胎工业有限公司、四

川海大橡胶集团有限公司和青岛赛轮股份有限公

司等企业的应用和实践，为国产芳纶材料的开发

应用做出了重大贡献。在此基础上，科技部下达

了适宜在轮胎工业中应用的国产对位芳纶技术攻

关项目，目前已分别在神马实业股份有限公司、烟

台氨纶股份有限公司建设千吨级生产装置。此

外，中吴晨光化工研究院、江苏仪征化纤股份有限

公司、河北硅谷化工有限公司等企业也逐步形成

了产业化规模。经过几十年的期盼，国产芳纶材

料的开发应用进入了新的发展时期。

近年来，一些新型骨架材料材料，如聚萘二甲

酸乙二醇酯(PEN)和聚苯并双嗯唑(PBO)等帘线

也开始进入了橡胶行业，这些新型材料能否达到

芳纶帘线的性能还有待进一步考察研究。

3．4炭黑

炭黑是橡胶工业重要的补强材料，其90％用

于橡胶工业，特别是轮胎工业，轮胎工业的炭黑消

耗量约占炭黑总消耗量的75％。因此，我国炭黑

工业与轮胎工业的发展息息相关。我国是世界上

炭黑需求量增长最快的国家，1994～2004年我国

炭黑需求量年均增长率为8．05％，而世界需求量

年均增长率仅为3％，北美、西欧和日本在2％

左右。2001～2009年我国炭黑产量和增长率见

表9。

2001"～2007年，我国炭黑生产能力和产量都

表9 200l～2009年我国炭黑产量和增长率

迅猛增长，产量年均增长率达到17．2％。2008年

受金融危机和原料油价格波动的双重影响，我国

炭黑产量增长率大幅下降至5．7％，而2008年生

产能力已达359万t，比2007年增长13％，设备平

均利用率仅68％。由于产能过剩，库存增加，2008

年我国炭黑工业利润也大幅下降，出现了全行业

亏损的被动局面，2008年9月美国轮胎特保案的

实施进一步影响了我国炭黑市场。

2009年，我国炭黑企业走出困境，实现可持续

发展。2009年前10名的炭黑生产企业为江西黑

猫炭黑股份有限公司、卡博特化工(天津)有限公

司、河北龙星化工集团有限责任公司、苏州宝化炭

黑有限公司、山东华东橡胶材料有限公司、台湾中

橡公司、石家庄新星化炭有限公司、辽宁大石桥辽

滨炭黑厂、河北大光明实业集团有限公司和永乐

国际投资有限公司。十大炭黑企业的产量占全国

炭黑总产量的55％，尽管行业集中度较前几年有

所提高，但与世界水平相比差距仍然很大，如全球

著名的卡博特公司、德固赛公司、哥伦比亚公司等

五大公司炭黑生产能力占全世界的60％。因此，

我国炭黑行业在今后的发展中还需进一步提高集
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约化程度，不断将企业做强做大。

炭黑工业与原料油的关系十分密切，目前我

国炭黑的主要原料仍然以煤焦油为主，蒽油、乙烯

焦油和配制油为辅，随着炭黑产量的增长，2001～

2007年我国炭黑原料油消耗量年均增长率达

20％。2008年我国炭黑原料油的消耗情况见

表10。

表10 2008年我国炭黑原料油的消耗情况

我国拥有丰富的煤焦油资源，煤焦油是炼焦

过程的副产物，伴随着煤焦油加工能力的提高，煤

焦油的产量增长已减缓，价格将呈逐步上升趋势。

由于我国乙烯生产规模较大，蒽油和乙烯焦油也

仍然是炭黑工业的主要原料。炭黑企业必须加强

节能降耗措施，降低原料油单位消耗，并积极开发

其他高品质的原料油。确保原料油的稳定供应是

炭黑工业取得可持续发展的重要保证，不断开发

高性能、高质量、特种功能性炭黑以满足轮胎工业

和非轮胎制品工业的需求是炭黑工业科技进步的

重要内容。2009年“国家炭黑材料工程技术研究

中心”在中橡集团炭黑工业研究设计院成立，这将

极大的促进我国炭黑工业的技术创新。

随着节能、环保、高性能绿色轮胎的发展，降

低轮胎的滚动阻力成为世界轮胎工业的发展趋

势，炭黑作为轮胎胶料中除生胶以外用量最大的

原材料(用量约为生胶的50％)，其滞后性能至关

重要。在欧美发达国家和地区，低滞后炭黑的用

量已超过20％，主要由卡博特公司和德固赛公司

生产，中橡集团炭黑工业研究院开发的DZ系列

低滞后炭黑和江西黑猫炭黑股份有限公司的

HMll07炭黑已成功应用于子午线轮胎和部分

要求生热较低的橡胶制品中，该类产品具有广阔

的发展前景。此外，一些特殊功能的炭黑，如高

纯净度炭黑、导电炭黑、色素炭黑和母粒炭黑等

由于能满足不同制品的需求，也得到一定程度的

发展。

3．5 白炭黑

白炭黑的成分是非碳的二氧化硅，对降低轮

胎滚动阻力和提高抗刺扎性能十分有效。近年

来，我国白炭黑发展迅速，目前年生产能力已超过

100万t，年产量达75万t，在橡胶中消耗量的比

例由2000年的57％提高到70％左右。生产工艺

取得重大进步，一些龙头企业的生产技术和产品

剂型达到国际先进水平，特别是高分散白炭黑的

研制成功，改变了过去传统白炭黑易飞扬、环境效

益差的弊端。

随着节能、环保、高性能绿色轮胎的发展，与

低滞后炭黑一样，自炭黑的需求日益增长，在高性

能子午线轮胎中部分轿车轮胎的白炭黑用量超过

65份(以生胶100份计)。特别是高分散白炭黑和

易分散白炭黑由于分散效果好，对胶料性能特别

是耐磨性能有突出贡献，倍受轮胎工业青睐。白

炭黑分散度与胶料耐磨性能的关系见表11。

表11 白炭黑分散度与胶料耐磨性能的关系

白炭黑的分散度越大，胶料耐磨性能越好。

由表11可以看出，高分散白炭黑胶料的耐磨性能

优于易分散白炭黑胶料，更优于普通白炭黑胶料。

随着白炭黑用量的增大，白炭黑分散剂的开发也

日益受到重视。白炭黑分散剂有助于自炭黑的分

散，为白炭黑的应用开辟了新的途径。

综上所述，2001～2009年我国主要橡胶原材

料产量增长情况见表12。

由表12可以看出，2001年以来我国主要橡胶

原材料的产量基本呈逐年上涨趋势，生胶、炭黑和

橡胶助剂的产量增长都很明显，在骨架材料中，钢

丝帘线取得较快速度的发展，锦纶帘线产量增长

不大。
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2001燕

2002正

2003矩

2004正

2005矩

2006拒

2007正

2008焦

2009矩

76．3

82．6

101．9

138．1

161．0

185．0

230．0

243．0

283．0

(未完待续)
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青岛高校软控胶州装备产业园一期项目启用

青岛高校软控股份公司成立10周年之际，拟

投资7．7亿元建设的软控胶州装备产业园一期项

目正式启用。而总投资24亿元的青岛莱西伊科思

合成橡胶新材料产业园一期项目建设也接近

尾声。

据介绍。软控胶州装备产业园是我国轮胎行

业唯一国家轮胎工程中心技术支持项目，拥有亚

洲一流水平的橡胶装备加工制造技术，配备有亚洲

最高水平的自适用物料输送、配料实验室。而青岛

莱西伊科思合成橡胶新材料产业园则拥有多项填

补国内空白的橡胶新品种合成技术，全部建成后将

成为中国规模最大的合成橡胶新材料科研生产基

地。青岛高校软控股份公司围绕国家轮胎工程中

心，与青岛科技大学、赛轮股份有限公司在橡胶轮

胎产业链上下游延展，建起从橡胶原材料生产、装

备制造、软件研发到轮胎生产、技术输出的产业链

一条龙，实现了全产业链式发展布局。

安 琪

固铂Lifeliner GLS全季节旅行轮胎即将在牮上市

固铂轮胎公司近日宣布，固铂全季节旅行轮

胎——固铂Lifeliner GI。S轮胎将正式在中国

上市。

固铂IAfeliner GLS轮胎作为一款全季节旅

行轮胎，其特色体现在长距离行驶下的舒适性、出

色的抓着性能和低噪声性能，独特的胎面胶配方

使轮胎能承受长距离磨耗的考验。轮胎胎面带凹

槽的刚性中央肋条花纹结构保证车辆高速行驶时

的稳定性，配合优化设计的胎面细纹，轮胎散热降

噪的同时利于胎面磨耗均匀；三角箭头结构配合

4条纵向花纹沟槽，能使轮胎迅速打破水膜，将水

从纵向沟槽中及时排出，保证车辆在雨天及湿滑

道路上稳定操控，安全行驶。

更值得一提的是，固铂IAfeliner GI，S轮胎在

保证其出色的耐磨性能与抓着性能的同时，还能

提升舒适性；运用变频静音设计和优化胎面花纹

排列方式有效降低了轮胎行驶时的噪声，配合优

化的胎体设计，提高了车辆在长距离行驶中的舒

适性。

固铂Lifeliner GI。S轮胎首批上市的13个规

格产品轮辋直径范围为15～17英寸，适用于轿车

及MPV车型。 字虹
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