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橡胶骨架材料行业2009年运行回顾及

2010年展望

陈振宝，李书琴，于涛，杨青

(中国橡胶工业协会骨架材料专业委员会，北京100107)

摘要：面对国际经济危机对我国的冲击，政府采取积极措施，推出一系列应对政

策，促进我国经济逐步回升。橡胶骨架材料行业迅速复苏和增长，自2009年3月起生

产逐步走向正规，开工率逐渐提高。预计2010年我国橡胶骨架材料行业将达到8％～

10％的增长率，逐渐由“数量型”向“技术效益型”发展，通过打造高效节能、环保、高性

能、高技术、功能性名牌产品，使我国由产量大国向技术强国转变。
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2009年由于国际金融危机的持续影响，经济

继续动荡和衰退，造成世界经济下滑，增长全面放

缓，严重影响我国橡胶工业的发展。国际市场的

不景气，造成出口受阻、产品库存激增、资金流动

不畅、企业经济效益下降。面对国际经济危机的

冲击，我国政府采取积极措施，推出一系列应对政

策，2009年年初国务院审议通过10项重点产业

调整和振兴计划，促进我国经济逐步回升。橡胶

骨架材料行业得到迅速复苏和增长，自2009年3

月起生产逐步走向正规，开工率逐渐提高，趋向满

负荷生产。

骨架材料是橡胶工业重要的配套原材料之

一，汽车、冶金、运输、采矿等国民经济的各个领域

几乎都与橡胶工业有关。橡胶行业的增幅直接波

及到骨架材料行业的正常运作和发展。

1 2009年橡胶骨架材料行业运行回顾

2008年自9月至年底，我国橡胶工业骨架材

料行业进入困境，大多数企业被迫限产或停产，经

济效益下滑，部分企业出现亏损。此现象一直延

续到2009年第1季度，自2009年3月起在国家

政策的推动下，骨架材料行业逐步好转，企业生产

逐渐走上增长轨道。中国橡胶工业协会骨架材料

专业委员会会员企业2009年总产量约179．9万t，

同比增长11．6％，其中锦纶骨架材料产量约

27万t，涤纶骨架材料产量约7．3万t，钢帘线约

83万t，胎圈钢丝约51万t，管带钢丝约5．6万t。

1．1锦纶骨架材料

我国的锦纶工业丝和锦纶帘布产能过剩，供

大于求。近年来，由于国家提倡节能环保，促进了

轮胎子午化率快速提高，斜交轮胎市场日益缩小，

导致许多锦纶6骨架材料生产企业开工严重不

足，开工率一般仅在70％左右。由于2010年锦

纶工业丝和帘布出口市场良好，出口量占总产量

的20％"--30％，在一定程度上缓解了国内市场的

压力。其中锦纶66骨架材料生产企业的运行状

况好于锦纶6骨架材料生产企业。2008年我国

主要锦纶帘布企业的产能和产量见表1。

表1 2008年我国主要锦纶帘布生产企业的

产能和产量 万t

企 业 品种 产能 产量

河南神马实业股份有限公司 锦纶66 5．5 4．0

杭州蒂凯工业布有限公司 锦纶6，锦纶66 3．0 2．5

宁波锦纶股份有限公司 锦纶6 6．0 4．5

江苏骏马化纤股份有限公司 锦纶6 8．0 7．0

江苏海阳化纤有限公司 锦纶6 3．0 2．5
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1．2 涤纶骨架材料

涤纶帘布是半钢子午线轮胎的重要原材料之

一，涤纶帆布、线绳是输送带和传动带的主要骨架

材料。2009年3月以后，随着我国经济的止滑回

升，涤纶帘布、帆布等产品生产稳步回升，市场运

转趋于正常，企业开工率逐步增长。近年我国涤

纶帘布产能及消费量见表2。

橡胶行业产品(如轮胎)出口，占总量的40％左

右；(3)直接出口；(4)其它产业领域应用。

同时，由于橡胶骨架材料企业的生产设备专

业性比较强，如钢帘线产品对下游产品高度依赖，

设备置换生产其它产品难度大，因此企业经营者

要科学的统筹全局变化，积极应对市场变迁，和行

业上下游企业加强合作，增加市场竞争力。

表2我国涤纶帘布产能及消费量 万t 2 2010年橡胶骨架材料行业展望

1．3钢丝骨架材料

钢帘线生产企业同样受到严重冲击，迫使钢

帘线生产企业部分停产。自2008年10月以来，

约有1／3的钢帘线企业处于歇业状态，2／3的企

业维持25％～50％的产能。因此，钢帘线企业的

亏损现象十分严重。自2009年3月以后由于橡

胶工业的复苏回升，促进钢帘线和胎圈钢丝生产

企业生产逐步正常，随着市场形势的好转，部分企

业正在考虑扩建改造。近年来我国钢帘线消费量

见表3。

衰3 2001～2008年我国钢帘线消费量 万t

年度 消费量 年度 消费量

2001年 7．90 2005年 40．06

2002年 11．50 2006年 56．00

2003年 18．08 2007年 76．83

2004年 27．89 2008年 85．00

1．4 行业发展特点

橡胶骨架材料行业在国际金融危机的冲击

下，企业受到较大影响。但行业整体状态正常，企

业没有消极等待，而是积极苦练内功、加强人员培

训、检修设备、淘汰落后技术、改进工艺、调整产品

结构，加快产品更新换代的步伐，积极开拓新市

场。这些都为2009年3月的生产恢复创造了

条件。

橡胶骨架材料行业目前总产能供大于求，产

品的主要流向是：(1)供国内橡胶行业使用；(2)随

尽管全球金融风暴对我国的经济带来很大冲

击，但我国在新的一年中经努力拼搏，整体经济仍

将继续平稳高速增长，国家陆续出台并实施一系

列应对国际金融危机的政策和措施，通过扩大内

需和贯彻我国十大产业调整和振兴规划，促进了

我国工业生产，在扩大内需、巩固出口等方面将有

长足增长，这一系列措施将促进橡胶行业的整体

增长，为橡胶骨架材料行业创造发展机遇，预计

2010年将达到8％～10％的增长率。从目前企业

生产状况来看，自2009年2～3月开始，随着橡胶

行业企业开工率的增长，骨架材料行业企业的生

产逐步走上正规，开工率达80％～90％，库存也

逐步减少。橡胶骨架材料行业要认清形势、积极

应对、团结互助，以新技术、新工艺和新材料的采

纳、推广，迎接新发展时期的到来。中国橡胶工业

协会在新的一年中要进一步深化为企业服务的工

作、加强相互沟通、同心协力、共渡难关、争创新胜

利。下面对2010年我国橡胶工业骨架材料行业

的发展提供几点想法。

(1)橡胶骨架材料生产企业要以科学发展观

为指导，加强行业的信息管理，提高自主创新能

力，用新技术、新工艺、新材料打造市场，克服以往

低水平重复扩张和用价格战打拼市场的不良现象。

(2)对部分产能过大的老产品要关停，要以高

效低耗、节能环保的生产工艺替代老工艺，企业要

以科技为先导、优化管理，打造优质低耗的新产

品，加快产品升级换代，创造品牌产品、占领市场。

(3)橡胶骨架材料企业要将科技创新与新工

艺、新材料和新产品相结合，推动产品的发展与应

用，树立需求决定一切的观点。准确的需求分析

是进行产品系统设计和开发的前提，企业要加强
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科、工、贸三结合，树立科技占领市场，科技创造价

值的理念，提升产品的性价比，保持企业的可持续

发展。

(4)橡胶骨架材料企业要加强与上下游企业

的沟通和合作，加快高性能纤维骨架材料和新功

能、新结构钢帘线的开发和推广应用，加快骨架材

料行业产品结构调整，并加快新型骨架材料研发

和工业化生产，以满足橡胶工业的发展需求。

(5)为适应市场需求和市场变化，橡胶骨架材

料企业要加快研发新技术、新产品，促进形成系列

化产品或差别化产品，加强产品的可选择性，以满

足不同用户的需求。同时在此基础上橡胶骨架材

料企业要组织力量拓展新的市场领域，向相关领

域渗透发展，保证市场渠道的多样性。

(6)橡胶骨架材料企业应创造条件，通过兼并

重组、强强联合，形成数个规模合理、具有自主品

牌、产品质量优良、技术力量雄厚、抗市场风险能

力强的大型企业集团。

总之，橡胶骨架材料行业目前虽然面临困境，

但前景是美好的。只要抓住机遇，克服弊端，积极

应对挑战，树立由“数量型”发展向“技术效益型”

发展转变的理念，积极打造高效节能、环保、高性

能、高技术、功能性名牌产品，就能为迎接新发展创

造条件，使我国逐步由产量大国向技术强国转变。

黄海鬣懿鬈臻技赛威暴获国家窑愿羲孽专截

日前，青岛黄海橡胶股份有限公司5项技术

成果获得获国家专利局实用新型专利授权。

这5项获得专利的技术成果为：载重汽车轮

胎YS60花纹、轿车子午线轮胎YSll2花纹、轿车

子午线轮胎YS619花纹、轿车子午线轮胎YS868

花纹、载重汽车轮胎YS39花纹(专利号分别为

ZL2009201744193，ZL2009201744206，ZL2009201744174，

ZL2009201744189，ZL2009201744210)。这5款最

新花纹轮胎的优异性能成为其获得实用新型专利

的有力砝码，其中YS60花纹载重汽车轮胎即使

在复杂路面上也可保持良好的耐磨性和抓着性；

YS619花纹轿车子午线轮胎专为适应欧洲市场

日益严格的噪声、抗湿滑性能要求而研制，其良好

的操控性、湿地适应性、舒适性、宁静性和高效排

水性等都是突出的亮点。其它3个花纹轮胎具有

全地形性(适应任何路况)、全天候性(适用任何天

气)以及高速稳定性等特性。

为实现企业对专利权的充分掌握和保护，黄

海公司对科技创新成果均采用发明专利和实用新

型专利同时申请的办法。如此可以以发明专利较

长的20年保护期限来弥补实用新型专利较短的

10年保护期限的不足；以实用新型专利较短的1年

授权时间来弥补发明专利较长的3年授权时间的

不足。在发明专利正式授权之前，以实用新型专利

权来保护产品，当发明专利正式授权后，20年的保

护期限就可实现产品在市场中长时间独占权，以增

强企业核心竞争力。目前，黄海公司还有9项技术

创新成果的发明专利正在受理当中。 吕晓梅

濒榛集爨烈墩羹氯彳橡鼹懿趴最露市壤
山西合成橡胶集团首批15 t SN232型氯丁

橡胶(CR)进入美国市场后得到用户反馈，各项指

标全部符合要求，客户进一步提出大批量试用的

要求，并考虑全部使用山橡集团的CR产品。

从2009年12月开始，山橡集团与亚美尼亚

合资兴建的3万t CR项目进入试生产阶段，研发

中心组织了3个由博士带队的研发小组先后对多

个CR品种进行实验室小试，对SN232，SN238和

SN321等5种CR产品进行规模化生产，将

SN232样品向国内外用户进行配送测试，从多家

用户反馈的信息来看达到了预期效果，从而为公

司产品进军国外创造了条件。 艾迪


