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5．00--12轮胎起鼓原因分析

崔荣芝1，徐云慧2，姚红1

(1．汉邦轮胎股份有限公司，江苏徐州 221000；2．徐州工业职业技术学院，江苏徐州 221140)

摘要：分析5．Oo一12轮胎起鼓的原因。挤出胎面尺寸不达标、帘布稀缝、帘布接

头问题、胎面贴歪、缓冲层帘布贴歪、半成品部件间存有挥发物、定型损坯胎坯修补不

当、局部欠硫、外力撞击损伤均会造成轮胎起鼓。各工序严格按工艺要求操作，可有效

解决轮胎的起鼓问题。
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一段时间，我公司因起鼓问题而退赔的轮胎

占总退赔轮胎的比例较大，甚至部分轮胎在第

一次充气时就出现起鼓。为此，我们对5．00—

12轮胎起鼓原因进行分析，以有助于问题的

解决。

1挤出胎面问题

1．厚薄不均

挤出胎面几何尺寸波动超出公差范围，也就

是挤出胎面出现较严重的厚薄不均问题，会导

致成品轮胎起鼓，这种起鼓多发生在胎面两侧

部位。

2．局部过度拉伸

由于成型操作不当，胎面贴合时未均匀拉伸，

即胎面贴合前期不拉伸或拉伸较少，而后期过度

拉伸，造成胎面厚度不均匀，成品轮胎在充气或使

用过程中易起鼓。

3．接头过大

胎面定长偏大时，胎面冠部和侧部均采取搭

接的方法接头，从而形成胎面爬头。由于爬头部

位的厚度远大于其他部位，这种轮胎硫化后有可

能直接在内腔出现鼓包。

致使该部位厚度较小，承压能力减弱。如果帘布

略有稀缝，成品轮胎刚开始充气该缺陷不易被发

现，但使用一段时间后，由于力的作用，相应部位

会出现起鼓现象；如果帘布严重稀缝，轮胎刚充气

就会出现起鼓现象。

3帘布接头问题

1．帘布接头未接上

由于操作问题，两张帘布接头未压线，相应的

轮胎部位厚度稍小，强度略低，轮胎在充气或使用

时该部位易起鼓。

2．帘布接头压线过多或过于集中

如果两张帘布拼接压线数量超过规定或帘布

接头过于集中，相应的轮胎部位帘布厚度稍大，强

度略高，轮胎在充气或使用过程中该部位的膨胀

较周围部位小，周围部位易起鼓，且使用时间越

长，起鼓现象越明显。

4胎面贴歪

成型操作前没有校验中心线指示灯，指示灯

的中心线偏歪会导致贴合胎面偏歪，致使成品轮

胎两边肩部厚度不同，轮胎在充气时出现起鼓

现象。

2帘布稀缝

为保证承压能力，轮胎用帘布密度应均匀而 5缓冲层帘层布贴歪

恒定。帘布压延操作过程中发生稀缝，使帘线排 造成缓冲帘布层偏歪的原因有两方面。一是

列不均匀甚至抽出，使轮胎某部位帘线数量减少， 贴合时缓冲帘布层未贴正，主要原因是未设定位
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线；二是成型时布筒未上正，主要原因是未按帘布

筒定位线上布或成型机指示灯定位线不正，成品

轮胎充气后冠部起鼓。

6半成品部件之间存有挥发物

轮胎成型过程中，帘布层之间汽油未挥发完、

胎面胶浆未干就进行下一步操作，以及所用半成

品部件严重喷霜，都会造成半成品部件之间粘合

不好，留存挥发物或气体。硫化时，这些挥发物或

气体在成品轮胎内形成气泡。大气泡在成品轮胎

检验时易发现，该问题轮胎作残次品处理；小气

泡，特别是微小气泡很难发现，轮胎行驶过程中这

些小气泡随着温度升高不断胀大，导致其所在部

位脱层，致使该部位强度大大降低，出现起鼓

现象。

7损坯胎坯修补不当

胎坯在充气定型过程中受到一定的伸张变

形，如果操作不当，定型风压过大，会导致胎面接

头开口或侧部爆炸等问题。按规定这种胎坯一律

返回半成品库，由专人负责修整或作报废处理，但

少数操作员为省事，擅自在胎面接头开口部位或

在炸烂部位贴胶片修补，这种不规范的处理造成

修补部位厚度较大，轮胎充气后各部位膨胀不一

样，极易导致轮胎起鼓。

8局部欠硫

轮胎局部欠硫，特别是冠部局部欠硫，欠硫部

位磨损快。轮胎使用时间越长，欠硫部位胶料厚

度较其它部位越小，起鼓越明显。

9外力撞击损伤

轮胎在行驶过程中，受坚硬的钝物撞击或遭

受剧烈摩擦，形成划痕、擦痕或细小裂口，致使该

部位强度降低，产生起鼓问题。

10 结语

5．00—12轮胎胎体较薄，组成部件少，工

艺条件和尺寸波动等对其性能影响很大，轮胎

易出现起鼓问题。但只要各工序严格按工艺

要求操作，轮胎的起鼓问题就会得到有效的

解决。
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