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三菱 CC-Link系统在 15°～ 70°钢丝帘布裁断机上的应用

张　宁
(天津赛象科技股份有限公司 ,天津 300384)

　　摘要:叙述了 CC-Link系统在 15°～ 70°钢丝帘布裁断机上应用时 ,通过网络通讯来

进行参数设置的方法不失为一种最为优越的方法 ,方便 、可靠 、功能全面这三点就已经

很好的满足了系统需求。
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　　自动化技术的发展与机械制造工业有着密不

可分的关系 ,现场总线技术的发展也是同样的情

况 ,同时自动化技术的发展也大大促进了机械制

造工业的飞速发展 。

三菱公司的 CC-Link是 Control＆ Communi-

cationLink(控制与通信链路系统)的简称 ,它通

过 CC-Link网络通讯来实现参数设定 。整个设置

的过程相当方便。只要在 GPPW软件的网络配

置菜单中 ,设置相应的网络参数 ,远程 I/O信号就

可自动刷新到 CPU内存 ,还能自动设置 CC-Link

远程元件的初始参数。简单的设置网络参数即可

方便的完成通信设置的初试化 ,主站号设为 0,其

他站号在 1 ～ 64范围内于模块上有拨码设定 ,同

时要设置通讯速度 ,软件中网络参数要设置软元

件刷新参数 、总站数 、各个站的信息 、起始 I/O地

址等 。

下面介绍 CC-Link现场总线在 15°～ 70°钢丝

帘布裁断机中的实际应用情况:

各部分功能和配置说明:

1.导开:主要功能是把钢丝帘布卷打开、撕取

防粘垫布 、修整帘布毛边等功能 ,这个部分配备有

三菱 Q系列远程 I/ODI32点 、DO16点 ,并配有

就地 HMI,用于设备区域自动运行等设置及就地

信息显示 。

2.定长送料:主要功能是利用伺服电机把钢

丝帘布向切刀传送 ,配有三菱 Q系列远程 I/ODI

32点 、DO16点。

3.切刀:主要功能是裁断钢丝帘布 ,配有三菱

Q系列远程 I/ODI32点 、DO16点 。PLC(可编

程逻辑控制器)采用三菱 Q系列。

4.拼接:主要功能是将裁切好的钢丝帘布首

尾拼接起来 ,配有三菱 Q系列远程 I/ODI32点 、

DO16点 。PLC采用三菱 Q系列 。

图 1　CC-Link现场总线在 15°～ 70°钢丝帘布

裁断机中的应用示意图
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5.包边:主要功能是将拼接起来的钢丝帘布

在两个边际包裹上橡胶条 ,这个部分有三菱 Q系

列远程 I/ODI32点 、DO16点 。并采用三台三菱

FR-E500系列变频器做驱动控制。

6.卷曲:主要功能是将完成以上工序的钢丝

帘布编辑对齐的卷曲起来 , 有 DI16点 、DO16

点。并采用两台三菱 FR-E500系列变频器做驱

动控制。

CC-Link主站设在控制柜内 ,采用三菱 Q系

列 PLC。该 PLC负责通过 CC-Link现场总线采集

各种信息 ,并在模拟屏上实时显示整个设备运行

状况 ,一旦发生异常随即报警 ,以提醒操作员在第

一时间内做出相应调整 。

在该工程中 , CC-Link现场总线的各种优异

性能得到了充分发挥 ,主要体现在以下几个方面:

1.高速通讯 。由于设备的各个部分迂回分散

在 30多 m的距离内 ,实际通讯距离大约为 100

多 m。起先我们担心通讯速率会造成网络数据传

输的过慢 ,但最终的实际使用速率为 625Kbps,远

远超出我们的预计 。能在工厂干扰较大的环境达

到这个速率 ,应该是同类产品的佼佼者 。

2.易用性。由于调试期间对整个工程的进度

要求非常紧 ,整个工程的现场施工和调试时间为

两周 ,但我们却保质 、保量地完成了任务。其实 ,

这在很大程度上要归功于 CC-Link现场总线的简

单易用 , CC-Link在三菱 Q系列 PLC中的使用极

为方便 ,甚至不用编程 ,只需设置几个简单的参数

就能轻易地完成网络的连接。

3.高可靠性。由于 CC-Link现场总线具备自

动在线恢复 、待机主控 、切断从站、确认链接状态 、

测试和诊断等丰富的 RAS功能 ,它所构成的网络

系统具有高度的可靠性 。从 2002年 11月系统投

运以来 ,几乎未发生过网络中断现象 ,整个系统运

行稳定。

4.可传播数据量大。由于系统中有些站点的

数据量较大 ,我们在设置了大量的循环传送数据

的同时 ,更利用了 CC-Link的瞬间传送功能 ,进一

步加大了数据的传输量 ,从而保证了生产必须的

信息毫无遗漏地传输到所需要的工位。

5.低成本 。从整个系统配置的成本构成看 ,

CC-Link现场总线无疑在同类产品中独占鳌头 ,

这也是我们公司在众多竞争者中脱颖而出的重要

原因之一 。

对 Q系列 PLC来说 ,利用网络参数设置的方

法是最为简单有效的 ,只要按规定填写一定量的

参数之后就能够很好的取代复杂的顺控程序 。在

发生错误或是需要修改参数时 ,同组态软件一样 ,

也能很快地完成 , 减少设置时间。在实际 CC-

Link现场总线的应用中 ,通过网络参数来进行通

信初始化设置的方法不失为一种最为优越的方

法 ,方便 、可靠 、功能全面这三点就已经很好的满

足了系统的需求 ,缩短了 CC-Link现场总线在应

用于各种不同的工控场合时设计和调试的时间 。

原来纷杂的电缆被三芯屏蔽线代替 ,大大缩短了

现场调试时间 ,从原来的一个月缩短到 10天 。这

不仅降低了工作的难度 ,更方便了以后的故障检

修和维护 ,为保证生产的高效 、稳定 、正常进行 ,发

挥着重要的作用。

开放式现场总线 CC-Link在机械制造工业的

应用非常广泛 ,同时 CC-Link技术也在不断的发

展。近期 , CC-Link现场总线协会推出了升级版

本 CC-LinkVer.2.0(将数据通信量扩大了 8倍)

和 CC-Link的更底层网络 CC-Link/LT, 标志着

CC-Link技术在不断的发展和进步 ,只要不断地

学习和利用开放式现场总线技术 ,机电设备的自

动化目标就将不断提高 。

帝坦考虑生产全钢工程轮胎

帝坦国际近日宣布已经开始对财政进行可行

性研究 ,准备扩大工程轮胎的生产能力 ,并已任命

MerrillLynch先生负责该项工作 ,分析生产 57英

寸和 63英寸全钢子午线工程轮胎的可行性。

巨型轮胎的供应不足是人所共知的 ,且不仅

限于某一特定尺寸或特定类别的轮胎 ,主要集中

在采矿车辆和设备所使用的 49英寸及以上规格

的工程轮胎。占全球矿用轮胎市场和澳大利亚巨

型轮胎市场 40%市场份额的普利斯通公司估计 ,

目前采矿业的轮胎供应缺口大约在 25% ～ 30%

左右 。轮胎短缺现象将为帝坦带来巨大商机 。如

果巨型工程轮胎项目正式投产 , 到 2008年 , 63英

寸矿用轮胎的年产能可望达到 6000多条 。

罗永浩　
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