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一种废橡胶连续化再生的

解联塑化机及工艺方法
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本发明涉及一种废橡胶连续化再生的解联塑化

机及工艺方法。解联塑化机包括依次连接的压料机

构（用于连续喂料）、解联机构（用于机械解联和化学

解联）和成型机构（用于再生橡胶出片）。解联机构

包括塑化机筒、置于塑化机筒内的塑化螺杆（用于胶

料解联）、驱动机构（用于驱动塑化螺杆转动）。塑化

螺杆为异向双螺杆结构，塑化螺杆的解联段主要由

转子组、动静盘组和斜齿轮组构成。再生工艺为：混

合均匀后的废胶粉在压料机构的推动下进入解联机

构，温度控制在150 ℃以内，塑化螺杆转速为30～60 
r·min-1，再生橡胶在成型机构中挤压出片。本发明

解联塑化机对废橡胶的机械解联作用强，可连续化生

产，生产效率高，再生温度低，节能环保。

一种用于挤出橡胶制品的机电一体化
装置及挤出方法
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本发明介绍了一种用于挤出橡胶制品的机电

一体化装置及挤出方法。该装置包括挤出机头、接

取装置、连续秤称质量装置、测宽装置和可编程逻

辑控制器（PLC）控制系统，挤出机头上设有挤出口

型，接取装置一侧靠近挤出口型，连续秤称质量装

置和测宽装置设置在接取装置的另一侧。挤出口

型外侧安装有用于测量挤出速度的口型测速辊，连

续秤称质量装置和测宽装置的输出端连接PLC控

制系统的输入端，挤出机头和接取装置连接PLC控

制系统的输出端。本发明挤出装置通过主控制环

和辅助控制环，消除了设备固有误差和胶料性能变

化等的可预见性误差以及其他不可预见误差引起

的橡胶制品质量和宽度的波动，提高了机电一体化

装置和挤出方法的抗扰动能力和挤出精确性。

一种可用于3D打印的高橡胶含量的聚丙烯
多相共聚物树脂及其制备方法和应用
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本发明公开了一种可用于3D打印的高橡胶

含量的聚丙烯多相共聚物树脂及其制备方法和应

用。共聚物树脂由丙烯均聚物和交联的乙烯-丙

烯-双烯烃共聚物（橡胶）组成，催化剂包括载体型

Ziegler-Natta催化剂等。共聚物树脂呈颗粒状，粒

径为50～1 500 μm，橡胶质量分数高达0. 7以上。

加入热稳定剂后，该树脂可以通过3D打印成型高

抗冲和高韧性制品。

一种玻璃纤维/环氧树脂杂化改性
硅橡胶模具胶及其制备方法
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本发明涉及一种玻璃纤维/环氧树脂杂化改

性硅橡胶模具胶及模具制备方法。模具胶的组分

和用量为：含丙烯基端基的聚硅氧烷　96～98，含
氢聚硅氧烷　2～4，催化剂　0.2～0.4，玻璃纤维

　5～10，环氧树脂　5～15，表面改性剂　3～5。
模具制备步骤为：1）将玻璃纤维干烧，并用表面改

性剂处理，制备成改性玻璃纤维粉；2）改性玻璃纤

维粉与环氧树脂在机械搅拌下混合，并加入含丙烯

基端基的聚硅氧烷中，再加入含氢聚硅氧烷和催化

剂，搅拌均匀，抽真空排出气泡，再将其倒入特氟龙

模具中固化，即得到产品。与现有技术相比，本发

明制备的模具不变形、不膨胀、耐高温、耐酸碱、收

缩率低、强度高、尺寸稳定性好。


