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不同混炼工艺引起的橡胶基体形态上的变化 

也可能影响胶料的拉伸性能，胶料的各种界面结 

合情况对其物理性能的影响是重大的。作为白炭 

黑一橡胶界面的结合胶，其外层分子链的柔顺性以 

及与之相接触并结合的基体橡胶分子链的柔顺性 

是决定其效能的关键因素。尤其结合胶的分子 

链，当其具有一定的柔顺性时可与基体橡胶分子 

链形成强有力的缠结和相互渗透，从而形成牢固 

且厚的界面，与基体良好相容且稳定。本研究中 

自炭黑一橡胶界面在两相橡胶界面的形成中起到 

很重要的作用。白炭黑就像两相橡胶的相容剂一 

样，通过结合胶形成较强、较稳定的两相结合_3]， 

而在某种程度白炭黑作为物理交联点起稳定工艺 

和补强的作用_4]。因此对于这个体系来说，基体 

橡胶、结合胶以及共混体系形态共同影响胶料的 

拉伸性能 。 

3 结论 

(1)对于 SBR／BR／白黑胶料，一步法胶料的 

拉伸强度和结合胶含量比分段投胶混炼法胶料 

大 ，这在于一步法胶料的白炭黑润湿效果好。 

(2)在分段投胶混炼中，当贫相橡胶控制结合 

寻 

胶时，胶料的拉伸强度较高，这在于一段混炼时生 

胶的投入量较小，白炭黑在基体中的整体分散和 

结合效果较好；作为补强基本要素的结合胶含量 

越大 ，越有利于提高胶料的强度 。 

(3)结合胶含量受生胶种类和并用比以及混 

炼工艺的共 同影响。2种生胶 的用量越接近 ，越 

容易形成结合胶；分子链柔顺性越好，对白炭黑的 

润湿效果越好，形成结合胶的白炭黑表面越大；混 

炼工艺引起的混炼场差异影响结合胶的生成。 

(4)基体橡胶、结合胶以及共混体系形态共同 

影响胶料的拉伸性能。 
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近年来，中橡集团曙光橡胶工业研究设计院 

深入贯彻落实科学发展观，坚持“鼓励创造、有效 

运用、依法保护、科学管理”的发展方针，以提升自 

主创新能力为主线，以运用专利制度和专利资源 

为核心，着力推进关键核心技术的知识产权创造， 

着力提升知识产权运用水平，专利申请量及授权 

量逐年攀升。 

截至 2011年底，曙光橡胶已累计获得专利授 

权 32项，其中发明专利 16项，实用新型专利 12 

项，外观设计专利 4项。 

2011年，曙光橡胶专利 申请量比上年增长 

67 ，7项授权专利中发明专利 5项，实用新型专 

利 1项，外观设计专利 1项，实现了专利量的增长 

和质的提升 。 

曙光橡胶获得授权的“带有磨耗标识胶片的 

航空轮胎”专利，一举解决了多年来令世界航空业 

棘手的难题——航空轮胎最合理更换时机判断。 

装机试验结果表明，使用该专利技术的航空轮胎 

起落次数大幅度增大，经济效益显著。该成果可 

推广应用到巨型工程机械轮胎、军用越野车轮胎 

等特种轮胎上，可以提高轮胎的使用安全性和经 

济效益，应用前景十分广阔。 邓海燕 


