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享，数据传递迟缓，信息查询量大，查询困难，工作

脱节的问题时有发生。

(2)中间报表台账多，中间处理环节多，甚至

为了某种临时性的需要而建立中间报表、台账，涉

及人员多，浪费大量的人力、物力、财力。

(3)由于原、辅材料消耗报表的报出滞后于生

产，不利于技术的进步、新产品的开发和新工艺的

推广应用，甚至造成了一些不必要的浪费，不能及

时为领导提供生产经营决策信息，不利予企业

的发展。

6结语

随着我公司生产管理水平不断提高，轮胎生

产技术及工艺不断进步，产品不断优化，新材料不

断应用，生产数据的统计与计算更新不断加快，应

加强轮胎生产的原、辅材料消耗管理工作，以不断

完善生产过程控制，有效降低生产成本，促进企业

发展。

曝惫童家转胎嘹声寨验室助埠玲珑集露拔豢曩寂

位于山东招远的国内轮胎行业首家室内轮胎

噪声实验室是由玲珑集团自行投资建设的，自

2008年投入使用以来，开展了一系列轮胎噪声室

内测试和花纹设计研究，研究技术在国内轮胎行

业处于领先水平。近期该实验室又助玲珑集团超

低断面抗湿滑低噪声乘用车子午线轮胎研究项目

荣获山东省科技进步一等奖，这是室内轮胎噪声

实验室在科技创新方面取得的最新成果。

随着社会对环境的日益关注以及终端用户对

轮胎噪声要求的提高，国内外开始进行轮胎环保

性能检测，噪声检测就是重要的轮胎环保性能检

测项目之一。研究结果表明，汽车高速行驶于干

路面时，轮胎噪声会超过发动机噪声而成为最主

要的噪声源。而在湿路面上，即使低速行驶，轮胎

噪声也会超过其它噪声成为最主要的噪声源。轮

胎噪声产生的最主要因素是轮胎花纹。汽车行驶

时，因轮胎胎面花纹槽内的空气在接地时被挤压，

并有规则地排出，引起周围压力变化而产生噪声。

花纹不同，花纹槽内的空气压缩、排放难易程度不

同，产生的噪声也不同。由于胎面花纹各结构之

间互相影响，一些设计参数不可能做到面面俱优，

只能根据轮胎用途来突出重点性能，以优化轮胎

设计。因此构建一个具有国内领先水平的轮胎噪

声实验室，一方面有利于加强轮胎噪声方面的研

究，提高轮胎设计水平}另一方面有助于尽快建立

轮胎噪声检测标准。

玲珑集团一直不遗余力地进行技术创新和产

品开发，在国内和北美建立了3个技术研发中心。

轮胎室内噪声实验室从2007年规划建设到2008

年用于轮胎噪声的优化，再到研究项目取得科研

成果，前后只用了不到3年的时间。

玲珑集团在室内噪声实验室支持下顺利开展

的超低断面抗湿滑低噪声乘用车子午线轮胎项目

有8项成果获得国内外专利，研发的轮胎噪声与

世界名牌产品相比也具有优越性，达到了国际先

进水平。该项目通过理论研究、有限元分析和噪

声测试分析等方式改善胎体振动、优化花纹节距、

降低泵气和胶块产生的噪声，有效地降低了由轮

胎花纹产生的噪声声压，减少了花纹共鸣现象，其

研究理论和方法对低噪声轮胎的研制起到指导

作用。 刘纯宝




