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乙丙橡胶催化体系的研发趋势

1．茂金属催化体系的技术优势明显。茂金属

催化乙丙共聚技术的优点是催化活性效率高，催

化剂用量小，残余物极少，不需要脱催化剂处理，

可采用高温溶液聚合，聚合反应液中三元乙丙橡

胶(EPDM)浓度高(16．4％)，热能利用率高，产

品颜色浅，聚合物结构均匀，链的长度均一，堆积

密度小，相对分子质量分布及化学组成较窄，尤其

是通过改变茂金属结构可以准确地调节乙烯、丙

烯和二烯烃的组成，可在很大范围内调控聚合物

的微观结构，从而合成出具有新型链结构的不同

用途的牌号产品，这些产品不仅物理性能优异，而

且加工性能良好。这种既可生产二元乙丙橡胶，

又可生产EPDM的特点使茂金属催化体系成为

乙丙橡胶具有发展潜力的催化剂类型。

2．非MAO茂金属催化体系成为热点。助催

化剂是茂金属催化体系的重要组成部分，目前使

用最多的助催化剂是MAO，是三甲基铝A1Me。

水解产物。MA0可以是线型的，也可以是环状

的。但由于MA0的生产成本很高，价格昂贵，且

在茂金属催化体系中的用量比茂金属化合物多，

在很大程度上限制了茂金属催化剂的发展速度。

因此，近年来，积极开发不使用MAO助催化剂的

高活性茂金属催化体系成为国内外乙丙橡胶研发

领域的一个热点。

3．非茂单活性中心催化体系倍受关注。近年

来非茂单活性中心催化体系由于具有与茂金属催

化体系不同的特性，且易于合成，受到普遍关注。

在乙丙弹性体的合成发展史中，继传统的齐格勒一

纳塔催化体系和茂金属催化体系之后，单活性中

心催化剂在乙丙橡胶合成中得到应用，并取得突

破性进展。 崔小明

j七橡院实现风电密蓟件国产化

风力发电是开发新能源、改善环境的重要手

段，近年来我国风电事业发展十分迅速。北京橡

胶工业研究设计院抓住风电事业发展的大好时

机，充分发挥本院橡胶配件技术优势，与北京北重

汽轮电机有限责任公司密切合作，深入探讨世界

先进的风电密封技术，针对风电设备密封件的特

点，攻克风电密封件尺寸大、结构复杂、产品安装

繁琐、材料性能要求高等技术难点，为北重汽轮电

机公司开发出2．0 MW和1．5 MW风力发电设

备新型密封件产品，现已完成了产品试制并进行

了批量生产。目前，北重汽轮电机公司的这2种

风力发电设备已经完全代替了进口产品，产品性

能达到世界先进水平。

北橡院与神华国华(iV／北)新能源有限公司合

作，成功开发出系列密封件，并应用在通用电气

(GE)公司的1．25 MW风机上，目前该密封件使

用状况良好。

北橡院还进行了风机高压液压胶管的配套工

作，逐步实现了风机密封件制品的系统化配套工

程，提高了我国风电设备的国产化水平。

目前，北橡院正着手进行可现场安装的密封

件技术及装备项目研发。该项目完成后，可极大

降低因更换密封件而拆卸风机所需要的设备、材

料、人工费用。随着风机维修量的增大，该项技术

的推广价值越来越大。 樊文茹丁攀攀

普剥司通环保轮胎首次进入中国

普利司通公司日前宣布，其环保品牌ECOPIA

(中文名绿歌伴)旗下的一款环保轮胎EPl00A将

于2010年4月开始在普利司通位于无锡的工厂

进行生产，并将于6月正式面向中国市场发售。

据介绍，这款环保轮胎采用特殊改性聚合物

与碳化合而成的“ECOPIA化合物”，有效解决了

碳分子之间摩擦造成的能量损失问题。在确保安

全性能的前提下，轮胎滚动阻力降低20％～

25％。与一般轮胎相比，EPl00A有助于节约


