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　　摘要:介绍基于条码扫描系统 PROFIBUS总线桥的分布式轮胎条码扫描系统。与

采用 RS232/ RS485接口通信相比 ,采用 PROFIBUSPB-B-SCANER总线桥系统具有组

网容易 、设计便捷 、程序简单 、结构安全 、纠错能力强等优点。
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　　随着我国轮胎制造业的发展 ,条码识别技术

在国内轮胎企业得到越来越多的应用。在轮胎检

测线条码识别系统的开发中 ,我们基于鼎实科技

条码扫描器 PROFIBUS 总线桥构造了一种分布

式监控控制系统 ,在上位机的监督管理下 ,该系统

可对不同规格轮胎进行扫描分流。

1　系统方案

1.1　PROFIBUSPB-B-SCANER总线桥

一般来说 ,条码扫描器的 RS232/RS485接口

与 PLC通信需要比较复杂的程序 ,以进行数据通

信并确保通信的可靠性 。鼎实科技 PROFIBUS-

PB-B-SCAN ER总线桥是一种便捷的通信解决方

案。在系统构架上 ,条码扫描设备成为 PROFI-

BUS 总线上的一个从站 。

1.2　激光条码扫描器

在轮胎检测线上 ,由于输送带上的轮胎条码

的方向是随机的 ,条码可能以任何角度进入阅读

区域 ,所以要选用全向激光扫描器。当检测线上

的轮胎通过扫描仪 ,全向激光扫描线会捕捉并识

读条码。

激光扫描器选用美国 Metrolog ic 公司的

IS8000 系列激光条码扫描仪 ,扫描仪扫描速度达

5 600线· s-1 ,并带有“漏读校验”功能 ,扫描仪景

深为 914 ～ 1 266 mm , 在扫描区内有 20条激光

扫描线 ,分 5个方向对条形码进行扫描(见图 1)。

扫描仪通过 RS 232接口与 PLC 进行通信 ,使用

的输送带速度最高可达 108 m ·min-1 。

1.3　系统构架

该系统采用了 S7-300和 CPU315-2DP 作主

站 ,PROFIBUSPB-B-SCANER总线桥作为分站 ,

条码扫描器连接在总线桥上 ,系统配置如图 2。

2　PLC主站中硬件配置

PB-B-SCANER逻辑上共有 8个槽 ,用来插

入PROFIBUS输入输出 。0#槽插入总线桥控制
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字(CON TROL BIT IN WORD), 1#槽插入总线

桥状态字(STA TUS BIT IN WORD)。条码器扫

描输入数据为 2字节(1个字), 插入 2
#
槽。其余

3
#
～ 7

#
槽选择“EMPTY” 。Parameter Assignment

中 ,选择总线桥实际波特率 ,奇偶校验 , RS-232作

从设备。

3　总线桥通信报文

3.1　接收报文格式

By te n———接收数据长度 m , By te n +1 ———

通信状态字节 , Byte n +2———条码数据 1 , By te

n+3———条码数据 2 ,By te n +4 ———条码数据 3 ,

By te n+5 ———条码数据 4。

状态字:D0———接收完毕/发送允许标记

reok t ren 。reok t ren =1 :PB-B-SCANER接口

处在“接收完毕/发送允许”状态;reok t ren =0:

PB-B-SCANER接口处在“等待接收”状态 。

D2———正在接收报文标记 re ing 。re ing =

1:PB-B-SCANER接口正在接收数据中;re ing

=0:PB-B-SCANER接口不在接收数据中 。

D7———奇偶校验错标记 oe er 。 oe er =1:

接收报文数据字符奇偶校验错;oe er =0:无接

收报文数据字符奇偶校验错。

3.2　发送报文格式

By te n ———不用 , Byte n +1———通信控制

字节 。

控制字:D6———强置等待接收 set  re。

D7———强制 0。

4　程序设计

4.1　PLC程序设计

在 STEP7 中调用 SFC14 和 SFC15进行网

络读写。基本程序框图设计如图 3。

4.2　上位机程序设计

考虑如下 2种方案进行设计。

(1)采用工业通用组态软件组态王 ,利用组态

图 3　程序设计框

王数据库访问技术(SQ L)建立轮胎条码访问数据

库。把当前扫描条码与数据库数据比对 , 比对结

果送给 PLC做进一步处理。

(2)采用西门子的PRODAVE ,在 VB环境调

用 PRODAVE 的函数来实现 PLC 与上位机

通信 。

5　应用分析

采用 PROFIBUSPB-B-SCAN ER 总线桥与

采用 RS232 串口通信相比 ,系统具有如下优越

性:组网容易 ,设计便捷 ,熟悉 PROFIBUS DP 的

人容易掌握 ,程序编制简单 ,软件易于调试与维

护 ,结构安全可靠 ,纠错能力强 。
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