
图 2　辐射交联剂量对拉伸强度的影响

注同图 1

图 3　辐射交联剂量对扯断伸长率的影响

注同图 1

达到 约 15 MPa;辐射 交 联剂 量 超 过 300

kGy ,复合材料的拉伸强度增大趋势变缓;辐射交

联剂量超过 500 kGy ,复合材料的凝胶质量分数

增大趋势变缓。综合考虑 ,确定辐射交联剂量不

超过 200 kGy 。

2.4　扩张-收缩性能

(1)复合物料薄片和模压成型伞裙的扩展比

均大于 200%。

(2)成品收缩温度为 100 ～ 120 ℃,成品离开

火焰后基本能恢复原状。

3　结语

采用辐射交联法制备的 EVA/MVQ 复合绝

缘子具有电气性能 、物理性能 、扩张-收缩性能及

外观质量好等特点 ,可替代陶瓷绝缘子用于户外

高压电器设备的绝缘器。
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燕化 IIR产能已近设计值
中图分类号:TQ333.6　　文献标识码:D

　　经过历时 9个月的艰苦努力 ,北京燕山石化

公司 IIR装置的技术攻关工作取得突破性进展 ,

一直困扰着该装置的三大主要问题得到了彻底解

决。目前 ,该装置生产能力已基本达到设计指标 ,

产品质量合格率已经达到 90%。预计 2002 年

IIR合格品的产量可突破 2万 t 。同时 ,由于改造

后的 IIR装置彻底解决了产品质量不稳定等问

题 ,已取得国外知名橡胶轮胎公司的原料采购认

证权 。

　　燕化 IIR技术系 20世纪 90年代初从意大利

PI公司引进的未经工业放大的生产技术 ,装置虽

然试车成功 ,但在实际操作中主要反映出三大问

题:聚合反应器在生产过程中产生胶团 ,堵塞出口

管线 ,影响反应器的运转周期 ,达不到设计值 ,并

经常损坏搅拌器的机械密封;IIR的门尼粘度波

动大 ,调控困难;IIR出厂后发生降解和颜色变

黄等 。两年来 ,针对存在问题 ,燕化公司及橡胶事

业部围绕 IIR装置开展了 40余项工艺技术革新

及400多项设备 、仪表 、电气整改。通过联合攻

关 ,目前 , IIR装置的反应器胶团堵塞问题基本得

到解决 ,平均运行周期在原来 30 h的基础上延长

了 1倍 ,近期的运转时间已经超过设计值的 1倍

以上;IIR的门尼粘度合格率由原来的 60%提高

到 90%;IIR产品降解和外观变黄的问题也已彻

底解决。

(摘自《中国化工报》 , 2002-09-25)
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