
NR/BR并用胶为主体材料 ,胶浆采用 CR/NR

并用胶为主体材料 ,并按传统工艺制作 ,技术配

方合理 ,加工工艺可行 ,产品性能良好。
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化纤行业用硬质橡胶衬里的改进
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普通硬质橡胶衬里具有使用温度范围窄 、

耐热性差等缺点 。近年由于橡胶品种增加 、加

工技术进步 、施工设备及检测手段的完善 ,橡胶

衬里行业又取得了新的发展。我公司的耐高温

硬质胶就是通过适当的配合及加工 ,将硬质胶

的使用温度上限从 80 ℃提高到 110 ℃。

1　胶料配方的改进

合理的聚合物并用可以显著改善硬质胶的

性能。NR具有工艺性能好 、价格便宜等优点 ,

而SBR的分子链上含有苯环结构 ,具有较好的

耐热性能 。经过适当配合 , SBR硬质胶的耐热

温度可比 NR硬质胶的耐热温度提高 10 ～ 20

℃。另外 ,SBR的硫化生热曲线与 NR硬质胶

不同 。当硫黄用量在 40份时 ,其硫化生热小于

NR硬质胶 ,而当硫黄用量高于 40 份时 ,其硫

化生热大于 NR 硬质胶。利用这一特点 , 将

NR与 SBR并用 ,可以控制硬质胶硫化时的生

热 ,但冲击强度下降 。为了提高常温下硬质胶

的抗冲击性 ,在胶料中又并用了另一聚合物 ,使

硬质胶的常温抗冲击性由 0.10 MPa 提高至

0.20 ～ 0.25 MPa ,而耐热性无明显下降。耐高

温硬质胶的基本配方(质量份)为:聚合物(并

用)　100;硫黄　38 ～ 50;填料　80 ～ 120;软化

剂　5 ～ 10;促进剂　1 ～ 3;活性剂　1 ～ 5。硫

化胶主要性能见表 1。

2　胶板生产工艺的改进

按照传统工艺 ,混炼好的胶料在返炼后就

直接在三辊压延机上出片 。这种做法的缺点是

劳动强度大 ,胶板表面相对粗糙且压延胶板上

容易有气泡 。目前 ,我公司的胶板全部采用冷

喂料挤出机生产 ,使产品质量得以提高 。为进

一步提高胶板质量 ,所有胶料在出片前都经过

过滤 ,以去除胶料中可能存在的杂质 。

表 1　硫化胶主要性能

项　　目 实　测 指标(GB 5575—85)

抗弯强度/MPa 75～ 80 65

冲击强度/MPa 0.20～ 0.29 0.20

马丁耐热温度/ ℃ 65～ 75 55

耐酸碱因数(室温×20 d)

　60%硫酸 ≥0.95 ≥0.9

　30%盐酸 ≥0.95 ≥0.90

　40%氢氧化钠 ≥0.95 ≥0.80

3　胶浆性能的改进
为了解决高温下粘合的难题 ,经过反复试

验 ,通过在配方中采用耐高温的特殊粘合体系 ,

终于使粘合胶浆达到了使用要求 。其在常温下

的粘合性能也很好 ,在拉力机拉开粘合试样时 ,

拉力高达 5 000 N 都未能使试样拉开(粘合试

样为标准试样)。

4　结语

化纤厂酸站的衬胶设备要求能在 110 ℃的

10%稀硫酸中长期运行 。另外 ,由于闪蒸要求

负压操作 ,因此其衬里还必须经受高真空度的

长期考验。

经过几年的实际使用证明 ,我公司的耐高

温防腐硬质橡胶衬里完全能在化纤厂的酸站系

统内使用。

(西北橡胶塑料研究院赛福防腐衬里公司

　冯水龙　杨护国供稿)
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