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世界各国对印刷胶板的研究正在深入进

行 ,我们必须紧跟时代步伐 ,在理论和实践上不

断探索 ,生产出适应当代印刷业需要的印刷胶

板 ,从根本上改变我国印刷胶板生产落后的局

面。
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Υ1600×1600 鼓式硫化机试制成功

由中国化工学会橡胶技术与装备协作网开

发的 Υ1600×1600鼓式硫化机在唐山试制成

功 ,并在上海华原橡胶厂投入生产使用 。该厂

用其硫化的无味再生胶地毯幅宽达到 1.5 m ,

幅面花纹清晰、光整;用其硫化的阻燃橡胶地

板 、防水卷材和防腐衬里比用平板硫化机硫化

的外表美观 、质量好和成本低 。

由于 Υ1600 ×1600鼓式硫化机不仅换向

辊和张紧辊直径较小 ,而且无液压系统和电控

系统简化 ,因此结构简单 、成本较低 ,其价格仅

是进口同类产品的 1/40 ～ 1/60。

Υ1600×1600鼓式硫化机可连续生产 ,其

硫化产品的卷长可任意调整 。

该机的硫化鼓鼓径为 1 600 mm ,周长约为

5 m ,其生产效率比目前国产 Υ700×1500鼓式

硫化机(硫化鼓周长约为 2.2 m)高 1倍多。

该机与宽幅胶片挤出机配套使用 ,可连续

挤出和连续硫化 ,既避免了压延机造成的半成

品窝气现象 ,又减小了设备的占地面积 ,且省功

省能。这种配套尤其适用于 EPDM 高档防水

卷材和 I IR防腐橡胶衬里的生产。

这种鼓式硫化机不仅结构简单 、造价低和

占地面积小 ,而且生产效率高 、产品质量好 ,非

常适用于橡胶片材和轻型板带的设备更新 。

(北京化工大学　程　源供稿)
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