
3　硫化工艺

采用的硫化设备为 2 400 mm ×2 400

mm框架式液压自补压平板硫化机。由于多

肢密封圈和水封的形状复杂 、规格多样和尺

寸差异大(最小外径为 580 mm ,最大外径为

1 980 mm),因此硫化工艺采用分段硫化 ,并

视产品规格大小和形状复杂程度确定实际硫

化时间。

4　结语

本研制多肢密封圈和水封经多次检测和

大型钢铁企业的实际使用证明 ,其综合性能

良好 ,能取代进口产品。
收稿日期　1998-06-23

XJL-THD-50型全钢载重子午线轮胎

一次法成型机通过市级技术鉴定

由天津橡塑机械联合有限公司研制的

XJL-THD-50型全钢载重子午线轮胎一次法

成型机于 1998年 10月 9日在天津通过了天

津市科委组织的技术鉴定 。

适用于美国费尔斯通轮胎成型技术软件

的XJL-THD-50型全钢载重子午线轮胎一次

法成型机在上海载重轮胎厂已经连续运行生

产了 1年 ,共计生产各种规格全钢子午线轮

胎 38 000 多条 ,成型胎坯检验合格率达到

99%以上 。该机最高班产能力达到 55条 ,一

台成型机一年能为该厂增创产值 5 000多万

元。

以北京橡胶工业研究设计院教授级高级

工程师陈志宏为主任的鉴定委员会的专家们

对该成型机进行了组装现场负荷试车的考

察 ,并认真审阅了有关技术文件。鉴定委员

会鉴定意见如下:

(1)研制单位所提供的有关设备的资料、

图片等技术文件齐全 ,数据准确 ,符合科技成

果技术鉴定的要求。

(2)该机适用于 595 ～ 747 mm(19.5 ～

24.5英寸)全钢载重子午线轮胎一次法成型

的生产 ,设计先进合理 ,结构紧凑 、美观 ,维修

方便 ,安全设施完善 。经一年多运行 ,设备稳

定 、可靠。该设备的开发成功 ,对我国子午线

轮胎关键设备的国产化具有重要意义。

(3)该机精度达到引进国外同类机型的

水平 ,生产效率高 ,班产可达 50 ～ 55条 ,同时

小部件供料由手工改为机械 ,移动定位由电

频改为伺服电机控制 ,提高了制造精度。该

机在消化吸收国外机型的基础上有所创新 ,

为国内首创 ,整体水平达到 90年代初国际同

类机型的先进水平 。

(4)该机售价仅为引进设备的 1/3左右 ,

有利于降低子午线轮胎建设项目的投资和轮

胎生产制造成本 , 可替代进口设备 ,节省外

汇 ,具有显著的经济效益和社会效益 ,有广阔

的国内外市场前景 。

(5)希望把部件定位灯改为 PLC自动调

节。

鉴定委员会一致同意该机通过技术鉴

定 ,建议投入批量生产 ,以满足市场需求 。

(天津市橡塑机械联合有限公司

　阎学和　庞鸿贞供稿)

SBS扩改工程投产

　　湖南岳阳石油化工总厂合成橡胶厂年产

5万 t SBS 扩建改造工程建成投产 ,并生产出

新牌号 SBS 产品 。

　　该工程中的新聚合装置采用 50 m
3
聚合

釜 ,年生产能力为 2万 t ,装置运行全部采用

美国引进的 DCS 集散系统控制 ,绝大部分设

备从国外引进 。产品经分析检测 ,定伸应力 、

拉伸强度 、硬度 、熔融指数等指标均达到一级

品要求。

(摘自《中国化工报》 , 1998-10-07)
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