
橡 胶 工 业 1 9 9 5年第 4 2 卷

表 l 胶料的物理机械性能
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P v c 和稳定 剂
,

待 其完 全塑化 包辊后 再加

N B R
,

并充分翻炼均匀
。

操作过程中动作要

快
,

争 取 在 10 m in 内完 成
.

以 防止 N B R 和

P v c 受热分解
。

混炼可以按常规混炼工艺操

作
,

但一定要留下部分粉料如 白炭黑
、

钦 白粉

和氧化镁等
,

以供加明胶时使用 加明胶是本

工 艺的难点
,

弄不好会使胶料粘在辊筒上扒

不下来
。

明胶要用 1 , 1
.

2 的开水溶解
,

并过

8 0 目筛
。

加 明胶时
,

把开 炼机辊 筒加热 至

80 一 90 c
.

并把挡胶板稍往里移
,

混炼胶包辊

后调节辊距在 3一 s m m 之间
,

并使两辊之间

稍有堆积胶
,

之后慢慢加人明胶水溶液 (靠辊

筒温度使明胶水溶液中的水分蒸发 )
,

加明胶

速度要和蒸发速度相适应
。

在整个操作过程

中
.

要严防明胶溶液滴在机台或料盘上
.

整个

过程约在 2 5 m ill 左右完成 操作过程中如有

粘辊现象
·

可加少量粉料

胶管可用挤 出机成型
.

包水布后用直接

蒸汽硫化罐硫化
,

硫化条件
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表 2 成品胶管与同类产品装机的

乌斯特试验对比
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5 胶料及产品性能

胶料的物理机械性能 见表 l
。

该产品共分三种型 号
: Y R C

一

9 3 10 ( 毛纺

用 )
.

Y R C
一

9 3 1 1( 棉纺用 ) 和 Y R C
一

9 3 1 2 ( 化纤

纺 用 )
。

我们曾委托伊犁纺织厂进行装机试

验
·

效果良好
,

回毛率和断头率 明显低于 同类

产品
.

使用寿命 比同类产品高出 1 倍
。

此外
·

还在同台设备同样条件 下与同类产品作 了乌

斯特对比试验
,

结果 见表 2
。
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从表 ] 和 2 可 以看出
.

改性胶管的性能

优于同类产品
,

特别是在耐磨
、

耐老化及断头

率等方面更为突出
。
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国产 J F ; A C M ( 23 2 3 )
一
9 1 丙烯酸酩

橡胶通过技术鉴定

核 工 业 建峰化工总厂特种橡胶厂研制

的 J F
一

A C M ( 2 3 2 3 关 9 1 丙 烯 酸 醋 橡 胶
,

于

1 9 9 5 年 2 月 1 5 日通过 了四川省石化厅组织

的技术鉴定
。

JF
一

八C M ( 2 3 2 3 卜 9 1 丙烯 酸酷橡 胶的综

合物理性能
、

耐高温和耐油性能十分优 良
,

与

国外 同类产品 (如 日本 A R 8 4 0) 性能相当
。

主

要用于生产耐 1 8 O C 高温 的 0 形密封 圈
、

垫

片和胶管等制品

目前
.

该 厂 J F
一

A C M ( 2 3 2 3 丫 9 1 丙烯 酸

醋像胶的年产量为 3 ()0 o t 。

(核 工 业 建峰化工总厂特种橡胶

密封件厂 蒋 畅供稿 )


