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线绳结构 V 带 (胶套硫化 )成套设备

现场展示会在兰溪召开

由化工部中联橡胶总公司 主持召开的
“

线绳结构 V 带 (胶套硫化 )成套设备现场展

示会
”
于 1 9 9 5 年 1 月 12一 31 日在浙江兰溪

市召开
。

全国主要胶带厂家及有关单位代表

50 余人出席了会议
。

会上青岛橡胶工业研究所代表作 了
“
国

内线绳 V 带设备生产和现状
”

的报告
,

中外

合资浙江兰溪鸿利橡塑机械制造有限公司介

绍 了公司情况和线绳 V 带设备工艺特征
,

与

会代表观看了鸿利公司从台湾引进的线绳 V

带生产流水线的录像
,

听取了线绳 V 带设备

用户介绍
,

并参观了线绳 V 带设备生产现

场
。

与会代表对兰溪鸿利公司与台湾利百代

橡胶股份有限公司合作开发的聚醋线绳 V

带生产成套设备产生浓厚兴趣
,

特别是平启

式胶套硫化罐结构
,

目前属国内首创
。

(浙江兰澳鸿利橡塑机械制造有限公司

沈伯堂 柳松华供稿 )

生产单位使用证明
,

技术性能优异
,

完全可以

取代进 口的同类型机组
。

鉴定委员会认为
,

该 3 种机组结构设计

先进
、

合理
,

性能可靠
,

占地面积小
,

生产效率

高
,

操作方便
,

运行安全
,

为当前国内先进水

平
,

建议在国内胶带行业推广使用
。

(浙江兰澳鸿利橡塑机械制造有限公司

沈伯堂 柳松华供稿 )

聚醋线绳结构 v 带生产设备

通过技术鉴定

由浙江兰溪鸿利橡塑机械制造有限公司

与台湾利百代橡胶股份有限公司合作开发的

橡胶聚醋线绳结构 V 带生产线设备— 双

鼓缠绕机
、

双工位包布机
、

平启式胶套硫化罐

于 1 9 9 4 年 12 月 28 日通过了浙江省省级技

术鉴定
。

化工部中联橡胶总公司
、

青岛橡胶制品

研究所
、

上海胶带股份有限公司
、

上海胶带二

厂
、

宁波橡胶厂
、

嘉兴塑料橡胶总 厂
、

嘉兴塑

料橡胶厂及浙江省计经委和科委
、

兰溪市计

经委和科委等专家
、

领导共 36 人参加了鉴定

会
。

浙江省化工机械质量检测点的检验报告

表明
,

该 3 种机组各项性能指标先进合理
,

经

两种新型加工助剂在三元乙丙

橡胶胶料中的应用

由于三元 乙丙橡胶 ( E P D M ) 塑炼效果

差
、

缺乏粘着性
、

不易包辊和炭黑不易混人等

缺点
,

给配合剂的分散造成了困难
。

为解决此

问题
,

贵州大众橡胶有限公司采用 了德国

K E T T IL T z 公 司 生 产 的两 种 加 工 助 剂

D i s p e r a g t o r F L ( 以下简称 F L ) 和 M e d i a p l a s t

40 ( 以下简称 M
一

4 0) 作 E P D M 胶料的分散助

剂
,

使用效果非常好
。

F L 和 M
一

40 是两种多功能助剂
,

通常用

来改善胶料的加工工艺性能 (提高胶料的流

动性 )
。

F L 和 M
一

40 的相同特性是能改善胶

料流动性能
,

提高挤出效率和降低废品率
;
其

不同之处是 F L 无污染
,

M
一

40 有轻微污染
。

F L 和 M
一

40 对 E P D M 用于生产汽车液

压制动橡胶皮碗的胶料性能的影响见表 1
。

由表 l 看出
,

F L 和 M
一

40 对胶料性能无任何

不 良影响
。

通过跟踪炼胶过程发现
,

加人 F L

或 M
一

40 的混炼胶在开炼机上
“

吃粉
”

速度明

显加快
,

混炼胶断面均匀性好
,

且成品断面白

色粉粒明显减少
,

产品表面光滑性好
。

经综合

对比
,

确定 F L
,

M
一

40 以用 3一 5 份为宜
。

随后用密炼机对表 1 中 M
一

40 的胶料进

行中试混炼
,

M
一

40 对胶料塑性值和瞬时 电

流值的影响见表 2
。

由表 2 看出
,

M
一

40 的加

人
,

E P D M 胶料的塑性值提高 (胶料流动性

变好 )
,

瞬时电流值降低 (炼胶负荷减小
,

节约

能源 )
。
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l )基本配方
:
E P D M 1 0 0 ,

炭黑 5 0
.

防老剂 1
.

5
,

活性剂 5
.

5
,

促进剂 1
.

2 5工咬: P 4
.

0 ;

20 成 3 5

2) 指标系用户要求
。

表 Z M
一

40 对胶料塑性值和麟时

电流值的影响

项 目 空白试样 M
一
4 0 ( 5 份 )

塑性值 (威氏 )

瞬时电流值
,

A

o
·

4 5

2 0 0

o
·

4 5

15 0

此外
,

在注压成型真空助力器膜片胶料

中加人 M
一

40
,

它对产品合格率及进胶量的影

响见表 3
。

由表 3 看出
,

M
一

40 的加人
,

产品的

合格率大幅度提高
,

而进胶量减少 (减少余胶

量 )
。

这也说明尽管 M
一

40 或 F L 价格昂贵
,

但

由于它的加人节约了用胶量
,

提高了产 品合

格率
,

因而从整体上讲
,

M
一

40 或 F L 的加人

使产品的成本降低
。

衰 3 M
一

40 对产品合格率和进胶 , 的影晌

合格率
,

旦
%

空 白试样 M
一 4 0 (5 份 )

进胶量
,

m m 3

1 O

52 5 柔
F L 和 M

一

40 能提高 E P D M 胶料的混炼

均匀性
,

缩短混炼时间
,

减少进胶量 ( 特别是

注压成型 )
,

提高产品合格率
,

因此经济效益

显著
,

值得推广
。

(贵州大众像胶有限公司 杜春山

段 敏 曾 军 王敬民供稿 )

抓化聚乙烯橡胶耐浓硫酸

介质的试验

由于氯化聚乙烯 ( C P E )具有饱和分子链

结构
,

因此能耐大多数腐蚀性介质
,

包括高浓

度的酸
、

碱
、

盐等溶液
。

本工作对 C P E 的耐浓

硫酸介质性能进行了试验
,

并与三元乙丙橡

胶 ( E P D M ) 和氯丁橡胶 ( C R )作了对 比
。

C P E 胶料配方如下
:
C P E 1 0 0 ;

氧化锌

3 ;
硫酸钙 1 ; 三盐基硫酸铅 2

.

5 ;
促进剂

N A
一

2 2 2
.

5 ;
高耐磨炉黑 30

;
增塑剂 LK ) P

1 0 ;
硫黄 0

.

5 ;
硬脂酸 2

。

E P D M 胶料配

方为
:
E P D M 1 0 0 ;

氧化锌 3 ;
氧化镁 8 ;

硫酸钙 。
.

5 ;
促进 剂 M 0

.

5 ;
促进 剂

T M T D 1
.

5 ;
高耐磨炉黑 4 5 ;

增塑剂 L心 P

1 0 ;
环烷油 2 0 ;

硫黄 0
.

5 ;
硬脂酸 2

。

C R 胶料配方为
:
C R 10 0 ;

氧化锌 5 ;
氧化

镁 6 ;
促进剂 D M I ;

促进 剂 T M T D

0
.

1 ;
高耐磨炉黑 45

;
增塑剂 LK) P 10 ;

硫

黄 1
.

5 ;
硬脂酸 2

。

将 C P E
,

E P D M 和 CR 的硫化试片放人

浓度为 98 % 的浓硫酸中分别浸泡 1 d2
,

14 d

和 Z h
,

然后测定三种胶料的物理机械性能
,

结果如附表所示
。

C R 试片浸人浓硫酸中 h2


