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力矩电机驱动恒张力胶带卷取系统

关系
,

一般情况下
,

在 ( 1 / 3一 2/ 3 ) n 。

范围内

(卷径比为 1 :

2) 时
,

效果最佳
。

因此
,

力矩电

机可以应用于胶带恒张力卷取
。

4 系统的工作过程

成型机和力矩电机起动后
,

胶带在导带

的牵引下进人卷筒
。

调节力矩电机的输人电

压
,

使胶带的卷取张力符合要求
,

胶带每卷取

1 圈
,

卷径就增大一个胶带厚度
,

卷径增大使

胶带的张力有一个微小的上升趋势
,

由于力

矩电机的工作特性可使卷筒的转速 自行下

降
,

从而使胶带所受张力保持不变
。

胶带规格不同
,

所需的卷取张力也不同
。

这可以通过改变力矩电机的输入电压来满足

要求
,

力矩电机控制器上有电压调节旋钮
,

其

电压可 以在 1 80 一 3 80 V 范围内进行连续调

节
,

工作电流有大
、

小两档
,

适当选择这些工

作参数
,

可满足多种规格胶带卷取的需要
。

5 结语

力矩电机的工作特性与胶带卷取特性在

比较宽的范围内能够匹配
,

在此范围内
,

胶带

在整个卷取过程中的张力可以保持恒定
。

通

过改变力矩电机的输入电压
,

可方便地调节

胶带的卷取张力
,

从而满足多种规格胶带的

卷取需要
。

力矩电机恒张力胶带卷取系统的性能与

自动张力调节系统相近
,

但造价较低
,

并具有

张力调节简便
、

维护方便等优点
。

这种卷取系

统对其它相似带材 的卷取也有一定实用价

值
。

力矩电机规格的选取有一定要求
,

过大
、

过小均不适宜
,

只有在力矩电机工作特性与

胶带卷取负荷特性相匹配时
,

才能获得满意

的使用效果
。
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冲剪机的安全操作装置

南京某运动器具有限公司制造橡胶球的

X C 冲剪机
,

原来是用手将成型金属 刀送人

上下平板之间的橡胶片上面
,

抽出手后再用

脚踏动连杆
,

完成冲剪橡胶片动作
。

一不小

心
,

手还未抽出
,

脚就踏了连杆
,

造成事故
。

为

了确保安全生产
,

该公 司对该设备进行了改

造
。

采用双手操作系统代替脚踏连杆系统
。

其机构原理如附图所示
。

将双手操作机构装于 X C 冲剪机的左右

两根立柱上
,

位于上平板的上方
。

操作者的左

手推动拐柄 1
,

驱驶滑块 2 向左移动
,

这样右

手前 推杠杆 3 时
,

3 才会绕 O :
点旋转

,

同时

带动钢丝绳 4
,

牵动冲剪机上 的斜块 5
,

使其

提起来
,

完成上平板下行即冲剪动作
。

亡逸每巡井
5

附图 x C 冲剪机改造后结构原理示意图

1一拐柄
; 2一滑块

; 3一杠杆
; 4一钢丝绳

; 5一斜块

制作材料主要是钢管
、

钢丝绳等
。

整个装

置简单
、

小巧
,

成本很低
,

且安全可靠
,

操作
、

维护方便
。

经过半年多的使用证明
,

效果很好
。

(河海大学 陈寿富供稿 )


