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攻关项目增粘与补强

树脂通过化工部技术鉴定

化工部科技司于 1 9 9 4年 n 月 16 日在

太原市召开了
“

八五
”
科技攻关项 目— 叔烷

基酚醛增粘树脂与酚醛补强树脂的技术鉴定

会
。

参加会议的专家和领导来 自北京轮胎厂
、

青岛第二橡胶厂
、

华南轮胎有限公司
、

长征轮

胎有限公司
、

山东轮胎厂
、

银川橡胶厂
、

东风

轮胎厂
、

化工部北京橡胶工业研究设计院以

及省市的有关大专院校
、

科研等单位
。

此次鉴定的产品系由山西省化工研究所

和太原化工集团公司有机化工厂联合开发的

对
一

叔辛基酚醛增粘树脂 ( T X N
一

20 3 )
、

对
一

叔

丁基酚醛增粘树脂 ( T D N
一

2 0 4 )
、

酚醛补强树

脂 ( B Q
一

20 5) 和山西省化工研究所开发的酚

醛补强树脂 ( B Q
一

2 )
。

这 4种产品的性能均分

别达到了国外同类产品的水平
,

得到了有关

用户 (包括引进皮列里
、

登录普
、

费尔斯通子

午线轮胎生产技术的厂家 )的认可
,

可 以替代

进 口产品
。

太原有机化工厂现 已形成 Z o ot
· a 一 `

T X N
一 2 0 3

,

2 0 0 t
· a 一 `

T D N
一

2 0 4 和 1 0 O t
· a 一 `

B Q
一 2 0 5 的生产能力

; 山西所形成了 10 0t
·

a 一 ` B Q
一 2 的生产能力

。

同时
,

有机化工厂现正

在新建成的厂房内安装设备
,

扩大各类树脂

的生产能力
,

预计将能够满足国内的需求
。

该

厂的一个有利条件是生产树脂用的主要原料

可 以自已供给
。

增粘和补强树脂在国外应用已很普遍
。

在国内
,

除子午线轮胎应用外
,

斜交轮胎和其

它橡胶制品也可根据产品的不同要求来选

用
,

以提高我国橡胶工业的生产技术水平
。

鉴定的 4 个品种指标如表 1
,

2 , 3 和 4 所

示
。
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表 3 酚醛补强树脂 ( B Q
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表 4 酚醛补强树脂 (B Q
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。

中瑞合作生产上辅机协议在京签署

化工部北京橡胶工业研究设计院万向机

电新技术公司与瑞士布勒国际股份公司于

1 9 9 4 年 10 月 18 日在北京正式签署合作生

产橡胶密炼机上辅机协议
。


