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提高丁基橡胶药液瓶塞

质量的措施

湖北华强化工厂为改善丁基橡胶瓶塞 自

身的洁净性和对药剂澄明度的影响
,

对胶料

配方和瓶塞生产工艺进行 了改善
。

丁基橡胶瓶塞在储存过程中
,

常有一些

物质析出瓶塞表面
,

对药液造成一定的污染
。

通过对生产配方的分析
,

认为瓶塞的析出物

主要是原料中含有的低分子易挥发物和易发

生迁移的低熔点软化剂 (该软化剂在常温下

还具有一定的粘性
,

当其迁移到瓶塞表面时

对纤维等外来污染物有一定的粘附作用 )
。

针

对这种情况
,

我们采取措施减少瓶塞 内部物

质的析出
,

提高瓶塞 自身的洁净性
。

在选用各种材料时
,

严格控制其低分子

挥发物的含量
,

瓶塞成品析出物明显减少
。 .

另外选用新型不易析出的橡胶软化剂代

替原来使用的低熔点软化剂
。

采取特殊的工艺措施将胶料硫化反应的

残余物 及分解产物降低到最 小限度
。

鉴于硅

油薄膜对纤维物有一定的粘附作用
,

并且瓶

塞表面的残余硅油的脱落对澄明度也 会产生

不利影响
,

在瓶塞除边时应少打操作油
。

同时

考虑到各药厂在瓶塞封装前要进行漂洗
、

清

洗等处理
,

瓶塞出厂前可只进行清洗
、

干燥
、

轻度硅化或不硅化
。

采用更高洁净度 内包装塑料袋
,

以减少

塑料袋内壁的尘埃颗粒对瓶塞的污染
。

严格

控制外来物的污染
,

是将瓶塞表面纤维等杂

物降低到最小限度乃至杜绝的关键所在
。

上述各项措施实施后
,

丁基橡胶输液瓶

塞 的表面洁净度明显得到提高
,

从而使药剂

的澄明度得到改善
。

(湖北华强化工厂 史云集 程继刚供稿 )

市第三橡胶厂研制了橡胶商标涂料及涂刷工

乙
。

1 涂料的配制

在橡胶模压商标的凸面部位涂金色或银

白色涂料
,

且使其粘合牢 固并有较好的光泽

度
,

是制造涂刷商标的关键技术问题
。

该厂曾

做了用纸张印刷用的调金油拌和铜金粉配制

涂料及采用电化铜薄膜热压的方法将模压商

标烫金的试验
,

均因各种原因而失败
。

后来
,

该厂采用 S B S 树脂的溶液调拌铜

金粉进行涂料配制
,

并用贴印的方法涂刷商

标获得成功
。

涂料配方为
:
S B S 1 0 ; 2 0 0 井

汽 油 9 0 ;

清漆 3 ;
铜金粉 30

;
白蜡 5 ;

松香 1 ;
凡

士林 0
.

05
; 乙醇 适量

。

如果要涂制白色或

其它颜色的橡胶商标
,

将此配方中的铜金粉

换成钦 白粉或其它颜料即可
。

涂料配制简要工艺为
:
S B S 溶于汽油

,

加

清漆和铜金粉搅拌均匀
,

将白蜡
、

松香和凡士

林加热溶融后徐徐滴人 S B S 溶液 中
,

并不断

搅拌
,

最后用乙醇调节粘度
。

2 涂刷工艺

将涂料在平滑 的钢板上滚上 一均匀薄

层
,

再将模压商标面朝下贴在涂料薄层上
,

用

另一个印刷辊推压 一次
,

轻轻揭起
,

稍干 即

可
。

当然
,

这种方法 比较简陋
,

如能用小型印

刷机则较为理想
。

胶鞋双色商标涂料的研制

我国胶鞋所用橡胶商标的颜色历来都是

以制造商标胶料的颜色决定的
。

这样的商标

色彩单一
,

缺乏立体感
。

为解决此问题
,

淮南

3 涂料层的保护

胶 靴所用双色商标在黑色亮油 中浸渍

时
,

往往发生涂膜 污染现象
,

影 响商标清晰

度
。

为避免这种情况出现
,

必须在涂刷的商标

上加涂聚乙烯醇水溶液保护层
。

本法制得的胶鞋双色商标涂料粘合牢度

高
,

表面光泽度好
,

具有很强的立体感
。

(安徽淮南市第三橡胶厂 陈红兵供稿 )


