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护士鞋大底鼓泡透眼质量

问题的改进

新乡橡胶厂自 1 9 9 2 年生产护士鞋以来
,

产品质量很不稳定
,

主要问题是鼓泡和透眼
,

严重影响了产品合格率
。

为此
,

进行了大量试

验
,

从中找出了原因
,

并提出改进措施
,

使护

士鞋质量长期处于稳定之中
。

l 原因分析

将护士鞋剖开可看出
,

鼓泡主要是出现

在沐底和海绵 (中底 )的结合处
,

露有部分大

底并粘有部分海绵
,

该现象不是大底和 中底

脱空
,

两者粘接部分很牢固 ;而透眼 (穿孔 )则

是在大底表面有豆粒般大的洞 眼
,

底部则如

针眼
,

并明显可见到黑色的中底
。

鼓泡和透眼

比较集中在前掌部位
。

据此
,

作了以下原因分

析
。
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( )l 大底及海绵胶料配方
。

护士鞋用的大

底和海绵胶料是与我厂网球鞋生产通用的
,

在这两种鞋同时生产中
,

而 网球鞋并未出现

类似问题
。

因此可确认
,

大底和海绵胶料配方

不是主要原因
。

( 2) 成型包压
。

在护士鞋成型过程中
,

大

底的顶包工序直接影响到大底与中底 (海绵

胶 )的粘接
,

如果包压不好
,

极易造成成品鞋

的脱空鼓泡
。

但通过仔细严格的包压施工
,

成

品鞋鼓泡现象仍然出现
,

从解剖的部位上看
,

大底和中底粘接得很好
。

因此可认为
,

鼓泡的

质量问题不象是包压不好所造成的
。

( 3) 胶浆涂刷
。

护士鞋生产的胶浆涂刷与

网球鞋生产有所不同
。

它是在粘贴中底后跟

之后
,

粘贴大底之前才涂刷边浆
,

于是发现在

刷边浆时
,

会有一部分边浆被刷在底部的中

底和鞋跟上
,

造成大底与中底之间有乳胶浆

存在
。

其它鞋生产不刷边浆
,

未 出现鼓泡问

题
,

而护士鞋出现了
,

则很有可能是刷边浆之

故
。

(4 )硫化工序
。

通过严格掌握硫化工艺
,

没有发现护士鞋的鼓泡透眼问题与硫化工序

有直接关系
。

底胶料使用前起硫点的复试
。

起硫点不合格

的大底胶料不得流人下工序
。

自采取以上措施之后
,

彻底根治了护士

鞋大底鼓泡
、

透眼的质量问题
,

使该产品长期

处于质量稳定的生产局面
。

(新乡橡胶厂 孔祥玉 董金坷供稿 )

2 改进措施

通过以上试验与分析
,

认为护士鞋成型

时的刷边浆与鼓泡透眼的质量问题有密切关

系
。

因此
,

针对边浆工艺采取了如下改进措

施
。

( l) 严格执行烘干工艺
。

注意烘箱温度
,

开足烘干箱汽阀
,

并及时排放冷凝水
。

没有烘

干透的半成品护士鞋不得粘贴大底
。

半成鞋

烘干方式改用盘平放为挂钩倒挂
,

可让多余

的边浆顺流下滴
,

不致于在中底表面形成浆

滴
。

(2 )控制大底胶料的起硫点
。

透眼问题与

大底胶料的起硫点有直接的关系
,

因为当大

底胶料生产工艺有一定波动时透眼问题会出

现
。

于是
,

应加强炼胶工艺 的控制
,

并注意大

国内简讯 13 则

△山东博山第二化工厂利用本地资源优

势
,

开发了防老剂 S P
,

并形成年产 I OO0t 的

生产能力
,

产品已通过省级鉴定
。

数家橡胶厂

实际使用表明
,

产品质量与 日本大内新兴公

司生产的同类产品相同
,

修理价格低 15 %左

右
。

该产品主要用作丁苯橡胶和抓丁橡胶等

的稳定剂
。

△徐州化肥厂研制成功 了对叔辛基苯

酚
,

并投入生产
。

该产品可用来制造多种橡胶

的硫化剂
、

防老剂
、

增塑剂和补强剂
,

并可用

于抓丁橡胶胶粘剂中
。

△ 1 9 9 4 年橡胶工业商品市场情况
:

平销

轮胎
、

氧化锌
、

钦白粉
、

炭黑
、

防老剂 ( R D
,

4 0 1 0 , 4 0 1 0 N A
,

H )
、

促进剂 ( D
,

T E T D
,

N A
-

22 )
、

邻苯二甲酸二丁醋
、

聆苯二甲酸二辛酷 ;

滞销 防老剂 ( A
,

D
,
B L E )

、

促进剂 ( M
,

D M
,

C Z
,

N O B S
,

T M T D )
、

胶乳
。

以上摘 自《化工市场信息》

△中国科学院化学研究所研制的水性硅

橡胶防水涂料
,

比国内现有 防水涂料的抗渗

压力高 5 倍
,

抗裂性超过 国家暂定标准 20

倍
,

各项技术指标达到国际标准
,

每千克涂料

可涂 l m
2 ,

造价仅为聚酷涂料的 1 3/
。

△ 山东省宁阳化肥厂开发了复合型橡胶

防老剂 SP P D
一

3 5
,

并形成了 1 0 0 0 吨 /年的生

产能力
。

该防老剂具有抗氧化
、

抗屈挠龟裂
、

抗金属铜害
、

与橡胶相容性好
、

挥发性低等性

能
,

在耐热老化
、

抗水抽出
、

毒性等方面优于

防老剂 4 01 0 N A
,

完全可取代防老剂 A
,

D
,

广

泛应用于 天然橡胶和合成橡胶及其工业制

品
,

特别适用于子午线轮胎和轻
、

重型汽车轮


