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杂胶皱片胶在力车胎中的应用

杂胶皱片胶属天然橡胶体系
,

由于含杂

胶较多
,

它的综合性能比烟片胶
、

颗粒胶差
,

但价格较低
,

因而在力车胎中适 当掺用
,

可

降低成本
,

增加经济效益
。

1 配方的确定

力车胎胎面胶料的综合物理机械性能

要 求较 高
,

而 帘布 胶主要 考虑粘 着力 的 问

题
。

因此
,

我们首先在力车胎帘布胶 中进行

并用杂胶皱片胶 的试验
。

1
.

1 杂胶皱片胶与标准胶的并用比例

选用广东省生产的杂胶皱片胶
。

采用单

因素优选 法对杂胶皱 片胶 的并用 比进行实

验
。

根据经验
,

每 1 00 份天然橡胶所含杂胶

皱片胶的变量范围为 5一 20 份
,

则
:

第 1 点 A = 5+ ( 2 0一 5 ) X 0
.

6 1 8 = 1 4
.

2 7

第 2 点 B = 2 0 一 1 4
.

2 7 + 5 = 10
.

7 3

为方便
,

取 A = 1 5
,

B 一 1 0
。

对 A
,

B 两种并用量 的胶料进行工艺性

能实验
,

结果 B 种胶料较 A 种胶料易包辊
、

易打卷
,

故确定并用 比例为标准胶
:

杂胶皱

片胶 = 9 0 , 1 0
。

1
.

2 配方

由于杂胶皱片胶是天然橡胶
,

因此对原

配方基本不作变动
。

具体配方如下
:

天然橡

胶 5 0( 标准胶
,

杂胶皱片胶 一 45
,

5) ; 丁

苯橡胶 50
;
再生胶 30

;
硫黄 2 ;

氧化锌

4 ;
硬脂酸 3 ;

高耐磨炉黑 20
;
半 补强炭

黑 21 ; 防老剂 A l ; 防老剂 D F C I ;
促进

剂 M 1
.

4 ;
促进剂 C Z 1

.

2 ; 重油 1 4 ;
碳

酸钙 38 ;
水杨酸 。

.

2
。

2 性能比较

并用杂胶皱 片胶前后胶料 比较 见表 1
,

2
。

成品进 行里程试验
: “ “ X `

合外胎行驶
1 6 o h

,

总 里 程 6 4 o o k m ; 2 6告外 胎 行驶

2 3 1
.

1 7 h
,

里程为 2 3 2 1
.

7 k m
。

试验结果与不加

杂胶皱片胶的成 品无差别
,

均无异常现象
。

召肠尔 A 型硬度
.

度

扯断伸长率
,

%

3 0 。% 定伸应力
,

M P a

拉伸强度
,

M aP

扯断永久变形
.

%

表 2 粘着力 k N
·

m
一 ,

部位 实测值 G B 17 02 一 86

帘布
一

帘布 9
.

8 3
.

。

胶
一

帘布 9
.

4 3
·

0

3 结语

经过两年多 的生产
、

使用
,

证明在力车

胎 帘布胶 中并用 10 份杂胶皱片胶
,

无论是

胶料的工艺 性能
,

还是成品的使用性能
,

都

是完全可行 的
。

就我厂现有的生产能力
,

每

年需用 50 t 杂胶皱片胶
,

以每 吨 3 0 0 0 元差价

计
,

仅此项每年就可节约 15 万元
。

目前杂胶

皱片胶主要用于 帘布胶
、

包布胶和钢丝胶
,

是否可以用于胎面胶
,

有待进一步探讨
。

(西安新华橡胶总厂 姚喜年供稿 )

对提高橡胶衬里致密性问题的探讨

在 1 9 9 1 年第 12 期 《橡胶工业 》中刊登

了王东生的《提高橡胶致密性的措施 》一文
,

文 中介绍 了采用添加吸湿剂提高橡胶衬里

致密性的措施
,

我经过多年的实践和近一年

的研究
,

发现这种措施有局限性
。

橡胶衬里的主要用途是使设备基体免

受介质的腐蚀
,

所以橡胶衬里防腐性能的好

坏就决定了橡胶衬里的使用寿命
,

乃至设备

的寿命
。

橡胶衬里的寿命主要 由橡胶本身的

耐介质性能 (包括耐热
、

耐老化等 )
,

抗渗透

性和橡胶与设备基体的粘合强度等因素决

定
,

抗渗透性只是其中的一个因素
。

原文提

出以提高橡胶衬里的致密度来提高橡胶抗

渗透性
,

这 一观点是对 的
,

但采用加人 吸湿

剂来提高橡胶衬里 的致密性的方法
,

会损坏
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橡胶衬里的耐酸性腐蚀 的性能
,

有局 限性
。

4%
,

而未加吸湿剂的试片密度为 1
.

06 M g
·

从以下实验可以得到验证
。

m 一 “ ,

孔隙率为 2 5
.

8%
,

前者密度提高而孔

将加有 8 份吸湿剂和未加吸湿剂 的胶 隙率降低
。

料
,

经 塑炼
、

混炼和 压延 后 制成 70 m m X 取加有吸湿剂和未加吸湿剂的试片各 3

7 om m 只 3m m 的试片
,

在常压
、

1 4 5 C 的条件 个
,

放人粘胶短毛纺丝浴 (含 1 3馆
·

L 一 `的硫

下硫化 h5
,

对 比测试结果表明
:

加有吸湿剂 酸和一定量的硫酸锌和硫酸钠
,

浴温 52 C )
,

的试片 密度 为 1
.

37 M g
·

m
一 3 ,

孔 隙率为 浸泡 3 天后
,

进行测试
,

结果见附表
。

附裹 加与未加吸湿荆的橄胶试片耐蚀性

未加吸湿熟 加吸湿熟
性能

1 2 3 1 2 3

试片重量
,

9 1 6
.

0 72 4 15
.

6 8 4 4 1 5
.

4 2 4 2 l 6
.

7 4 4 4 l 8
.

l 6 5 6 l 9
.

4 2 7 4

浸泡后重量
, 9 l 7

.

55 24 17
.

4 8 4 8 1 6
.

7 9 6 6 1 9
.

4 4 00 2 l
.

0 99 2 2 2
.

5 3 0 2

磨蚀重量增加率
.

环 5
.

2 1 5 5
.

2 1 2 4
.

7 4 5 8
.

6 0 6 9
·

2 6 0 9
·

1 2 0

重量平均增加率
,

写 5
.

17 2 8
.

9 95

注
:

加吸湿剂的试片浸泡后邵尔 A 型硬度平均为 68 度
,

未加吸湿剂的试片漫 泡后邵尔 A 型硬度为 72 度
。

从附表中可以看出
,

加吸湿剂的橡胶试 87 %
,

最高达 92 %
,

物理性能好
。

片的耐酸性比未加吸湿剂的试片 的有所下 (2 )顺丁橡胶采用国内通常用的高顺式

降
。

主要原因
:

①吸湿剂的有效成分是 氧化 顺丁橡胶
,

其顺式 1
,

4 结构 含量 为 94 % ~

钙
,

它在吸水后形成氢氧化钙
,

在橡胶中易与 98 %
,

物理机械性能优良
。

酸介质反应
,

加速酸向橡胶中渗透
,

因而使橡 ( 3) 补强填充体系采用性能较佳的高耐

胶不耐酸
。

②吸湿剂中的氧化钙吸水后仍有 磨炉黑作为补强剂
。

试验表明
,

炭黑对顺丁橡

一定的剩余量
,

它易吸收介质中的水和酸
,

使 胶的亲合力大大超过对天然橡胶的
; 另外还

橡胶的耐酸性下降
。

有高苯乙烯树脂补强
,

这样可以在保证胶料

笔者认为
,

原文作者只考虑致密性对橡
`

性能
、

满足工艺要求的前提下
,

增加填充剂用

胶耐蚀性能的影响
,

而未考虑加人吸湿剂对 量
,

减少炭黑用量
.

以降低成本
。

橡胶在酸 性介质中耐蚀性能的影响
,

所提出 ( 4) 硫化体系
。

为了改善硫化胶性能
,

增

的加吸湿 剂 的方法不能适用于在酸性介质 加单硫键
,

减少多硫键
,

采用低硫高促硫化体

中使用的橡胶衬里
。

系
。

对于上述观点
,

希望与原文作者及广大 (5 )软化增塑体系
。

配方中增加了古马隆

读者共同探讨
。

和工业脂的用量
,

以提高顺丁橡胶的粘合性

(丹东化学纤维工业公司 李福伟供稿 ) 能
( 6) 防护体系

。

采用低污染性的防老剂
,

高苯乙烯树脂补强的顺丁橡胶大底 如 B L E, R D 和 2 2 4 6
,

满足要求
。

高苯乙烯树脂与橡胶并用可提高胶料的 1
.

2 配方

耐磨性能 用它补强的顺丁橡胶不但强度有 胶料基本配方
:

顺丁橡胶 100
;
硫黄

所提高
,

加工性能也有所改善
。

1
.

6 ;
促进剂 D M 0

.

6 ;
促进剂 c z 0

.

6 ;
促

l 原材料及配方 进剂 T M T D 0
.

3 ;
氧化锌 3 ; 硬脂酸 2 ;

1
.

1 原材料的选择 陶土 65 ; 滑石粉 10 ;
古马隆 10 ;

黑油膏

( l) 高苯乙烯树脂采用湖南岳 阳石化总 8 ;
机油 5 ;

防老剂 B L E I ; 防老剂 R D

厂 的 产 品
,

其 苯 乙 烯 含 量 一 般 为 83 % ~ 0
.

3 ; 防老剂 2 2 4 6 0
.

4
。

其变量组分如下
:


