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挤出工艺过程采用现代化机械电子机具进行 自动控制

( 2)硬件的结构配置与生产线的机械结

构相一致
;

( 3 )P L S相连 的局 域网络 (数据高速公

路网 );

( 4 )易于调试投产
,

易于与各种不同的机

械部件同时调试投产
;

( 5 )易于 P L C 系统扩展 (在开始阶段无

剩余 ) ;

( 6) 与主计算机连接方便
。

4 将来的趋势

计论中心围绕着橡胶压延压片
,

特别是

薄胶片用挤出工艺法的问题
,

即缓冲胶片挤

出法替代缓冲胶片压延法的问题
。

讨论得更

为广泛的是胎面裁断作业重现性更好 的问

题
。

现在
,

结合光学照相传感器的停机
、

裁断

和加速作业 已在生产中应用
。

在轮胎厂工艺

工程师心中有两个最佳化的方法
。

第一个方

法是把胎面胶条卷取在卷轴上
,

而后在成型

机上执行裁断作业
。

第二个方法是生产一条

一条的胎面胶条
。

裁断作业的进行可以不用

改变生产线的速度
。

除了传统生产方式 中这

些最佳方法外
,

一直不断地在讨论的有挤出
、

压延和成型作业合并在一起的话题
,

这 已有

几项专利公诸于世
。

为能达到先进的胎面挤出生产线所要求

的全部高要求
,

我们认为会有下述发展趋势
:

( 1 )小于 1 k0 w 电机的交流电技术
;

( 2) 用 串行通讯系统接 口的全数字传动
;

( 3) 使用电子终端的分布式 P L C 系统
;

(4 ) 过 程计算机与 P L C 系统合并在一

起
;

( 5) 励磁场母线系统标准化
;

( 6) 过程计算机用智能软件 (软件工具如
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,
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等 )

,

再加

上灵活 的系统
,

G e e 一w hi z 图形
,

数据处理
,

软

件维修工具和某些过程采用模糊逻辑技术
。
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橡胶供需矛盾突出价格普遍高走

从化工部
’

94 春季全国化工商品交易会

和
’

94 全国化工订货会看
,

天然橡胶进 口 1 ” ,

2 “

无货可觅
,

3 ”

价格为每吨 9 1 0 0 元
,

比订货

会价格每 吨上 涨 1 0 。。 元
; 国产 1”

价格 为

8 5 0 0 元
·

t 一 ’ ,

比订货会上升 700 元
·

t 一 ` ; 丁

苯橡胶 1 5 0 0 型价格在 5 5 0 0一 8 6 0 0 元
·

t 一 ` ,

比订货会上升 7 00
·

元 t 一 ` ; 丁睛橡胶价格在

1
.

05 万 一 1
.

18 万元
· t 一 , ,

比订货会下 降
1 0 0 0 元

· t 一 ’ ,

顺丁橡胶价格在 7 4 0 0 ~ 7 7 0 0

元
.

t 一 ’ ,

比订货会上升 1 1 00 元
·

t 一 ` 。

今年橡胶预计产量为 67 万 t
,

其中
,

天然

橡胶 30 万 t
,

合成橡胶 37 万
t ,

需求总量 为

1 20 万 t
,

去年实际消耗 1 10 万 t
,

利用去年库

存
,

缺 口近 40 万 t
,

进 口 3 “

天然橡胶在春交

会上竞价
,

起价为 8 9 0 0 元
·

t 一 ` ,

成交价为

9 3 0 0 元
·

t 一 ` ,

说明目前进 口天然橡胶十分紧

缺
。

天然橡胶走俏市场的主要原因是国际市

场价格提高
,

进 口资源减少
,

而国内产胶区尚

未到开割期
。

丁苯橡胶
、

顺丁橡胶国内产需基

本平衡
,

但因丁苯橡胶价格较高
,

有些厂家采

用顺丁橡胶代替丁苯橡胶
,

导致顺丁橡胶价

格上涨
。

鉴于橡胶主要用户轮胎业目前增长

速度趋缓
,

出口减少
,

加之俄罗斯对我 国丁苯

橡胶出 口增加
,

预计天然橡胶价格将坚挺
,

丁

苯橡胶
、

顺丁橡胶价格趋于平稳
,

丁睛橡胶将

稳中趋降
。
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