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　　摘要:介绍了 DHT-1000型小型同步带测长机的基本结构、工作原理 、主要性能参数和使用方法 ,还对测长

机控制系统的控制软件及画面功能进行了介绍。该机可用于对长度在 90～ 1 045 mm 的同步带进行测长 ,经实

际使用 ,效果良好。
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　　同步带是一种广泛应用的传动带 ,目前其

规格种类越来越多。提高和保证同步带质量的

一种重要手段是使用完善实用的检测设备。

青岛宜利达工业公司研制生产的 DHT-

1000型同步带测长机是根据同步带的跳动误

差和长度误差判断同步带质量的检测设备。测

量结果可以表明该同步带是否符合相关标准要

求 ,以此判断其合格与否 。该机主要适用于小

型同步带和其它小型传动带(V 带和多楔带)长

度的测量 。

1　结构和工作原理

小型同步带测长机的主要结构如图 1 所

示。它由机架 、中心距测量装置 、张紧装置 、带

轮和控制系统组成。

(1)机架

机架由下底座 、上台面 、导轨和固定架组

成。下底座用地脚螺栓牢固地固定在地板上;

上台面装有导向轮 ,引导张紧装置的张紧力;导

轨上装有导键 ,为中心距测量装置导向 ,以免旋

转扭曲中心距测量装置。

(2)中心距测量装置

此装置安装在机架侧面的安装架上 ,其数

据读出头分别与两个带轮装置相连 ,带轮分别

由手轮和气缸驱动 ,两带轮可以各自自由转动
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和移动 ,两带轮装置都有各自的固定原点 ,其原

点间的长度是一个常数 ,其中一个带轮的位置

可以根据同步带的规格长度调整 ,以适应不同

长度的同步带测量要求 ,另一个带轮则由气缸

带动 ,张紧装置也作用于此 ,以便测量同步带的

跳动误差。

图 1　小型同步带测长机结构简图

1—机架;2—中心距测量装置;3—张紧装置;

4—带轮;5—控制系统

(3)张紧装置

张紧装置由气缸驱动 ,便于同步带的安装 ,

并通过标准重砣使同步带张紧。

(4)带轮

该装置配有与不同型号同步带相配的成套

标准带轮 ,测量不同型号的同步带时 ,可以方便

而迅速地更换相应的带轮。
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(5)控制系统

控制系统是该机的核心。它负责数据的采

集 、计算 、处理 、报表生成 、结果判断和动作控

制。它由光栅尺 、PLC 、PC 机 、显示器 、打印机

和外部检测信号等组成。

2　主要技术参数

小型同步带测长机的主要技术参数如下:

(1)同步带长度测量范围:90 ～ 1 045 mm;

(2)长度测量误差:-0.02 ～ +0.02 mm ;

(3)跳动误差:-0.02 ～ +0.02 mm ;

(4)长度测量重复性误差:-0.02 ～ +0.02

mm;

(5)同步带带轮的运行速度 :7.7 ～ 28.9

m·min-1;

(6)总功率:0.09 kW;

(7)气源压力:600 kPa 。

3　工作步骤

第一次通电时 ,转动手轮 ,使带轮间的中心

距达到最小 ,也就是使该带轮装置经过它的原

点 ,停机后再向相反的方向移动 ,移动距离根据

所测同步带的长度而定。位置固定后锁紧 ,以

防在不通电的情况下有人移动过该带轮 ,因为

PLC 无法记忆带轮位置。

以上工作完成后 ,就可以进行测量:踏脚踏

开关 ,使另一个带轮缩回 ,并通过其原点 ,上带 ,

启动带轮电机 ,实时测量结果会显示在显示器

上 ,转动数圈后 ,自动停机 ,并将测量数据保存 ,

必要时可以打印出来 。

4　计算和判定方法

实测中心距=实测下轮移动长度+实测上

轮移动长度的平均值+常数

实测长度=实测中心距×2+带轮周长

实测中心度误差=实测中心距最大值-标

准长度

实测长度误差=实测长度-标准长度

判定方法:允许长度误差上限≤实测长度

误差≤允许长度误差下限 ,并且实测中心距误

差≤允许中心距误差 ,则判定为合格。

5　控制系统说明

5.1　控制软件

本系统采用一种在 PC 机上建立工业控制

对象人机接口的智能软件作为开发软件 ,它以

Window s 98/NT4.0中文操作系统作为操作平

台 ,充分利用了 Window s图形功能完备 、界面

一致性好的特点 ,通过实时数据库管理从工业

控制对象采集来的各种数据 ,完成计算并把数

据的变化用动画和表格的方式形象地显示出

来 ,同时完成报警 、记录 、报表 、说明等功能 。

5.2　画面功能说明

(1)开始画面是本系统的起始画面 ,通过选

择不同的按钮可以进入不同的工作画面。

(2)运行画面是本系统的核心画面 ,具有动

画显示功能 ,可以动态模拟整个设备的动作过

程 ,并实时显示两个带轮的位置 。实测长度和

误差 、实测中心距和误差 、判定结果 、采样次数

和测量日期分别以表格形式实时显示 ,而且还

具有传动带名称 、型号规格 、批号 、所加载荷值 、

带轮周长 、标准长度 、允许长度误差 、标准中心

距 、允许中心距误差 、操作员及工号的设定输

入 。

(3)报表打印画面用来进行数据打印操作

和数据库管理。当输入任意序号后 ,按查看数

据按钮就能够将该序号下的所有设定和实测数

据显示出来;这时如果再按下打印按钮 ,就能够

将该同步带的数据打印出来 。实时打印被启动

后 ,每测量完一条传动带 ,打印机就会自动启

动 ,并将该传动带的数据立即打印出来 。数据

刷新按钮是用来帮助管理数据库的必备功能按

键 。

(4)报警画面能够将测量过程中出现的故

障进行记录并显示出来 。

(5)操作说明画面可随时为操作者提供帮

助和提示。

5.3　可编程控制器

PLC负责数据的采集和外围信号及电机

的控制动作 ,并将数据和动作信号与 PC 机进

行数据交换 。它的主要特点是抗干扰能力强 ,

运行可靠 ,便于维修和维护。本设备采用的是

日本三菱公司刚推出不久的 FX2N 系列 PLC ,
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其高速计数器频率最高能够达到 60 kHz ,并且

功能比较完备和强大 ,这样大大提高了本设备

的可靠性 。

6　结语

小型同步带测长机作为一台检测设备 ,控

制精度高 ,运行可靠 ,操作简便 ,动画界面形象

逼真。该机在宁波捷豹同步带有限公司实际使

用效果良好 。使用自我检测设备有利于生产厂

家对产品进行质量控制和自我加压 ,也便于为

用户提供真实完善的检测数据。
收稿日期:2000-02-27

中国橡胶工业协会召开第五次

会员代表大会
中图分类号:TQ330　文献标识码:D

　　中国橡胶工业协会第五次会员代表大会于

2000年 6月 28日在辽宁省大连市召开。出席

会议的有各专业分会通过体现会员意志的民主

程序选举产生的各专业分会第五届理事会理事

以及总会直属的公司 、学校 、社团会员共 167位

代表和相关人员近 200人 。国家石油和化学工

业局社团办党总支副书记包秀成同志到会并讲

话指导;中国工业经济联合会行业部王幼珍同

志 、大连冰山集团橡塑机械股份有限公司总经

理刘庆禄同志等到会指导 。

这次的行业盛会主要任务是:总结第四届

理事会工作;审议财务审计报告和年度预 、决算

报告;讨论 、修改中国橡胶工业协会章程;选举

产生第五届常务理事会;研究 、部署下阶段工作

设想 。

代表们对第四届理事会工作总结表示满

意。认为:协会在组织行业价格自律、推动企业

扭亏脱困;贯彻“科技兴化”方针 ,开展技术服

务 ,推动企业技术进步;做好信息工作 ,为企业

生产 、经营决策服务;开展行业调查 ,掌握行业

基本情况 ,为政府制定行业发展规划、行业政策

服务;组织出国出境参观 、考察 ,扩大我国橡胶

界对外交流与合作;积极争取优惠政策 ,为企业

排忧解难和贯彻清理整顿精神 ,加强协会组织

建设等工作 ,都是使企业得到实际好处的卓有

成效的工作 ,起到了行业协会组织起来 、共同发

展的积极作用。代表们对四届理事会任期四年

间的财务管理表示满意。认为:中国橡胶工业

协会财务一直处于严格管理和有效监督下 ,能

将有限经费用于为会员服务的各项工作之中 ,

符合“会费取之于会员 、用之于会员”的原则 ,经

费虽然紧张 ,但能节约使用 。这些表明:中国橡

胶工业协会在法制轨道上健康发展 ,工作卓有

成效。一致通过第四届理事会工作报告和财务

审计报告以及年度预、决算报告 。

关于中国橡胶工业协会章程 ,代表们认为:

章程是协会开展正常工作的保证 ,根据国家有

关部门的《章程示范文本》要求修改的《中国橡

胶工业协会章程》不仅从理论上有了提高 ,而且

从法律上作了规范 ,更有利于协会沿着法制轨

道健康发展 。有关具体细节 ,拟向政府有关部

门反映和作出专题报告 。

会议以无记名投票方式民主选举产生中国

橡胶工业协会第五届理事会常务理事会 ,常务

理事会第一次会议一致推举黎扬善同志为中国

橡胶工业协会名誉理事长;一致选举鞠洪振同

志为中国橡胶工业协会理事长;周立才 、朱福

添 、赵希贞 、汪海 、苏平凡 、吕秉堂 、刘玉岐为副

理事长;选举范仁德同志为中国橡胶工业协会

秘书长 。

会议在完成了主要任务以后 ,听取了中国

橡胶工业协会名誉理事长黎扬善同志作的“我

国橡胶行业当前的形势和发展问题”的行业形

势报告和副理事长刘玉岐同志作的“我国橡胶

工业`十五' 发展规划设想”的报告 。两报告受

到与会代表的欢迎。

会议开得圆满成功 ,将成为中国橡胶工业

协会发展的新起点。

(中国橡胶工业协会秘书处　陈国英供稿)
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