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有机高分子材料是材料领域的后起之

秀
,

在煤炭行业中已有越来越多的高分子材

料及制品投人使用
,

如橡胶
、

塑料
、

尼龙制品

以及复合制品
。

煤炭行业对橡胶制品的大量需求缘于煤

炭机械的发展
。

从 60 年代使用单体液压支柱

进行支护
,

到 70 年代末使用液压支架
,

引进

缩采 1 00 套
,

使管带的需求量激增
,

也使各种

密封制品进人了煤矿
。

露天煤矿的开采使大

规格的工程轮胎应用到煤炭行业
。

从发展趋势看
,

胶带运输将成为煤炭运

输的主要方式
,

逐步替代剩余的矿车运输及

露天矿的汽车运输
。

由于导风筒
、

密封制品的

生产工艺成熟
,

因而生产厂家迅猛增长 ( 1 20

余家导风筒生产厂领证
,

化工
、

煤炭工业密封

件定点厂家为 42 家 )
,

市场供应远大于需求

(保守估计
,

供求比例分别为 20
: 1 和 10

:

1 )
,

加上产值不高
,

市场前景不理想
。

本文重

点介绍管带橡胶制品
。

1 输送带

1
.

1 目前在煤矿的使用情况

输送带现在在统配煤矿的材料成本中已

超过 1 元
·

t 一 ’ ,

目前全国统配煤矿在用输送

带有 8 00 万 m
“ ,

每年投人的采购资金达 5 亿

元左右
,

为各行业之首
。

从输送带品种来看
,

阻燃带是煤矿专用品种
,

其推广使用是煤矿

输送带的一次大变革
。

由于在煤矿井下使用

传统的输送带不断引发火灾事故
,

造成了巨

大的经济损失
,

为此
,

从 1 9 8。 年起
,

开始发展

阻燃带
,

并强制推广
,

现已广泛使用
。

但高强

度的钢丝绳带如何被阻燃带取代仍是值得深

人研究的问题
。

起初煤矿业对使用阻燃带有

抵触的原因是
:

( 1) 阻燃带在 1 9 8 0 年开始研制
,

没有受

到有关部门的重视
,

产品质量长期得不到显

著改善
,

使煤矿资金投人增加
,

经济效益却降

低
。

推广使用的阻燃带是整芯编织的输送带
,

寿命仅 1 年左右
,

较差的仅几个月
,

是英国产

品的 1 / 5
,

是传统输送带的 1 3/
,

而其价格不

低于传统橡胶输送带
,

使煤矿每年购买输送

带资金要多投人 2一 3 倍以上
。

( 2) 煤矿使用习惯的影响
。

由于传统橡胶

带和整芯阻燃带特别是 P V C 涂层阻燃带的
,

面层不同
,

其摩擦系数不同
,

故应用范围也有

所不同
。

橡胶带的爬坡性要 比塑料涂层带好
,

塑料带可爬坡度为 120
,

但在输送 水煤时打

滑
,

工人便认为阻燃带不好用
。

在强制推广过程中
,

供应部 门针对阻燃

带的使用情况
,

及时解决由于使用不 当产生

的问题
,

促进 了其推广使用
。

目前
,

阻燃带在

煤矿井下总输送带中约占 70 %
,

在每年新投

人的输送带中阻燃带约占 95 %
。

近几年
,

阻

燃带比例最低的年份是 1 9 9 2 年
,

在宁波定货

频率的变化曲线
,

确保产 品的声学性能符合

使用要求
。

可以预期
,

通过橡胶配方设计
、

声学结构

的不断改进和对其动态特性 有更全面的认

识
,

将可研制出适用于各种压力
、

温度范围和

不同频带宽的水声橡胶制品
。
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会上 定货总 量 为 2 40 万 m
艺 ,

阻燃带 约 占

9 1%
。

L Z 供需情况

目前
,

领取产品检验合格证的输送带生

产厂家近 10 0 家
,

其中有 30 家自 1 9 8 6 年起

即被确定为定点生产厂
,

生产能力为 4 70 万

m
, ,

其余近 70 家生产能力超过 7 00 万 m气保

守估计总生产能力为 1 2 0 0 万 m Z ,

而全国统

配煤矿每年输送带的消耗量仅为 22 0 万 m
Z

左右
,

供需 比例严重失调
,

使每个输送带生产

厂的平均达产率仅为 18 %
,

产品质量长期得

不到提高
,

最终损害煤炭行业的利益
。

为扭转这种局面
,

按照合理布点
、

选择有

余
、

宽而不乱的原则
,

始终要求所属煤矿在定

点厂内选择产品
,

不仅维护了定点厂的利益
,

而且维护了煤炭行业的利益
。

每年与 30 家定点厂的输送带定货量占

全国需用量 的 90 %以上
。

近 70 个厂家争夺

1 0 %的市场
,

每年都有下马转产厂家
,

也有新

厂投产
,

面对激烈的市场竞争
,

许多新厂举步

维艰
,

挣扎度 日
。

L 3 面临的问题

阻燃带是煤矿安 全生产的必备输送工

具
,

坚持使用阻燃带的方向不会改变
,

但在以

效益为中心的市场经济中
,

必须尽快解决阻

燃带存在的一些 问题
,

这关系到井下输送带

全部阻燃化 目标的实现
。

( 1) 质量问题

目前
,

最常使用 的 6 8 0 5 及 8 0 05 阻燃带

按照 M T 1 47 一 92 标准规定使用寿命为 2 年
,

仅为英国产品的一半
,

远不及传统的橡胶带
。

用国产 6 8 0 5 阻燃带与英国同规格产品比较
,

面层耐磨耗仅为英国产品的 1 2/
,

面层厚度

为英 国产 品的 2 / 3
,

接 头寿命仅为英国产品

的 1 / 3
,

由此造成在使用寿命上的差距
。

( 2) 品种问题

从浸涂工艺看
,

英国产品可以灌注 Pv C

和橡胶
。

从面层看
,

F R 型为 P V C 面层
,

S R 型

为橡胶面层
,

F R S R 型为 P V C 和橡胶两个面

层
.

可用于大倾角
、

大运力的干线输送
。

从强

度系列看
,

4 0 0 5一 3 1 5 0 5 已成系列
.

这种系列

基本可替代钢丝绳芯带
·

而我国仅有 5 8 () S一

18 0 05 系列
,

而且 1 6 0 05 以上仍然不成熟
。

( 3) 接头问题

特别是在强度带上
,

接头问题直接影响

带子的使用
。

没有一家生产厂能做出好的指

接接头
,

冷粘接头更疫有
。

1
.

4 发展趋势

高科技
、

大规模生产将是阻燃带生产的

发展趋势
。

多品种是一个方向
,

但搞小而全却

不可行
。

目前
,

枣庄橡胶厂引进德国辛普尔康

辛公司的连续挤出机
,

进行橡胶贴面阻燃带

生产
。

eF
n
en

r
在上海注册的上海芬纳普拉斯

特输送带有 限公司将于明年投产
,

生产系列

P v c 阻燃带
。

未来高质量
、

低价格的产品将

占领阻燃带市场
。

2 胶管

目前
,

统一管理的胶管主要是钢丝编织

高压胶管和钢丝缠绕超高压胶管
,

全年使用

量为 3 50 万标米
,

有 20 余家定点生产厂
,

这

些厂家的生产能力大到 40 0 万标米
,

小的也

在 20 万标米以上
,

估计总生产能力在 2 6 0 0

万标米左右
。

煤炭用胶管的达产率为 13 %
。

总之
,

煤矿对管带橡胶制品的需求量随

煤炭产量的增加和机械化程度的提高而不断

增长
,

但供大于求的局面长时间内不会改变
。

煤炭管理部门会不 断运用宏观管理手段
,

规

范竞争条件
,

使产品在质量
、

价格和服务三方

面竞争
。

质量和价格要依靠科技进步
.

服务则

靠员工素质的提高
。

煤炭行业是一个稳定的

市场
,

涉足这个市场之前要认真调查和分析
,

要有充分的准备
,

避免盲目
。
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