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Application of New Steel Cords in Lightweight Design of All-steel Light
Truck and Bus Radial Tire
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Abstract：The application of three new steel cords in the lightweight design of all-steel light truck 
and bus radial tire was studied. The results showed that by using the new steel cords 4 ＋ 3×0. 33ST，3 ＋

8×0. 22ST and 3×7×0. 175HE to replace the traditional steel cords 3×0. 20＋6×0. 35HT，3＋9×0. 22HT
＋0. 15 and 3×7×0. 20 in the belt，carcass and 0° belt layer of 7. 50R16LT all-steel light truck and bus radial  
tire，respectively，the strength，high-speed performance and durability of the tire met the requirements of 
national standards，and the tire weight and production cost were reduced.
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表6　轮胎的质量对比

项　　目
带束层 胎体 0°带束层

4＋3×0. 33ST 3×0. 20＋6×
0. 35HT 3＋8×0. 22ST 3＋9×0. 22HT＋

0. 15 3×7×0. 175HE 3×7×0. 20HE

压延密度/（根·dm-1） 60 60 60 60 13/291） 13/291）

帘布强度指数/% 100 100 97 100 85 100
钢丝帘线质量指数/% 89 100 86 100 76 100
胶料质量指数/% 103 100 101 100 95 100
帘布质量指数/% 93 100 93 100 83 100

注：1）单位为根/mm。

成品轮胎使用性能的前提下，可以减小轮胎质量，

降低生产成本。
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一种轮胎胎面橡胶组合物的制备方法及

橡胶组合物

由青岛双星轮胎工业有限公司申请的专利

（公布号　CN 114106432A，公布日期　2022-03-
01）“一种轮胎胎面橡胶组合物的制备方法及橡

胶组合物”，提出一种轮胎胎面胶的制备方法，包

括一段混炼、二段混炼和终炼。制备时将不溶性

硫黄与巯基硅烷偶联剂在一段混炼时一起加入进

行低温混炼，在二段混炼时再进行高温混炼，得到

的胶料不仅没有发生早期硫化现象，而且加工性

能有一定改善，能够解决现有技术中巯基硅烷偶

联剂反应活性难以灵活调整以适应不同配方需求

的问题。
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