
递环移动。紧固螺栓并校准传递环。

（!）胎体传递环夹臂没到位

检查钢丝圈夹持环之间的距离与定型鼓人机

操作界面刻度显示距离是否一致。假如不一致，

则重新校正夹臂，然后移动安全挡块，在程序里将

该位置重新定位。

!" !# 针对实际情况对设备进行的改造

（"）零度带束层导向辊滚花

零度带束层靠链条带动导向辊输送，由于导

向辊表面光滑，摩擦力小，常常造成零度带束层卡

料，严重时还会损坏带束层裁刀。对此，我们将零

度带束层导向辊的表面进行了滚花处理，问题得

到了有效解决。

（#）增加一套工字轮小车

由于 $%&’( 成型机自动化程度较高，生产

速度快，造成各半部件工字轮料卷使用很快，操

作人员不得不频繁更换料卷工字轮，影响操作

效率。增加工字轮小车后，某半部件一旦用完，

即可推出空车，同时推入另一辆已更换好料的小

车，继续生产。

$# 结语

使用 $%&’( 成型机后，产品产量和质量均

保持稳中有升，产品质量及企业利润都有了保

证。
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印度国内轮胎公司增长强劲
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虽然印度轮胎和橡胶制品工业仍将保持强劲

增长，但是该国与世界上其它地方有许多不同之

处。例如印度轮胎业不是由跨国公司占统治地

位，( 家国内轮胎公司占印度国内市场的 !+2。印

度是唯一国内轮胎公司占统治地位的重要市场。

其它不同之处包括它仍是以斜交轮胎为主的

市场，斜交轮胎约占印度在用轮胎的 032，而世

界其它地方斜交轮胎仅占 #+2。印度产品使用

的 45 量也比其它地方高很多，45 与 &5 使用比

例为 !+6 )+，与其它地方的比例正好相反。

目前印度橡胶制品的年销售额为 (+, 3+ 亿美

元，其中轮胎销售额约占 # 7 )，为 #0, 0+ 亿美元。

但是印度人均耗胶量仅为 +, 03 89，尚有很大增长

空间。全球人均耗胶量为 ) 89，美国和日本等工

业化国家为 "" : "( 89。

印度轮胎工业发展的关键是印度已成为汽

车，特别是小型轿车和两轮车的生产中心。汽车

行业的发展对印度 ;/< 增长拉动率为 12 :!2，

而且它将使未来 "+ 年印度轮胎工业继续保持

!2 :02的年增长率，#+"+ 年印度轮胎工业产值

可望达到 1+ 亿美元。印度 ( 大轮胎公司已进入

世界轮胎公司 #+ 强。

印度的轿车轮胎有 !32 为子午线轮胎，到

#++0 年将增至 =+2，但是载重轮胎中子午线轮胎

在过去 "+ 年所占比例一直维持在 #2 的水平。

超载、恶劣的气候条件和路况阻碍了其发展。

上述大多数制约因素现正得到解决，因此形

势将有利于在载重轮胎领域采用子午线技术，到

#+"+ 年，载重子午线轮胎的市场份额将呈两位数

增长。

（涂学忠摘译）

桂林橡胶机械厂成为世界硫化机

最大制造商
中图分类号：’*))+, ( - !. . 文献标识码：/

#++( 年桂林橡胶机械厂共生产硫化机 3++
台，其中机械式硫化机 ((3 台，液压硫化机 33 台，

成为世界上硫化机最大的制造商。

桂林橡胶机械厂生产的机械式硫化机占国内

市场份额的 (#2，液压硫化机占国内市场份额的

=+2以上。在年产的 3++ 台硫化机中，有 =3 台出

口，为国家创汇近 =++ 万美元。迄今为止，世界知

名轮胎公司排名前 !3 强中有 "= 强、前 "+ 强中有

3 强使用该厂硫化机。

由于在硫化机方面的突出表现，该厂被广西

壮族自治区科技厅列为广西三大高新技术产品出

口基地之一，被国家科技部命名为高新技术企业，

被国家发展改革委员会、财政部、税务总局和海关

总署四部委联合认定为国家级企业技术中心。

（桂林橡胶机械厂. 陈维芳供稿）
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