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K"&&F!%!%Q+工业车辆轮胎的设计改进
中图分类号#&’$$()"D"!*+($)$+"D)0%!!文献标识码#,

我公司生产的/)##2"!"!PA工业车辆轮
胎主要用于车站和码头等场所"供叉车及小型装
载机使用"车辆行驶速度不高"但载荷大"往返距
离短"轮胎制动#转弯较频繁"要求轮胎有较好的
耐磨性#抗刺扎性及胎圈牢固性$该产品自投放
市场以来"深得用户好评"但存在生产过程中生产
效率低#劳动强度大#成品轮胎合格率低#水胎使
用寿命短及轮胎使用中易磨冠等问题$为此"对

/)##2"!"!PA工业车辆轮胎进行了技术攻关"
现将改进情况介绍如下$

!!结构设计

!)!!外直径!!"和断面宽!""

/)##2"!"!PA轮胎以前采用水胎硫化"模
型外直径%?&和断面宽%=&取值较大"轮胎充气外
缘尺寸均超出国标范围$本设计采用双模硫化机
硫化"为保证充气轮胎外缘尺寸达到国家标准"确

定?和= 分别为(($和"/#33$

!"%!胎冠弧度高!$"
为减小充气轮胎冠部中间外凸"在减小轮胎

行驶面曲率的同时"胎面弧度高%3&由"!33调
整到/33"减小胎肩与胎冠间的压力差"使胎面
压力分布均匀"确保胎面磨耗均匀$

!)’!行驶面宽度!#"
轮胎的行驶面宽度%%&由原来的"+#33增

大到"(#33"适当增大行驶面宽度可提高轮胎
的负荷能力和耐磨性能$

!)E!胎圈着合直径!&"
胎圈着合直径%J&由原来的$#%33调整为

$#.)033"着合直径减小有利于轮胎与轮辋结合
紧密"提高轮胎的使用安全性$

!)(!胎面花纹
采用流行的混合花纹代替原来的横向八角花

纹"花纹深度为"033$为提高冠部的抗刺扎性
能"冠部花纹沟设有(33深的加强筋$与普通八
角花纹相比"该花纹具有牵引力大#抓着性能好#抗

(!" 轮!胎!工!业!!!!!!!!!!!!! !!!##0年第!0卷




	LTY20050219
	170517170201_0001

