
图 2 　一阶振型图( 439. 87 Hz)

图 3 　二阶振型图( 606. 36 Hz)

究具有相当大的难度。借助于 ANSYS 软件强大
的分析功能 ,可以分析负重轮轮辋的振动模态 ,得
出在工程上具有实用价值的有限元分析结果 ,对
负重轮的优化设计有指导意义。
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山东玲珑橡胶有限公司炼胶网络
控制体系投入运行

中图分类号 :T273 + 13 　　文献标识码 :D

　　山东玲珑橡胶有限公司将计算机网络化控制

技术和胶料混炼过程结合起来。将生胶、炭黑和

其它配合剂的贮存、输送、称量及投料系统的全自

动配料控制与技术、质检部门的计算机连接起来 ,

提高了工作效率 ,减少了人为因素造成的浪费。

炼胶网络控制系统工作流程为 :炼胶前操作

人员将选定的配方和产量输入主计算机 ,主计算

机根据配方要求调整各原材料设定值、加料顺序

和控制方式 ,按设定值完成称量 ,并自动向密炼机

投料 ,经一段混炼、二段混炼及冷却挂放后 ,由技

术部门进行物料快检 ,然后将结果通过网络发到

有关部门进行分析。

该系统采用以太网 ,数据传输准确、快捷。自

该系统投入使用后 ,混炼胶的各项物理性能均比

使用前有一定提高。

据财务部门统计 ,采用网络控制系统炼胶 ,减

少了原来人工搬运所造成的原材料浪费 ,提高了

材料的称量精度 ,仅此一项创造经济效益 693 万

元 ;产品合格率由原来的 9316 %提高到 9710 % ,

按每年销售收入 7 亿元计算 ,每年可创造利润

210 万元 ;产品产量由原来的 400 万套增至 500

万套 ,单位成本降低 0197 元 ,每年可创造规模效

益 97 万元。

该控制系统的投入使用为公司轮胎生产过程

下几道工序的计算机自动化控制应用创造了良好

的条件 ,积累了经验。
(山东玲珑橡胶有限公司 　王洪涛供稿)
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