
体职工在轻松愉快的环境中出色地完成各项工

作任务 ,从而更好地提高企业经济效益。

最大轮胎调整项目落户青岛
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次均处国际一流。

　　该项目以其规模、质量、产品结构和档次等

迅速赶上国际 20 世纪 90 年代末先进水平而深

受行业普遍关注。轿车子午线轮胎产品系列以

65 和 60 系列为主 ,并生产一定数量 55 ,50 和

45 系列产品 ;产品类型以无内胎子午线轮胎为

主 ,速度级以 H 级为主 ,可生产 V 级轮胎。载

重子午线轮胎以无内胎子午线轮胎为主 ,并生

产低断面子午线轮胎。在均匀性等内在和外观

质量有较大提高的基础上 ,成本将大幅度降低。

这一项目大大提升了该集团与世界轮胎大公司

的抗衡能力。

　　青岛黄海橡胶集团近年来在逆境中整合企

业的规模、人才、技术、质量、品种和品牌等优

势 ,效益迅速上升。1998 年实现销售收入 9. 43

亿元 , 1999 年实现 11129 亿元 , 2000 年实现

13174 亿 元 , 同 比 分 别 增 长 15186 % 和

21165 % ,尤其 2000 年各项经济指标均创企业

历史最好水平。该集团已经开创了一条充满生

机和活力的发展之路 ,显现出快速发展之势。

这也是国家将该项目落户青岛黄海橡胶集团的

一条重要原因。

　　目前 ,该集团正加快 270 万套子午线轮胎

管理范畴 ,以适应现代化管理新形势的需要。

总之 ,在企业管理中 ,色彩的作用是多方面的 ,

只要管理者对其重视并按要求执行 ,就会使全
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　　总投资 16 亿元的建国以来最大的轮胎产

品结构调整技术改造项目在青岛黄海橡胶集团

奠基开工。

　　据悉 ,该项目将采用国际先进的子午线轮

胎制造技术 ,并根据生产技术要求拟引进关键

生产设备 63 台 (套) ,优先选用整体性能与质量

满足生产要求的国内配套工艺设备 500 余台

(套)及相应的公用工程设施和土建厂房。建成

投产后 ,青岛黄海橡胶集团将新增年产高档次

子午线轮胎 270 万套 ,全钢载重子午线轮胎和

半钢轿车、轻载子午线轮胎生产能力达到 100

万和 300 万套经济规模 ,其产品结构和产品档
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结构调整和技术改造项目的实施 ,争取用 2～3

年的时间建成投产。项目采取分阶段实施、边

施工边投产的运行方式 ,努力做到少投入、高质

量、快建设、早见效 ,力求年内全钢扩产和炼胶

中心二期见到成效。为此 ,青岛黄海橡胶集团

已经建立了以集团总经理为指挥的项目建设指

挥部。在该项目建设过程中 ,认真汲取“七五”

和“八五”技术项目的建设经验 ,严格执行《国家

重点技术改造项目管理办法》、《国家重点技术

改造项目国债专项资金管理办法》和《国家重点

技术改造项目监督管理办法 (试行)》的有关规

定 ,坚持业主负责制、招标投标制、工程监督制、

合同管理制、项目督查制和定期报告制等。

(摘自《中国汽车报》)

轮胎硫化数值模拟与优化技术开发成功
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　　由青岛化工学院开发的半钢子午线轮胎硫

化过程的数值模拟与优化技术日前通过鉴定。

　　该项目采用现代化的实验仪器 ,测定了轮

胎各部位复合材料的导热系数、比热容、密度和

各种硫化特性参数 ,然后借助于高性能计算机 ,

建立了不依赖于测温试验的有限元模型。应用

这一模型对轮胎硫化过程进行了大规模数值模

拟 ,根据模拟结果可以实时追踪和判断出轮胎

任意部位胶料在硫化过程中的硫化状态 ,从而

为优化轮胎硫化工艺奠定了可靠基础。据专家

介绍 ,这一成果可以很方便地用于分析各种规

格的轮胎 ,对节约能源、降低成本、提高质量 ,从

而增强国产轮胎在国际市场上的竞争力都有重

要现实意义。

　　专家认为 ,该研究成果采用了多项高新技

术 ,构思新颖 ,科学合理 ,在材料参数获取技术、

模拟分析精度、后处理技术以及模拟分析结果

实用化等方面均达到了国际先进水平。

(摘自《中国化工报》,2001202212)
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