
215　直接作为燃料提供能源

与煤比较 ,废旧轮胎具有更高的热值 (29～

37 MJ·kg - 1) ,因而被认为是一种有吸引力的

潜在燃料[6 ,7 ] ,作为燃料处理利用无疑是有前

途的洁净工艺方法。在美国 ,1997年废旧轮胎

作为热能燃烧利用占总废旧轮胎回收量的

64 %(约 1172亿条) ,是废旧轮胎利用的主要方

法。当前废旧轮胎直接燃烧利用主要有 3种方

法 ,单纯利用废旧橡胶轮胎能量、把废旧轮胎和

其它废弃物一起焚烧及在水泥窑中作燃料。美

国和英国通过焚烧废旧轮胎用于发电 ;瑞士和

意大利合资建立了用废旧轮胎焚化垃圾的中试

前景暗淡。欧共体规定 ,到 2000年掩埋方法必

须淘汰。

生物降解废旧轮胎比较困难。最近一项专

利采用一种矿物质化学营养细菌的含水悬浮

液 ,对粉末状聚合物的表面进行浸蚀脱硫 ,在随

后和生胶混炼时 ,可溶性的聚合物分子链就会

很容易地扩散 ,在硫化期间就又有可能交联。

日本、德国则开展利用放线菌生物降解橡胶材

料的研究 ,并取得重大进展。

3　结语

随着汽车业的发展 ,废旧轮胎的处理问题

将日益突出 ,因此应进一步增强废旧轮胎资源

观念 ,加强废旧轮胎直接作为燃料利用的研究

工作 ,使废旧轮胎处理既有利于环保又有利于

资源的回收利用。
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1140液压硫化机通过鉴定
中图分类号 : TQ33014 + 93　　文献标识码 :D

　　桂林橡胶机械厂研制的 1140液压硫化机

日前通过了广西壮族自治区经济贸易委员会组

织的鉴定。

液压硫化机是生产子午线轮胎 ,尤其是高

性能子午线轮胎所必需的设备之一 ,也是轮胎

硫化机的发展方向。国外大的轮胎公司 60 %

以上使用液压硫化机 ,而我国仅有为数不多的

轮胎厂使用 ,而且进口液压硫化机价格昂贵。

桂林橡胶机械厂采取与轮胎厂联合的方式 ,在

国内率先开发出 1140液压硫化机 ,经专家鉴定

认为 ,该机是为适应发展高精度轻型载重钢丝

子午线轮胎的需求而开发的一种新机型 ,设计

采用了液压传动控制结构和 C型中心机构 ,提

高了上下模具的同轴度及其重复精度 ;模具运

动过程平稳无冲击 ,对中精度高 ,模具使用寿命

长。此外 ,该产品采用西门子 S7 系列控制技

术 ,具有可靠性高、功能强、抗干扰性能好、故障

诊断能力强等特点 ,可实现计算机群控 ;以触摸

屏为人机界面 ,便于操作。

产品经国家橡胶机械质量监督检验中心检

测 ,各项技术性能指标合格 ,主要技术指标及性

能达到 90年代国际先进水平。

(桂林橡胶机械厂　陈维芳供稿)
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工厂 ;德国利用废旧轮胎燃烧焚化垃圾 ,并用废

旧轮胎替代 20 %燃料 (煤和油)用于水泥窑 ,轮

胎中的钢转化为氧化铁 ,硫黄则最后变成石膏 ,

这两种物质都是水泥熟料的组分 ;日本也将废

旧轮胎作燃料用于水泥窑中。废旧轮胎直接燃

烧利用无二次污染、不影响水泥质量。根据英

国的一份橡胶咨询报告 ,直接焚烧废旧轮胎获

得能量是解决大量废旧轮胎最有希望的方法。

216　掩埋和生物降解

掩埋是处理废旧轮胎最无奈的办法。由于

掩埋地点的减少及掩埋成本的增加 ,掩埋方法


