
推出了 9100R20全钢载重子午线轮胎 ,其轮廓

设计采用平衡轮廓设计理论 ,利用三维有限元

分析进行轮胎力学优化。配方设计采用正交中

心复合设计方法 ,着重解决了橡胶与钢丝之间

动态粘合的关键问题 ,整体设计使产品质量提

高到一个新水平。其中 6150R16 和 145/ 70R12

等轿车与新型载重车无内胎子午线轮胎产品分

别获山东省科技进步三等奖和二等奖。

6　结语

科学技术给企业增添了活力和发展的动

界的格局。销售市场发展到拥有各类配套厂

40家 ,维修市场网点 400 多个 ,在国际市场上

产品出口到美国、加拿大、菲律宾、巴基斯坦、埃

及等五大洲 60多个国家和地区 ,年出口创汇额

达 4 000万美元。

一个没有创新能力的企业难以跻身于世界

坚持不懈地走科技兴企这条路 ,建立健全企业

创新体系 ,用科学技术的力量把三角集团两个

文明建设推向新世纪。
收稿日期　1999202228

成山橡胶集团子午线轮胎生产技术

获山东省最高科技奖
由山东成山橡胶集团与北京橡胶工业研究

设计院联合开发的年产 30万套子午线轮胎的

生产技术 ,继 1997年通过国家技术部门鉴定验

收后 ,经过不断的完善和提高 ,在生产工艺水平

和产品质量上又有了进一步提高 ,并取得了显

著的经济和社会效益。到目前为止 ,成山橡胶

集团用该技术生产的全钢载重、半钢轿车和轻

型载重等子午线轮胎 430 多万条 ,实现销售收

入 14亿元 ,实现利税 4 亿元 ,并创造社会效益

(提高轮胎行驶里程和节约燃油) 8 亿元。近

日 ,该项生产技术被山东省政府和科委授予

1998年科技进步一等奖和技术创新奖。

(山东成山橡胶集团　董兆清供稿)

VMI推出四鼓一次法轿车子午线

轮胎成型机
英国《国际轮胎技术》1998年第 3 期 31页

报道 :

荷兰轮胎机械制造商 VMI公司将推出革

命的四鼓一次法轿车子午线轮胎成型机

VPR2020。研究开发工作是与英国库珀2阿旺公
司联合进行的 ,库珀2阿旺将安装第一台
VPR2020 ,并提供进行生产条件测试和评估的

场所。

VMI总裁 Coos Spanjer说 ,四鼓 VPR2020是

下世纪的成型机 ,它成型一条轿车子午线轮胎

(单层胎体、冠包侧结构)所需时间不到 35 s ,比

二鼓 VPR缩短成型时间 40 %。VPR2020 可提

供优异的均匀性、高度灵活性和高产量 ,而且机

器布局紧凑 ,占地面积只比二鼓 VPR2482S大一

点。它是 VMI研究开发工程师在 20年生产一

次法轮胎成型机的基础上经过 2年开发工作的

成果。

VMI期望用 VPR2020建立新的生产能力和

改造现有的轮胎成型生产线。VPR2020成型轮

胎所需成本比目前市场上销售的任何其它成型

机都低 ,它对投资提供的回报优厚。

VMI已销售了 300 台 VPR1482S 和 VPR

2482S二鼓成型机。二鼓一次法成型机是 VMI

的一项成果 ,而且是开发 VPR2020的基础。

一次法子午线轮胎成型技术系在一台机器

上将各种部件成型为一个完整的胎坯。这对获

得高质量轮胎是十分重要的。这一技术为从低

成本标准轮胎到高性能低断面轮胎选用现代轮

胎成型方法提供了广泛的灵活性。一次法轮胎

成型机的其它特点包括 :

(1)所需人工少 (一台成型机一个操作工) ;

(2)通过复杂的自动化和控制装置使部件

精确定位 ,需要人工操作最少 ;

(3)机械固定胎圈 ,可获得优异的均匀性 ;

(4)高度灵活性 ,适应不同轮胎结构和不同

部件数量 ;

(5)用菜单控制调节改变轮胎规格 (在相同
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竞争的大潮中。在今后的发展中 ,三角集团将

力。从 1990 年至 1998 年 ,三角集团固定资产

已由 5 600 万元增长到 10 亿元 ,销售收入由

1168亿元增长到 20亿元 ,利税由 3 152万元增

长到 2116亿元 ,利润由 310 万元增长到 5 318

万元。产品市场已由过去主要集中在本省和东

北市场 ,转变到了立足本省、覆盖全国、面向世


