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第十届全国轮胎技术研讨会论文 (一等奖)

固特异的 IMPACT工艺
英国《轮胎与配件》1998 年 4 期 26 页报

道 :

固特异简单介绍了其革命化的加工技术

———IMPACT。IMPACT是 Integrated Man2
ufacturing , Precision2Assembled , Cellular

Technology的缩写。Integrated Manufactur2
ing意为一体化加工 ,系一种将人员劳动生产

率与创新技术相结合生产优质轮胎的系统方

法。Precision2Assembled 意为精密成型 ,即

将成品胎中所有材料都精确分布于设计工程

师规定的位置。Cellular Technology 意为单

元技术 ,它极大减少了输送时间和加工中半

成品库存量 ,从而缩短了生产周期。

IMPACT将当前高效加工装置与部件

制备、预成型、轮胎自动成型和硫化等新的精

密技术结合到一个单元系统中。IMPACT

优化了质量、劳动生产率和成本。其加工精

度比目前行业所达到的精度提高了 43 % ,从

而改善了乘坐舒适性、操纵性和胎面耐磨性。

它还减小了轮胎质量 ,降低了滚动阻力 ,改进

了轮胎外观质量。

由于采用了轮胎行业过去未采用过的同

时制备和成型轮胎部件的技术 , IMPACT提

高了轮胎部件的精度。它取消了关键轮胎部

件的接头 ,将加工步骤减少了一半 ,而且提高

了质量。

就生产效率而言 ,单元加工技术将生产

周期缩短了 70 % ;它可提供质量反馈 ,而且

可按插积法扩充 ;生产效率共提高 135 %。

使用 IMPACT ,生产灵活性获得极大提高 ,

可同时生产多种规格和型号的轮胎 ,可快速

自动更改轮胎规格标准 ,更灵活地改变轮胎

结构和设计。

固特异很快就能将其 IMPACT技术推

广到该公司在世界各地的工厂中 ,而且不需

花时间和金钱建新厂和拆旧厂。

降低生产成本是任何一个加工厂的主要

目标 ,固特异也不例外。固特异已经是轮胎

工业中生产成本最低的公司。IMPACT 使

该公司在降低原材料、加工和投资成本方面

又前进了几步。IMPACT 降低成本的几个

方面包括 :原材料费用减少 15 % ;能源费用

明显降低 ;加工中库存减少 1/ 2 ;硫化时间缩

短 20 % ;初期投资和占地面积显著减少。在

比普通轮胎加工工艺所需面积小得多的场所

便可方便、经济地利用 IMPACT单元技术。

采用 IMPACT ,可在靠近配套汽车厂和

消费者集中的地方建厂。IMPACT 使固特

异在以下方面超过其竞争对手 :加工精度高 ;

均匀性和外观质量提高 ;轮胎生产能力提高 ;

每条轮胎生产所需工时缩短 ,投资和轮胎总

成本降低。

(涂学忠摘译)

456　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　轮　胎　工　业　　　　　　　　　　　　　1998年第 18卷


