
表 3 　不同防焦剂的试验结果对比

性　　能
配　方　号

C0 C5 C6

CR2X用量/ 份 0 0 016

XU 用量/ 份 0 016 0

混炼胶性能 (120 ℃)

　t 5/ min 1615 1715 2110

硫化仪数据 (143 ℃)

　　注 :所用 CR 与表 2 用 CR 为不同批次。
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我国硫化机首次出口欧美
　　6 月 18 日 ,福建三明双轮化工机械有限

公司为世界著名轮胎制造商 ———美国固特异

轮胎制造有限公司生产的 9 台硫化机已顺利

运抵固特异在澳大利亚、德国、新西兰的子公

司。据悉 ,这是我国制造的硫化机首次出口

欧美国家。

　　硫化机是制造轮胎的主要设备。三明双

轮化工机械有限公司的前身三明化机厂曾制

造出了我国第 1 台硫化机和首批双模外胎硫

化机 ,结束了我国多年硫化机依赖进口的历

史。多年来 ,国产硫化机在立足国内市场的

同时 ,努力争取出口 ,但一直未能跻身发达国

家市场。1995 年 ,美国固特异轮胎制造有限

公司派专家到中国求购设备。专家们先后实

地考察了包括三明双轮公司在内的中国 4 家

硫化机生产企业 ,几经分析 ,最终选定三明公

司 ,并于 1996 年元月签定了订购 9 台硫化机

的合同。三明公司接到订单后 ,积极组织力

量 ,全力攻关 ,于今年 5 月生产出外商订购的

Φ1 170 mm B 型外胎定型硫化机。经固特

异公司代表验货 ,完全符合要求。

　　据了解 ,此次在国内同行中率先将产品

出口到发达国家的三明双轮公司 ,目前产品

占有国内 30 %以上的市场 ,并出口到印度尼

西亚、马来西亚、泰国等地。仅今年前 5 个

月 ,他们就承接出口合同 7 000 余万元。前

不久 ,法国米其林及日本普利司通也慕名而

来与三明公司交流技术和订货。而生产同类

产品并具有雄厚实力的竞争对手 ———日本三

菱公司也提出了订货要求。

(摘自《中国化工报》,1997207203)
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　M L/ (N·m) 515 510 510

　M H/ (N·m) 3110 3010 3010

　t s1/ min 510 610 710

　t 90/ min 2510 2510 2415

硫化时间 (143 ℃) / min 40 50 40 50 40 50

拉伸强度/ MPa 1010 1012 1018 1013 1118 1110

扯断伸长率/ % 415 420 435 415 480 460

邵尔 A 型硬度/ 度 58 59 59 59 59 59

300 %定伸应力/ MPa 710 715 712 719 711 718

撕裂强度/ (kN·m - 1) 40 39 41 39 46 45

回弹值/ % 4318 4218 4218 4313 4415 4410

100 ℃×48 h 老化后

　扯断伸长率变化率/ % - 17 - 14 - 14 - 15 - 15 - 14

　撕裂强度/ (kN·m - 1) 40 38 38 36 45 44


