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3. 2　缩短胶料停放时间

胶料停放时间长会导致粘性降低，这是造成胎

侧气泡产生的原因之一。一般白胎侧胶料停放时

间为8 h～7 d，通过试验发现停放时间以3 h～3 d为
宜。缩短胶料停放时间是保证白胎侧粘性的有效

方法。

3. 3　调整覆盖胶贴合设备

采用挤出工艺生产白胎侧，覆盖胶必须有足够

的压力才能保证贴合没有气泡，考虑到覆盖胶在

贴合中的作用，贴合时必须增加压力控制装置才

能解决白胎侧口型设计上存在的问题，增加压辊

压合装置加压边部，可有效减少边部气泡脱层。

4　结语

通过成品外观检验、充气试验等方法对白胎

侧气泡的分布规律及其产生原因进行分析，采取

控制白胎侧覆盖胶厚度、缩短白胎侧胶料停放时

间、调整覆盖胶贴合设备等措施，可以有效地减少

白胎侧气泡。
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由中国主导的轮胎行业第1批4项国际标准

正式发布

2020年4月20日，由软控股份有限公司主导

（主起草），多个国家、单位、专家参与起草的轮胎

用射频识别（RFID）电子标签4项国际标准（ISO 
20909：2019《轮胎用射频识别标签》、ISO 20910：
2019《轮胎用射频识别标签编码》、ISO 20911：
2020《轮胎用射频识别标签-轮胎使用分类》和

ISO 20912：2020《RFID轮 胎 的 一 致 性 测 试 方

法》）全部发布，成为正式的国际标准。

轮胎用RFID电子标签作为轮胎的电子“身份

证”，能够用于轮胎生产、仓储物流、使用和翻新等

环节的自动化识别及管理，使轮胎各环节数据透

明化，为轮胎防伪、防串货和历史数据追溯等提供

可靠的技术手段，从而提升轮胎产品质量，提高轮

胎企业生产效率与管控水平。

轮胎用RFID电子标签4项国际标准于2015年
10月正式立项，由国际标准化组织ISO/TC31（轮

胎、轮辋和气门嘴国际标准化技术委员会）下设的

WG10“RFID tyre tags”工作组负责制定，工作组

由来自中国、法国、意大利、美国、英国、德国、日

本、韩国、芬兰、加拿大、比利时、泰国、荷兰、奥地

利和阿拉伯联合酋长国等国家相关企业的60余名

专家组成。从立项至今，WG10工作组先后在布

鲁塞尔、三亚、马赛、西雅图、罗马、东京、格林维尔

和青岛等地召开8次全球工作会议，若干次工作组

网络会议，讨论标准内容，解决各方分歧。4项国

际标准分别并先后在全球范围内完成委员会阶段

投票、国际标准草案投票和最终国际标准草案投

票，形成了统一意见。继2019年8月，ISO 20909：
2019和ISO 20910：2019两项国际标准发布后，ISO 
20911：2020和ISO 20912：2020两项标准于2020年
4月20日发布。目前，ISO/TC31/WG10工作组承

担的轮胎用RFID电子标签4项国际标准已经全部

发布。

轮胎用RFID电子标签4项国际标准是中国轮

胎行业第1批在ISO立项并发布的国际标准，代表

了轮胎技术的发展趋势，并将轮胎技术发展趋势

以国际标准的形式呈现给全球轮胎行业。同时，4
项标准在起草过程中也充分考虑了用户的实际需

求，并结合目前国内外RFID轮胎的研发水平和试

验情况，在保证技术先进性的同时降低准入门槛，

为RFID轮胎提供了产品要求、编码方式、应用方法

及试验方法标准参考。

这4项国际标准的发布，将大大提升中国轮胎

行业在国际轮胎产业的影响力，并为全球轮胎行

业的技术进步做出贡献。

（软控股份有限公司　董兰飞）


